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ENGLISH (original instructions)

Explanation of general view

1 Shaft lock 12 Lock nut wrench 24 Marking B
2 Slide switch 13 Ezynut 25 Marking C
3 Indication lamp (speed adjust- 14 Abrasive wheel 26 Marking D
ing dial) 15 Spindle 27 Abrasive cut-off wheel/diamond
4  Speed adjusting dial 16  Arrow wheel
5 Wheel guard 17 Notch 28 Wheel guard for abrasive cut-off
6 Bearing box 18 Flex wheel wheel/diamond wheel
7 Screw 19 Plastic pad 29 Wire cup brush
8 Lever 20 Sanding lock nut 30 Wire wheel brush
9  Lock nut 21 Abrasive disc 31 Exhaust vent
10 Depressed center wheel 22 Rubber pad 32 Inhalation vent
11 Inner flange 23 Marking A
SPECIFICATIONS
Model GA4040C | GA4041C | GA4540C | GA4541C | GA5040C | GA5041C | GA6040C

Wheel diameter 100 mm (4") 115 mm (4-1/2") 125 mm (5") 150 mm (6")
Max. wheel thickness 6.4 mm

Spindle thread M10 M14 or 5/8" (country specific)

Rated speed (n)/ 11,000 min-' 11,000 min-"' 11,000 min-" 9,000 min-'

No load speed (ng)
Overall length 303 mm 325 mm 303 mm 325 mm 303 mm 325 mm 303 mm
Net weight 2.3kg 2.6 kg 2.5kg 2.7kg 2.5kg 2.7 kg 2.6 kg
Safety class g

. GEB033-7

Due to our continuing program of research and devel-
opment, the specifications herein are subject to change
without notice.

Specifications may differ from country to country.

» Weight according to EPTA-Procedure 01/2003

ENEO048-1

Intended use
The tool is intended for grinding, sanding and cutting of
metal and stone materials without the use of water.

ENF002-2

Power supply

The tool should be connected only to a power supply of
the same voltage as indicated on the nameplate, and can
only be operated on single-phase AC supply. They are
double-insulated and can, therefore, also be used from
sockets without earth wire.

GEA010-1
General Power Tool Safety Warnings

AWARNING Read all safety warnings and all
instructions. Failure to follow the warnings and

instructions may result in electric shock, fire and/or
serious injury.

Save all warnings and instructions for future refer-
ence.

GRINDER SAFETY WARNINGS

Safety Warnings Common for Grinding, Sanding,

Wire Brushing, or Abrasive Cutting-Off Operations:

1. This power tool is intended to function as a
grinder, sander, wire brush or cut-off tool. Read
all safety warnings, instructions, illustrations
and specifications provided with this power tool.
Failure to follow all instructions listed below may
result in electric shock, fire and/or serious injury.

2. Operations such as polishing are not recom-
mended to be performed with this power tool.
Operations for which the power tool was not
designed may create a hazard and cause personal
injury.

3. Do not use accessories which are not specifi-
cally designed and recommended by the tool
manufacturer. Just because the accessory can be
attached to your power tool, it does not assure safe
operation.

4. The rated speed of the accessory must be at
least equal to the maximum speed marked on
the power tool. Accessories running faster than
their rated speed can break and fly apart.

5. The outside diameter and the thickness of your
accessory must be within the capacity rating of
your power tool. Incorrectly sized accessories can-
not be adequately guarded or controlled.
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Threaded mounting of accessories must match
the grinder spindle thread. For accessories
mounted by flanges, the arbour hole of the
accessory must fit the locating diameter of the
flange. Accessories that do not match the mounting
hardware of the power tool will run out of balance,
vibrate excessively and may cause loss of control.
Do not use a damaged accessory. Before each
use inspect the accessory such as abrasive
wheels for chips and cracks, backing pad for
cracks, tear or excess wear, wire brush for loose
or cracked wires. If power tool or accessory is
dropped, inspect for damage or install an
undamaged accessory. After inspecting and
installing an accessory, position yourself and
bystanders away from the plane of the rotating
accessory and run the power tool at maximum
no-load speed for one minute. Damaged accesso-
ries will normally break apart during this test time.
Wear personal protective equipment. Depend-
ing on application, use face shield, safety gog-
gles or safety glasses. As appropriate, wear dust
mask, hearing protectors, gloves and workshop
apron capable of stopping small abrasive or
workpiece fragments. The eye protection must be
capable of stopping flying debris generated by vari-
ous operations. The dust mask or respirator must be
capable of filtrating particles generated by your
operation. Prolonged exposure to high intensity
noise may cause hearing loss.

Keep bystanders a safe distance away from work
area. Anyone entering the work area must wear
personal protective equipment. Fragments of
workpiece or of a broken accessory may fly away
and cause injury beyond immediate area of opera-
tion.

Hold the power tool by insulated gripping sur-
faces only, when performing an operation where
the cutting accessory may contact hidden wiring
or its own cord. Cutting accessory contacting a
“live” wire may make exposed metal parts of the
power tool “live” and could give the operator an elec-
tric shock.

Position the cord clear of the spinning acces-
sory. If you lose control, the cord may be cut or
snagged and your hand or arm may be pulled into
the spinning accessory.

Never lay the power tool down until the acces-
sory has come to a complete stop. The spinning
accessory may grab the surface and pull the power
tool out of your control.

Do not run the power tool while carrying it at
your side. Accidental contact with the spinning
accessory could snag your clothing, pulling the
accessory into your body.

Regularly clean the power tool’s air vents. The
motor’s fan will draw the dust inside the housing and
excessive accumulation of powdered metal may
cause electrical hazards.

Do not operate the power tool near flammable
materials. Sparks could ignite these materials.

Do not use accessories that require liquid cool-
ants. Using water or other liquid coolants may result
in electrocution or shock.

Kickback and Related Warnings

Kickback is a sudden reaction to a pinched or snagged
rotating wheel, backing pad, brush or any other acces-
sory. Pinching or snagging causes rapid stalling of the
rotating accessory which in turn causes the uncontrolled
power tool to be forced in the direction opposite of the
accessory’s rotation at the point of the binding.

For example, if an abrasive wheel is snagged or pinched
by the workpiece, the edge of the wheel that is entering
into the pinch point can dig into the surface of the mate-
rial causing the wheel to climb out or kick out. The wheel
may either jump toward or away from the operator,
depending on direction of the wheel's movement at the
point of pinching. Abrasive wheels may also break under
these conditions.

Kickback is the result of power tool misuse and/or incor-
rect operating procedures or conditions and can be
avoided by taking proper precautions as given below.

a) Maintain a firm grip on the power tool and
position your body and arm to allow you to
resist kickback forces. Always use auxiliary
handle, if provided, for maximum control
over kickback or torque reaction during start-
up. The operator can control torque reactions or
kickback forces, if proper precautions are taken.

b) Never place your hand near the rotating
accessory. Accessory may kickback over your
hand.

c) Do not position your body in the area where
power tool will move if kickback occurs. Kick-
back will propel the tool in direction opposite to
the wheel’'s movement at the point of snagging.

d) Use special care when working corners,
sharp edges etc. Avoid bouncing and snag-
ging the accessory. Corners, sharp edges or
bouncing have a tendency to snag the rotating
accessory and cause loss of control or kickback.

e) Do not attach a saw chain woodcarving blade
or toothed saw blade. Such blades create fre-
quent kickback and loss of control.

Safety Warnings Specific for Grinding and Abrasive
Cutting-Off Operations:

a) Use only wheel types that are recommended
for your power tool and the specific guard
designed for the selected wheel. Wheels for
which the power tool was not designed cannot
be adequately guarded and are unsafe.

b) The grinding surface of centre depressed
wheels must be mounted below the plane of
the guard lip. An improperly mounted wheel
that projects through the plane of the guard lip
cannot be adequately protected.

c) The guard must be securely attached to the
power tool and positioned for maximum
safety, so the least amount of wheel is
exposed towards the operator. The guard
helps to protect the operator from broken wheel
fragments, accidental contact with wheel and
sparks that could ignite clothing.

d) Wheels must be used only for recommended
applications. For example: do not grind with
the side of cut-off wheel. Abrasive cut-off
wheels are intended for peripheral grinding, side
forces applied to these wheels may cause them
to shatter.



e) Always use undamaged wheel flanges that
are of correct size and shape for your
selected wheel. Proper wheel flanges support
the wheel thus reducing the possibility of wheel
breakage. Flanges for cut-off wheels may be dif-
ferent from grinding wheel flanges.

f) Do not use worn down wheels from larger
power tools. Wheel intended for larger power
tool is not suitable for the higher speed of a
smaller tool and may burst.

Additional Safety Warnings Specific for Abrasive
Cutting-Off Operations:

a) Do not “jam” the cut-off wheel or apply
excessive pressure. Do not attempt to make
an excessive depth of cut. Overstressing the
wheel increases the loading and susceptibility to
twisting or binding of the wheel in the cut and the
possibility of kickback or wheel breakage.

b) Do not position your body in line with and
behind the rotating wheel. When the wheel, at
the point of operation, is moving away from your
body, the possible kickback may propel the spin-
ning wheel and the power tool directly at you.

c) When wheel is binding or when interrupting a
cut for any reason, switch off the power tool
and hold the power tool motionless until the
wheel comes to a complete stop. Never
attempt to remove the cut-off wheel from the
cut while the wheel is in motion otherwise
kickback may occur. Investigate and take cor-
rective action to eliminate the cause of wheel
binding

d) Do not restart the cutting operation in the
workpiece. Let the wheel reach full speed
and carefully re-enter the cut. The wheel may
bind, walk up or kickback if the power tool is
restarted in the workpiece.

e) Support panels or any oversized workpiece
to minimize the risk of wheel pinching and
kickback. Large workpieces tend to sag under
their own weight. Supports must be placed under
the workpiece near the line of cut and near the
edge of the workpiece on both sides of the
wheel.

f) Use extra caution when making a “pocket
cut” into existing walls or other blind areas.
The protruding wheel may cut gas or water
pipes, electrical wiring or objects that can cause
kickback.

Safety Warnings Specific for Sanding Operations:

a) Do not use excessively oversized sanding
disc paper. Follow manufacturers recommen-
dations, when selecting sanding paper.
Larger sanding paper extending beyond the
sanding pad presents a laceration hazard and
may cause snhagging, tearing of the disc or kick-
back.

Safety Warnings Specific for Wire Brushing Opera-
tions:

a

Be aware that wire bristles are thrown by the
brush even during ordinary operation. Do not
overstress the wires by applying excessive
load to the brush. The wire bristles can easily
penetrate light clothing and/or skin.

b) If the use of a guard is recommended for wire
brushing, do not allow interference of the
wire wheel or brush with the guard. Wire
wheel or brush may expand in diameter due to
work load and centrifugal forces.

Additional safety warnings:
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When using depressed centre grinding wheels,
be sure to use only fiberglass-reinforced wheels.
NEVER USE Stone Cup type wheels with this
grinder. This grinder is not designed for these types
of wheels and the use of such a product may result
in serious personal injury.

Be careful not to damage the spindle, the flange
(especially the installing surface) or the lock nut.
Damage to these parts could result in wheel
breakage.

Make sure the wheel is not contacting the work-
piece before the switch is turned on.

Before using the tool on an actual workpiece, let
it run for a while. Watch for vibration or wobbling
that could indicate poor installation or a poorly
balanced wheel.

Use the specified surface of the wheel to per-
form the grinding.

Do not leave the tool running. Operate the tool
only when hand-held.

Do not touch the workpiece immediately after
operation; it may be extremely hot and could
burn your skin.

Observe the instructions of the manufacturer for
correct mounting and use of wheels. Handle and
store wheels with care.

Do not use separate reducing bushings or adap-
tors to adapt large hole abrasive wheels.

Use only flanges specified for this tool.

For tools intended to be fitted with threaded hole
wheel, ensure that the thread in the wheel is long
enough to accept the spindle length.

Check that the workpiece is properly supported.
Pay attention that the wheel continues to rotate
after the tool is switched off.

If working place is extremely hot and humid, or
badly polluted by conductive dust, use a short-
circuit breaker (30 mA) to assure operator safety.
Do not use the tool on any materials containing
asbestos.

When use cut-off wheel, always work with the
dust collecting wheel guard required by domes-
tic regulation.

Cutting discs must not be subjected to any lat-
eral pressure.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

/I\ WARNING:

DO NOT let comfort or familiarity with product
(gained from repeated use) replace strict adherence
to safety rules for the subject product. MISUSE or
failure to follow the safety rules stated in this instruc-
tion manual may cause serious personal injury.

FUNCTIONAL DESCRIPTION

/A\ CAUTION:

* Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before adjusting or checking function on the
tool.



Shaft lock (Fig. 1)

/A\ CAUTION:
« Never actuate the shaft lock when the spindle is mov-
ing. The tool may be damaged.

Press the shaft lock to prevent spindle rotation when
installing or removing accessories.

Switch action (Fig. 2)

/A\ CAUTION:

« Before plugging in the tool, always check to see that
the slide switch actuates properly and returns to the
“OFF” position when the rear of the slide switch is
depressed.

» Switch can be locked in “ON” position for ease of oper-
ator comfort during extended use. Apply caution when
locking tool in “ON” position and maintain firm grasp on
tool.

To start the tool, slide the slide switch toward the “| (ON)”
position by pushing the rear of the slide switch. For con-
tinuous operation, press the front of the slide switch to
lock it.

To stop the tool, press the rear of the slide switch, then
slide it toward the “O (OFF)” position.

Indication lamp (Fig. 3)

The indication lamp lights up green when the tool is
plugged. If the indication lamp does not light up, the
mains cord or the controller may be defective. The indi-
cation lamp is lit but the tool does not start even if the tool
is switched on, the carbon brushes may be worn out, or
the controller, the motor or the ON/OFF switch may be
defective.

Unintentional restart proof

The tool does not start with the switch being lock-on even
when the tool is plugged.

At this time, the indication lamp flickers red and shows
the unintentional restart proof device is on function.

To cancel the unintentional restart proof, return the slide
switch to “O (OFF)” position.

Speed adjusting dial (Fig. 4)

The rotating speed can be changed by turning the speed
adjusting dial to a given number setting from 1 to 5.
Higher speed is obtained when the dial is turned in the
direction of number 5. And lower speed is obtained when
it is turned in the direction of number 1.

Refer to the below table for the relationship between the
number settings on the dial and the approximate rotating
speed.

For model GA4040C, GA4540C, GA5040C, GA4041C,
GA4541C, GA5041C

For model GA6040C

Number min~" (R.P.M.)
1 2,800
2 4,000
3 6,000
4 8,000
5 11,000

012752

Number min~! (R.P.M.)

1 4,000

2 5,000

3 6,000

4 7,000

5 9,000
012756
/\ CAUTION:

« If the tool is operated continuously at low speeds for a
long time, the motor will get overloaded and heated up.

» The speed adjusting dial can be turned only as far as 5
and back to 1. Do not force it past 5 or 1, or the speed
adjusting function may no longer work.

Electronic function
The tools equipped with electronic function are easy to
operate because of the following features.

Constant speed control
Constant speed control provides fine finish by keeping
the rotating speed constant under the loaded condition.

Soft start feature
Soft start feature suppresses starting shock.

Overload protector

When the load on the tool exceeds admissible levels,
power to the motor is reduced to protect the motor from
overheating. When the load returns to admissible levels,
the tool will operate as normal.

Mechanical brake

For model GA4041C, GA4541C, GA5041C

Mechanical brake is activated after the tool is switched
off.

The brake does not work when the power supply is shut
down with the switch still on.

ASSEMBLY

/A\ CAUTION:
* Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before carrying out any work on the tool.

Installing side grip (handle) (Fig. 5)

/\\ CAUTION:
» Always be sure that the side grip is installed securely
before operation.

Screw the side grip securely on the position of the tool as
shown in the figure.

Installing or removing wheel guard (For
depressed center wheel, flap disc, flex wheel,
wire wheel brush / abrasive cut-off wheel,
diamond wheel)

/\ WARNING:

* When using a depressed center wheel, flap disc, flex
wheel or wire wheel brush, the wheel guard must be fit-
ted on the tool so that the closed side of the guard
always points toward the operator.



* When using an abrasive cut-off / diamond wheel, be
sure to use only the special wheel guard designed for
use with cut-off wheels. (In some European countries,
when using a diamond wheel, the ordinary guard can
be used. Follow the regulations in your country.)

For tool with locking screw type wheel guard (Fig. 6)
Mount the wheel guard with the protrusions on the wheel
guard band aligned with the notches on the bearing box.
Then rotate the wheel guard around 180° counterclock-
wise. Be sure to tighten the screw securely.

To remove wheel guard, follow the installation procedure
in reverse.

For tool with clamp lever type wheel guard (Fig. 7 & 8)
Pull the lever in the direction of the arrow after loosening
the screw. Mount the wheel guard with the protrusions on
the wheel guard band aligned with the notches on the
bearing box. Then rotate the wheel guard around 180°.

Tighten the wheel guard with fastening the screw after
pulling lever in the direction of the arrow. The setting
angle of the wheel guard can be adjusted with the lever.
To remove wheel guard, follow the installation procedure
in reverse.

Installing or removing depressed center wheel or
flap disc (optional accessory) (Fig. 9 & 10)

/A\ WARNING:

* When using a depressed center wheel or flap disc, the
wheel guard must be fitted on the tool so that the
closed side of the guard always points toward the oper-
ator.

Mount the inner flange onto the spindle. Fit the wheel/
disc on the inner flange and screw the lock nut onto the
spindle.

To tighten the lock nut, press the shaft lock firmly so that
the spindle cannot revolve, then use the lock nut wrench
and securely tighten clockwise.

To remove the wheel, follow the installation procedure in
reverse.

Super flange (Optional accessory)

Models with the letter F are standard-equipped with
Super flange. Only 1/3 of efforts needed to undo lock nut,
compared with conventional type.

/A\ CAUTION:

» Do not use super flange for models equipped with the
mechanical brake. Otherwise it may loosen when the
brake is activated.

Installing or removing Ezynut (optional
accessory) (Fig. 11, 12, 13 & 14)

/N\ CAUTION:

» Do not use Ezynut with Super Flange or angle grinder
with “F” on the end of the model No. Those flanges are
so thick that the entire thread cannot be retained by the
spindle.

Mount inner flange, abrasive wheel and Ezynut onto the
spindle so that Makita Logo on Ezynut faces outside.

Press shaft lock firmly and tighten Ezynut by turning the
abrasive wheel clockwise as far as it turns.

Turn the outside ring of Ezynut counterclockwise to
loosen.

NOTE:

» Ezynut can be loosened by hand as long as the arrow
points the notch. Otherwise a lock nut wrench is
required to loosen it. Insert one pin of the wrench into a
hole and turn Ezynut counterclockwise.

Installing or removing flex wheel (optional
accessory) (Fig. 15)

/N WARNING:

» Always use supplied guard when flex wheel is on tool.
Wheel can shatter during use and guard helps to
reduce chances of personal injury.

Follow instructions for depressed center wheel but also
use plastic pad over wheel. See order of assembly on
accessories page in this manual.

Installing or removing abrasive disc (optional
accessory) (Fig. 16)

NOTE:
* Use sander accessories specified in this manual.
These must be purchased separately.

Mount the rubber pad onto the spindle. Fit the disc on the
rubber pad and screw the sanding lock nut onto the spin-
dle. To tighten the sanding lock nut, press the shaft lock
firmly so that the spindle cannot revolve, then use the
lock nut wrench and securely tighten clockwise.

To remove the disc, follow the installation procedure in
reverse.

Installing or removing dust cover attachment
(Optional accessory) (Fig. 17)

/I WARNING:

+ Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before installing or removing the dust
cover attachment. Failure to do so causes damage to
the tool or a personal injury.

There are four pieces of dust cover attachment and each
is used in one of different positions.

Set the dust cover attachment so that the marking (A, B,
C or D) places as shown. Snap its pins in the vents.
Dust cover attachment can be removed by hand.

NOTE:

+ Clean out the dust cover attachment when it is clogged
with dust or foreign matters. Continuing operation with
a clogged dust cover attachment will damage the tool.

OPERATION

/A\ WARNING:

It should never be necessary to force the tool. The
weight of the tool applies adequate pressure. Forcing
and excessive pressure could cause dangerous wheel
breakage.

ALWAYS replace wheel if tool is dropped while grind-
ing.

NEVER bang or hit grinding disc or wheel onto work.
Avoid bouncing and snagging the wheel, especially
when working corners, sharp edges etc. This can
cause loss of control and kickback.

NEVER use tool with wood cutting blades and other
saw blades. Such blades when used on a grinder fre-
quently kick and cause loss of control leading to per-
sonal injury.



/A\ CAUTION:

* Never switch on the tool when it is in contact with the
workpiece, it may cause an injury to operator.

« Always wear safety goggles or a face shield during
operation.

« After operation, always switch off the tool and wait until
the wheel has come to a complete stop before putting
the tool down.

Refer to the table below.

Grinding and sanding operation (Fig. 18)

ALWAYS hold the tool firmly with one hand on housing
and the other on the side handle. Turn the tool on and
then apply the wheel or disc to the workpiece.

In general, keep the edge of the wheel or disc at an angle
of about 15° to the workpiece surface.

During the break-in period with a new wheel, do not work
the grinder in the B direction or it will cut into the work-
piece. Once the edge of the wheel has been rounded off
by use, the wheel may be worked in both A and B direc-
tion.

Operation with abrasive cut-off / diamond wheel
(optional accessory) (Fig. 19)

The direction for mounting the lock nut and the inner
flange varies by wheel thickness.

100 mm (4") model
Abrasive cut-off wheel

Thickness: Less than 4 mm (5/32")

1 —=

Thickness: 4 mm (5/32") or more

2
16 mm (5/8") 16 mm (5/8")
=, =
1. Lock nut 2. Abrasive cut-off wheel

3. Inner flange

Diamond wheel

Thickness: Less than 4 mm (5/32") Thickness: 4 mm (5/32") or more

3 —1
20 mm 13/16) 20 mm (13/16)
RN —

4. Diamond wheel

Abrasive cut-off wheel

Thickness: Less than 4 mm (5/32")

==

Thickness: 4 mm (5/32") or more

115 mm (4-1/2") / 125 mm (5") / 150 mm (6") model

3. Inner flange

Diamond wheel
Thickness: Less than 4 mm (5/32")
1 —_
—
€ =3
22.23 mm (7/8") 22.23 mm (7/8")

%—3—%

4. Diamond wheel

Thickness: 4 mm (5/32") or more

22.23 mm (7/8") 22.23 mm (7/8")
%—3—%
1. Lock nut 2. Abrasive cut-off wheel
012746
/\\ WARNING:

» When using an abrasive cut-off / diamond wheel, be
sure to use only the special wheel guard designed for
use with cut-off wheels. (In some European countries,
when using a diamond wheel, the ordinary guard can
be used. Follow the regulations in your country.)
NEVER use cut-off wheel for side grinding.

.
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» Do not “jam” the wheel or apply excessive pressure.
Do not attempt to make an excessive depth of cut.
Overstressing the wheel increases the loading and
susceptibility to twisting or binding of the wheel in the
cut and the possibility of kickback, wheel breakage and
overheating of the motor may occur.

Do not start the cutting operation in the workpiece. Let
the wheel reach full speed and carefully enter into the
cut moving the tool forward over the workpiece surface.
The wheel may bind, walk up or kickback if the power
tool is started in the workpiece.



« During cutting operations, never change the angle of
the wheel. Placing side pressure on the cut-off wheel
(as in grinding) will cause the wheel to crack and break,
causing serious personal injury.

« A diamond wheel shall be operated perpendicular to
the material being cut.

Operation with wire cup brush (optional
accessory) (Fig. 20)

/A\ CAUTION:

» Check operation of brush by running tool with no load,
insuring that no one is in front of or in line with brush.

* Do not use brush that is damaged, or which is out of
balance. Use of damaged brush could increase poten-
tial for injury from contact with broken brush wires.

Unplug tool and place it upside down allowing easy
access to spindle. Remove any accessories on spindle.
Thread wire cup brush onto spindle and tighten with sup-
plied wrench. When using brush, avoid applying too
much pressure which causes over bending of wires,
leading to premature breakage.

Operation with wire wheel brush (optional
accessory) (Fig. 21)

/A\ CAUTION:

Check operation of wire wheel brush by running tool
with no load, insuring that no one is in front of or in line
with the wire wheel brush.

Do not use wire wheel brush that is damaged, or which
is out of balance. Use of damaged wire wheel brush
could increase potential for injury from contact with bro-
ken wires.

ALWAYS use guard with wire wheel brushes, assuring
diameter of wheel fits inside guard. Wheel can shatter
during use and guard helps to reduce chances of per-
sonal injury.

Unplug tool and place it upside down allowing easy
access to spindle. Remove any accessories on spindle.
Thread wire wheel brush onto spindle and tighten with
the wrenches.

When using wire wheel brush, avoid applying too much
pressure which causes over bending of wires, leading to
premature breakage.

MAINTENANCE

/I\ CAUTION:

* Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before attempting to perform inspection or
maintenance.

» Never use gasoline, benzine, thinner, alcohol or the
like. Discoloration, deformation or cracks may result.

The tool and its air vents have to be kept clean. Regularly
clean the tool’s air vents or whenever the vents start to
become obstructed. (Fig. 22)

To maintain product SAFETY and RELIABILITY, repairs,
carbon brush inspection and replacement, any other
maintenance or adjustment should be performed by
Makita Authorized Service Centers, always using Makita
replacement parts.

OPTIONAL ACCESSORIES

/A\ CAUTION:

» These accessories or attachments are recommended
for use with your Makita tool specified in this manual.
The use of any other accessories or attachments might
present a risk of injury to persons. Only use accessory
or attachment for its stated purpose.

If you need any assistance for more details regarding
these accessories, ask your local Makita Service Center.

* Dust cover attachment

1"
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100 mm (4") model ‘ 115 mm (4-1/2") model 125 mm (5") model 150 mm (6") model
1 Grip 36
2 Wheel Guard (for grinding wheel)
3 Inner flange S Inner flange* Inner flange* Inner flange*
uper flange *1 Super flange *1 Super flange *1

4 Depressed center wheel/Flap disc
5 Lock nut Lock nut Lock nut Lock nut

Ezy nut *2 Ezy nut *2 Ezy nut *2
6 Plastic pad Plastic pad Plastic pad -
7 Flex wheel Flex wheel Flex wheel -
8 Rubber pad 76 Rubber pad 100 Rubber pad 115 Rubber pad 125
9 Abrasive disc
10 Sanding lock nut
1 Wire wheel brush
12 Wire cup brush
13 Wheel Guard (for cut-off wheel) *3
14 Abrasive cut-off wheel/Diamond wheel
- Lock nut wrench

Note:

*1 Do not use Super flange with a grinder equipped with a brake function.
*2 Do not use Super flange and Ezynut together.
*3 In some European countries, when using a diamond wheel, the ordinary guard can be used instead of the special

guard covering the both side of the wheel. Follow the regulations in your country.
013977

NOTE:
* Some items in the list may be included in the tool pack-
age as standard accessories. They may differ from
country to country.
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ENG905-1 Model GA5040C
Noise Work mode: surface grinding with normal side grip
The typical A-weighted noise level determined according Vibration emission (ay, ag): 6.5 m/s?
to EN60745: Uncertainty (K): 1.5 m/s?

Model GA4040C, GA4540C, GA5040C
Sound pressure level (L,a): 86 dB (A)
Sound power level (Lya): 97 dB (A)
Uncertainty (K): 3 dB (A)
Model GA6040C
Sound pressure level (Lpa): 87 dB (A)
Sound power level (Lya): 98 dB (A)
Uncertainty (K): 3 dB (A)
Model GA4541C
Sound pressure level (Lpa): 83 dB (A)
Sound power level (Lya): 94 dB (A)
Uncertainty (K): 3 dB (A)
Model GA5041C
Sound pressure level (La): 84 dB (A)
Sound power level (Lya): 95 dB (A)
Uncertainty (K): 3 dB (A)

Wear ear protection

ENG900-1

Work mode: surface grinding with anti vibration side
grip

Vibration emission (ap, ag): 5.5 m/s?

Uncertainty (K): 1.5 m/s?

Work mode: disc sanding with normal side grip
Vibration emission (ay, ps): 2.5 m/s?
Uncertainty (K): 1.5 m/s?

Work mode: disc sanding with anti vibration side grip
Vibration emission (ay, ps): 2.5 m/s?
Uncertainty (K): 1.5 m/s?

Model GA6040C

Work mode: surface grinding with normal side grip
Vibration emission (ap, ag): 6.5 m/s?

Uncertainty (K): 1.5 m/s?

Work mode: surface grinding with anti vibration side
grip

Vibration emission (ap, ag): 6.0 m/s?

Uncertainty (K): 1.5 m/s?

Work mode: disc sanding with normal side grip
Vibration emission (ay, ps): 2.5 m/s?
Uncertainty (K): 1.5 m/s?

Vibration
The vibration total value (tri-axial vector sum) determined
according to EN60745:

Model GA4040C

Work mode: surface grinding with normal side grip
Vibration emission (ay, ag): 5.0 m/s?

Uncertainty (K): 1.5 m/s?

Work mode: surface grinding with anti vibration side
grip

Vibration emission (ay ag): 5.0 m/s?

Uncertainty (K): 1.5 m/s?

Work mode: disc sanding with normal side grip
Vibration emission (ay, ps): 3.0 m/s?
Uncertainty (K): 1.5 m/s?

Work mode: disc sanding with anti vibration side grip
Vibration emission (ay, ps): 2.5 m/s? or less
Uncertainty (K): 1.5 m/s?

Model GA4540C

Work mode: surface grinding with normal side grip
Vibration emission (ay ag): 6.0 m/s?

Uncertainty (K): 1.5 m/s?

Work mode: surface grinding with anti vibration side
grip

Vibration emission (ay ag): 5.5 m/s?

Uncertainty (K): 1.5 m/s?

Work mode: disc sanding with normal side grip
Vibration emission (ay, ps): 2.5 m/s?
Uncertainty (K): 1.5 m/s?

Work mode: disc sanding with anti vibration side grip
Vibration emission (ay, pg): 2.5 m/s?
Uncertainty (K): 1.5 m/s?

Work mode: disc sanding with anti vibration side grip
Vibration emission (ay, ps): 2.5 m/s? or less
Uncertainty (K): 1.5 m/s?

Model GA4541C

Work mode: surface grinding with normal side grip
Vibration emission (aj, ag): 6.5 m/s?

Uncertainty (K): 1.5 m/s?

Work mode: surface grinding with anti vibration side
grip

Vibration emission (aj ag): 5.5 m/s?

Uncertainty (K): 1.5 m/s?

Work mode: disc sanding with normal side grip
Vibration emission (ay, ps): 2.5 m/s? or less
Uncertainty (K): 1.5 m/s?

Work mode: disc sanding with anti vibration side grip
Vibration emission (ay, ps): 2.5 m/s? or less
Uncertainty (K): 1.5 m/s?

Model GA5041C

Work mode: surface grinding with normal side grip
Vibration emission (ay, ag): 7.0 m/s?

Uncertainty (K): 1.5 m/s?

Work mode: surface grinding with anti vibration side
grip

Vibration emission (ap, ag): 6.0 m/s?

Uncertainty (K): 1.5 m/s?

Work mode: disc sanding with normal side grip
Vibration emission (ay, ps): 2.5 m/s? or less
Uncertainty (K): 1.5 m/s?

Work mode: disc sanding with anti vibration side grip
Vibration emission (ay, ps): 2.5 m/s? or less
Uncertainty (K): 1.5 m/s?
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ENG902-1

* The declared vibration emission value has been mea-
sured in accordance with the standard test method and
may be used for comparing one tool with another.

* The declared vibration emission value may also be
used in a preliminary assessment of exposure.

* The declared vibration emission value is used for main
applications of the power tool. However if the power
tool is used for other applications, the vibration emis-
sion value may be different.

/I\ WARNING:

« The vibration emission during actual use of the power
tool can differ from the declared emission value
depending on the ways in which the tool is used.

Be sure to identify safety measures to protect the oper-
ator that are based on an estimation of exposure in the
actual conditions of use (taking account of all parts of
the operating cycle such as the times when the tool is
switched off and when it is running idle in addition to
the trigger time).

ENH101-16
For European countries only

EC Declaration of Conformity
We Makita Corporation as the responsible
manufacturer declare that the following Makita
machine(s):
Designation of Machine:
Angle Grinder
Model No./ Type: GA4040C, GA4540C, GA5040C,
GAB040C, GA4541C, GA5041C
are of series production and
Conforms to the following European Directives:
2006/42/EC
And are manufactured in accordance with the following
standards or standardised documents:
EN60745
The technical documentation is kept by:
Makita International Europe Ltd.
Technical Department,
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

30.8.2011

Perm

Tomoyasu Kato
Director
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN
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FRANQA'S (Instructions originales)

Descriptif
1 Verrouillage de I'arbre 12 Clé a contre-écrou 24 Repére B
2 Interrupteur a glissiére 13 Ecrou Ezynut 25 Repére C
3 Témoin indicateur (bague de 14 Meule abrasive 26 Repére D
réglage de la vitesse) 15 Axe 27 Meule a trongonner abrasive /
4 Cadran de réglage de la vitesse 16 Fléeche Meule diamantée
5 Carter de meule 17 Encoche 28 Carter de meule pour meule a
6 Boitier d'engrenage 18 Meule flexible trongonner abrasive / meule
7 \Vis 19 Coussinet de plastique diamantée
8 Levier 20 Contre-écrou de pongage 29 Brosse métallique a coupelle
9 Contre-écrou 21 Disque abrasif 30 Brosse métallique circulaire
10 Meule a moyeu déporté 22 Coussinet de caoutchouc 31 Orifice de sortie d’air
11 Flasque intérieur 23 Repére A 32 Orifice d’entrée d’air
SPECIFICATIONS
Modele GA4040C | GA4041C | GA4540C | GA4541C | GA5040C | GA5041C | GA6B040C
Diamétre de meule 100 mm (4") 115 mm (4-1/2") 125 mm (5") 150 mm (6")
Epaisseur max. de la 6.4 mm
meule
Filetage de 'axe M10 M14 ou 5/8" (selon le pays)
Vitesse nominale (n) / 11 000 min~! 11000 min~" 11,000 min™" 9000 min™"
Vitesse a vide (ng)
Longueur totale 303 mm 325 mm 303 mm 325 mm 303 mm 325 mm 303 mm
Poids net 2,3 kg 2,6 kg 2,5kg 2,7 kg 2,5kg 2,7 kg 2,6 kg
Catégorie de sécurité =]
« Etant donné I'évolution constante de notre programme GEB033-7

de recherche et de développement, les spécifications
contenues dans ce manuel sont sujettes a modification
sans préavis.

« Les spécifications peuvent varier suivant les pays.

* Poids selon la procédure EPTA 01/2003

ENE048-1

Utilisations

L'outil est congu pour le meulage, le pongage et la coupe
des matériaux de métal ou de pierre sans utilisation
d’eau.

ENF002-2

Alimentation

L'outil ne devra étre raccordé qu’a une alimentation de la
méme tension que celle qui figure sur la plaque
signalétique, et il ne pourra fonctionner que sur un
courant secteur monophasé. Réalisé avec une double
isolation, il peut de ce fait étre alimenté sans mise a la
terre.

GEA010-1

Consignes de sécurité générales pour outils

électriques

& AVERTISSEMENT Veuillez lire toutes les mises
en garde et toutes les instructions. Il y a risque de
choc électrique, d’incendie et/ou de blessure grave si les
mises en garde et les instructions ne sont pas
respectées.

Conservez toutes les mises en garde et instructions
pour référence ultérieure.

CONSIGNES DE SECURITE POUR LE
MEULEUSE

Consignes de sécurit¢é communes aux travaux de
meulage, poncage, brossage métallique et
trongonnage abrasif :

1. Cet outil électrique est congu pour étre utilisé en
tant que meuleuse, ponceuse, broche métallique
ou outil de trongonnage. Veuillez lire les
consignes de sécurité, instructions, illustrations
et spécifications qui accompagnent cet outil
électrique. Il y a risque de choc électrique,
d’incendie et/ou de blessure grave si les instructions
ci-dessous ne sont pas toutes respectées.

2. Il est recommandé de ne pas effectuer de
travaux de polissage avec cet outil électrique. ||
y a risque de danger et de blessure si I'outil
électrique est utilisé pour exécuter des travaux pour
lesquels il n’a pas été congu.

3. N'utilisez pas d’accessoires non spécifiquement
congus et recommandés par le fabricant de
I'outil. Méme s'il est possible de fixer un accessoire
a loutil électrique, cela ne garantit pas qu’il
fonctionnera de maniére sare.

4. La vitesse nominale de 'accessoire doit étre au
moins égale a la vitesse maximale indiquée sur
I'outil électrique. Les accessoires utilisés a une
vitesse supérieure a leur vitesse nominale peuvent
se casser et voler en éclats.
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10.

1.

16

Le diametre extérieur et [I'épaisseur de
I'accessoire ne doivent pas dépasser la capacité
nominale de l'outil électrique. La maitrise et la
protection des accessoires de format incorrect ne
peuvent étre garantis.

Le filetage des accessoires a monter doit
correspondre a celui de I'axe de la meuleuse.
Pour les accessoires montés a [laide de
flasques, la taille de I'alésage de I’accessoire
doit correspondre au diameétre du flasque. Les
accessoires qui ne sont pas bien adaptés a la taille
de la piéce ou ils sont montés sur I'outil électrique se
déséquilibreront, vibreront trop et pourront entrainer
une perte de maitrise de l'outil.

N’utilisez jamais un accessoire endommagé.
Avant chaque utilisation, assurez-vous que la
meule abrasive est exempte de copeaux et
fissures, que la semelle n’est pas fissurée,
déchirée ou trop usée, ou que la brosse
métallique est exempte de fils métalliques
laches ou cassés. Si vous échappez I'outil
électrique ou un accessoire, assurez-vous qu’il
n’est pas endommagé et remplacez-le en cas de
dommage. Aprés avoir vérifié et installé un
accessoire, assurez-vous que personne, Yy
compris vous-méme, ne se trouve au méme
niveau que l'accessoire rotatif, et faites tourner
I'outil électrique a vitesse maximale, sans
charge, pendant une minute. Normalement
I'accessoire se cassera lors de ce test s'il est
endommagé.

Portez des dispositifs de protection personnelle.
Suivant le type de travail a effectuer, utilisez un
écran facial, des lunettes étanches ou des
lunettes de sécurité. Selon le cas, portez un
masque antipoussiéres, des protecteurs
d’oreilles, des gants ou un tablier de travail
assurant une protection contre les petits éclats
de disque abrasif ou de piéce. La protection des
yeux doit pouvoir arréter les débris éjectés lors des
divers travaux. Le masque antipoussiéres ou le
masque filtrant doit pouvoir filtrer les particules
générées lors des travaux. L'exposition prolongée a
un bruit d’intensité élevée peut entrainer la surdité.
Assurez-vous que les curieux demeurent a une
distance sire de la zone de travail. Toute
personne pénétrant dans la zone de travail doit
porter des dispositifs de protection personnelle.
Des fragments de piéce ou un accessoire cassé
peuvent étre éjectés et blesser les personnes
présentes dans la zone de travail.

Saisissez I'outil électrique uniquement par ses
surfaces de poigne isolées lorsque vous
effectuez des travaux au cours desquels
I'accessoire tranchant peut entrer en contact
avec des fils cachés ou avec le cordon
d’alimentation de I’outil. Le contact de I'accessoire
tranchant avec un fil sous tension peut également
mettre sous tension les parties métalliques
exposées de I'outil électrique, causant ainsi un choc
électrique chez I'utilisateur.

Placez le cordon a Iécart de I’accessoire
tournant. Si vous perdez la maitrise de I'outil, vous
risquez de couper ou d’accrocher le cordon, et
I'accessoire tournant risque de vous happer une
main ou un bras.

12.

14.

15.

16.

Ne déposez jamais I'outil électrique avant que
I'accessoire n’ait complétement cessé de
tourner. L'accessoire tournant risquerait
d’accrocher la surface et d’entrainer une perte de
maitrise de I'outil électrique.

Ne laissez pas tourner 'outil électrique lorsque
vous le transportez. L'accessoire tournant
risquerait d’entrer accidentellement en contact avec
vos vétements et d’étre ensuite attiré vers votre
corps.

Nettoyez régulierement les orifices de
ventilation de 'outil électrique. Le ventilateur du
moteur attire la poussiére a l'intérieur du carter et
'accumulation excessive de poudre métallique peut
causer un danger électrique.

N’utilisez pas I'outil électrique prés des
matériaux inflammables. Les étincelles peuvent
allumer ces matériaux.

N’utilisez pas d’accessoires pour lesquels
I'utilisation d’un liquide de refroidissement est
nécessaire. L'utilisation d’eau ou d’un liquide de
refroidissement comporte un risque d’électrocution
ou de choc électrique.

Mises en garde concernant les chocs en retour

Le choc en retour est une réaction soudaine qui survient
lorsque la meule, la semelle, la brosse ou un autre
accessoire en rotation se coince ou accroche. Lorsque
I'accessoire en rotation se coince ou accroche, il s’arréte
soudainement et l'utilisateur perd alors la maitrise de
l'outil électrique projeté dans le sens contraire de sa
rotation au point ou il se coince dans la piéce.

Par exemple, si une meule abrasive accroche ou se
coince dans la piéce, son tranchant risque d'y creuser la
surface du matériau, avec pour conséquence que la
meule remontera ou bondira. La meule risque alors de
bondir vers I'utilisateur ou en sens opposé, suivant son
sens de déplacement au point ou elle se coince dans la
piéce. Dans de telles situations, la meule abrasive risque
aussi de casser.

Le choc en retour est

le résultat d’'une mauvaise

utilisation de l'outil électrique et/ou de procédures ou

conditions inadéquates de travail. Il peut étre évité en
prenant les mesures appropriées, tel qu’indiqué ci-
dessous.

a) Maintenez une poigne ferme sur [Poutil
électrique, et placez corps et bras de fagon a
assurer une bonne résistance aux forces de
choc en retour. Utilisez toujours la poignée
auxiliaire lorsque cette derniére est
disponible, pour assurer une maitrise
maximale de I'outil en cas de choc en retour
ou de réaction de couple au moment du
démarrage. L'utilisateur peut maitriser 'effet de
la réaction de couple ou du choc en retour s'il
prend les précautions nécessaires.
Ne placez jamais la main prées d’un
accessoire en rotation. L'accessoire risquerait
de passer sur la main en cas de choc en retour.
c) Ne vous placez pas dans la zone vers
laquelle I'outil électrique se déplacera en cas
de choc en retour. Le choc en retour projettera
I'outil dans le sens opposé au mouvement de la
meule au point ou elle accroche dans la piéce.

b
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d) Soyez tout particulierement prudent lorsque

vous travaillez dans les coins, sur des bords
tranchants, etc. Evitez de laisser I'accessoire
bondir ou accrocher. L'accessoire en rotation a
tendance a accrocher, entrainant une perte de
maitrise ou un choc en retour, au contact des
coins et des bords tranchants, ou lorsqu’il bondit.
Ne fixez pas une lame de trongonneuse ou
une lame dentée. De telles lames causent
fréquemment des chocs en retour et des pertes
de maitrise.

Consignes de sécurité spécifiques aux opérations de
meulage et de trongonnage abrasif :
a) Utilisez exclusivement les types de meule

c)

Consignes

recommandés pour votre outil électrique, et
le carter de meule congu spécifiquement
pour la meule sélectionnée. L'utilisation de
meules non congues pour l'outil électrique est
dangereuse car le carter de meule ne peut pas
assurer une protection adéquate.

La face de meulage des meules a moyeu
déporté doit étre montée sous le plan de la
lévre du carter de meule. Si la meule n’est pas
bien montée et dépasse le plan de la lévre du
carter de meule, celui-ci ne pourra pas assurer
une protection adéquate.

Le carter de meule doit étre solidement fixé a
I'outil électrique et placé de fagon a assurer
une sécurité maximale en ne laissant qu’une
partie minimale de la meule exposée du coté
de l'utilisateur. Le carter de meule contribue a
protéger [I'utilisateur contre les fragments de
meule cassée, contre le contact accidentel avec
la meule et contre les étincelles qui pourraient
enflammer ses vétements.

Les meules doivent étre utilisées
exclusivement pour les applications
recommandées. Par exemple : une meule
trongonneuse ne doit pas étre utilisée pour le
meulage latéral. Les meules trongonneuses
abrasives étant congues pour le meulage
périphérique, elles risquent de voler en éclats si
on leur applique une force latérale.

Utilisez toujours des flasques de meule en
bon état, dont la taille et la forme
correspondent a la meule sélectionnée. Des
flasques de meule adéquats soutiennent la
meule et réduisent ainsi les risques de rupture
de la meule. Les flasques de meule
tronconneuse peuvent étre différents des
flasques de meule ordinaire.

N’utilisez pas les meules usées d’outils
électriques plus gros. Une meule congue pour
un outil électrique plus gros ne convient pas a
I'utilisation a vitesse plus élevée sur un outil plus
petit. Elle risquerait de voler en éclats.

de sécurité supplémentaires et

spécifiques aux travaux de trongonnage abrasif :
a) Evitez de “bloquer” la meule trongonneuse

ou de lui appliquer une pression excessive.
N’essayez pas de faire une coupe de
profondeur excessive. Il y a risque de torsion
ou de coincement de la meule dans la ligne de
coupe si elle est soumise a une surcharge. Elle
risque alors d’effectuer un choc en retour ou de
casser.

b)

d)

e)

f)

Ne vous placez pas directement derriére ou
devant la meule en rotation. Lorsque la meule,
au point d’opération, s’éloigne de votre corps, un
choc en retour peut projeter la meule en rotation
et I'outil électrique directement vers vous.
Lorsque la meule se coince ou lorsque vous
interrompez la coupe pour une raison
quelconque, mettez I'outil électrique hors
tension et gardez-le immobile jusqu’a ce que
la meule cesse complétement de tourner. Ne
tentez jamais de retirer la meule
trongonneuse de la ligne de coupe alors que
la meule tourne encore, car il y a risque de
choc en retour. Identifiez la cause du
coincement de la meule et éliminez-la.

Ne reprenez pas la coupe en laissant la
meule telle quelle dans la piéce. Attendez
que la meule ait atteint sa pleine vitesse
avant de la réintroduire soigneusement dans
la ligne de coupe. Si vous redémarrez ['outil
électrique alors qu'’il se trouve encore dans la
piece a ftravailler, la meule risquera de se
coincer, de remonter hors de la ligne de coupe
ou de provoquer un choc en retour.

Soutenez les panneaux ou piéces trop
grandes pour minimiser les risques que la
meule ne se coince et ne cause un choc en
retour. Les grandes piéces ont tendance a
s’affaisser sous leur propre poids. Des supports
doivent étre installés sous la piéce prés de la
ligne de coupe et prés des bords de la piéce,
des deux cotés de la meule.

Soyez extrémement prudent lorsque vous
effectuez une coupe en cul-de-sac dans un
mur ou toute autre surface derriére laquelle
peuvent se trouver des objets cachés. La
meule risquerait de couper des tuyaux de gaz ou
d’eau, des fils électriques ou des objets pouvant
causer un choc en retour.

Consignes de sécurité spécifiques aux travaux de
pongage :

a)

N’utilisez pas du papier de pongage de trop
grande taille. Suivez les recommandations
du fabricant pour choisir le papier de
pongage. |l y a risque de lacération si le papier
de pongage dépasse de la semelle, et le disque
risque alors d’accrocher, de s’user plus vite ou
de provoquer un choc en retour.

Consignes de sécurité spécifiques aux travaux de
brossage métallique :

a)

b)

N’oubliez pas que des fils métalliques se
détachent de la brosse méme lors des
travaux ordinaires. Ne soumettez pas les fils
métalliques a une surcharge en appliquant
une pression excessive sur la brosse. Les fils
métalliques pénetrent facilement dans les
vétements Iégers et/ou dans la peau.

Si l'utilisation d’un carter de meule est
recommandée pour le brossage métallique,
assurez-vous que la meule ou brosse
métallique ne bloque pas le carter de meule.
Selon la charge de travail et lintensité de la
force centrifuge, le diamétre de la meule ou
brosse métallique peut augmenter.
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Consignes de sécurité supplémentaires :

17. Lors de [lutilisation des meules a moyeu
déporté, assurez-vous d’utiliser exclusivement
des meules renforcées de fibre de verre.

18. NE JAMAIS UTILISER une meule boisseau pour
pierre avec cette meuleuse. Cette meuleuse n’est
pas congue pour ces types de meule, et leur
utilisation peut entrainer une grave blessure.

19. Prenez garde d’endommager l'axe, le flasque
(tout particulierement la surface par laquelle il
s’installe) ou le contre-écrou. La meule risque de
casser si ces piéces sont endommagées.

20. Assurez-vous que la meule n’entre pas en
contact avec la piéce avant de mettre I'outil sous
tension.

21. Avant d’utiliser I'outil sur la piéce a travailler,
faites-le tourner un instant a vide. Soyez attentif
a toute vibration ou sautillement pouvant
indiquer que la meule n’est pas bien posée ou
qu’elle est mal équilibrée.

22. Utilisez la face spécifiée de la meule pour
meuler.

23. Ne laissez pas tourner I'outil aprés I'utilisation.
Ne faites fonctionner I'outil qu’une fois que vous
I’avez bien en main.

24. Ne touchez pas la piéce immédiatement aprés
avoir terminé le travail ; elle peut étre trés
chaude et vous briler la peau.

25. Suivez les instructions du fabricant pour un
montage adéquat et une utilisation appropriée
des meules. Manipulez et rangez les meules
soigneusement.

26. N'utilisez pas de bagues de réduction ou
d’adaptateurs pour les meules de pongage dont
le trou central est grand.

27. N'utilisez que les flasques spécifiés pour cet
outil.

28. Dans le cas des outils congus pour les meules a
trou fileté, assurez-vous que la longueur du
filetage de la meule correspond a celle de I’axe.

29. Vérifiez que la piece a travailler est
adéquatement supportée.

30. N’oubliez pas que la meule continue de tourner
une fois I'outil éteint.

31. Si le lieu de travail est extrémement chaud et
humide, ou fortement pollué de poussiéres
conductrices, utilisez un disjoncteur (30 mA)
pour assurer la sécurité de I'utilisateur.

32. N'utilisez I'outil avec aucun matériau contenant
de I'amiante.

33. Lorsque vous utilisez une meule trongonneuse,
travaillez toujours avec le carter de collecte des
poussiéres exigé par la réglementation locale.

34. Aucune pression latérale ne doit étre appliquée
sur le disque pendant la coupe.

CONSERVEZ CES INSTRUCTIONS.

/\ AVERTISSEMENT :

NE vous laissez PAS tromper (au fil d’une utilisation
répétée) par un sentiment d’aisance et de familiarité
avec le produit, en négligeant le respect rigoureux
des consignes de sécurité qui accompagnent le
produit en question. La MAUVAISE UTILISATION de
I'outil ou l'ignorance des consignes de sécurité
indiquées dans ce manuel d’instructions peut
entrainer une blessure grave.
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DESCRIPTION DU FONCTIONNEMENT

/I\ ATTENTION :

» Assurez-vous toujours que l'outil est hors tension et
débranché avant de [lajuster ou de vérifier son
fonctionnement.

Verrouillage de I'arbre (Fig. 1)

/I\ ATTENTION :
» N’activez jamais le verrouillage de I'arbre pendant que
I'axe tourne. Vous risqueriez d’abimer I'outil.

Avant de poser ou de retirer des accessoires, appuyez
sur le verrouillage de I'arbre pour empécher I'arbre de
tourner.

Interrupteur (Fig. 2)

/N ATTENTION :

* Avant de brancher [loutil, vérifiez toujours que
linterrupteur a glissiere fonctionne correctement et
revient sur la position d’arrét (OFF) lorsque vous
enfoncez I'arriére de l'interrupteur a glissiere.

» Vous pouvez verrouiller I'interrupteur sur la position de
marche (ON) pour plus de confort en cas d'utilisation
prolongée. Soyez prudent lorsque vous verrouillez
I'outil sur la position de marche (ON), et gardez une
prise ferme sur I'outil.

Pour faire démarrer I'outil, faites glisser l'interrupteur a
glissiére vers la position “| (ON)” en poussant l'arriére de
linterrupteur a glissiére. Pour un fonctionnement continu,
appuyez sur 'avant de l'interrupteur a glissiére pour le
verrouiller.

Pour arréter I'outil, appuyez sur I'arriére de l'interrupteur
a (glissiere, puis faites-le glisser vers la position
“O (OFF)".

Témoin indicateur (Fig. 3)

Le témoin indicateur s’allume en vert lorsque l'outil est
branché. Si le voyant indicateur ne s’allume pas, il se
peut que le cordon d’alimentation ou le contréleur soit
défectueux. Si le témoin indicateur s’allume mais que
I'outil ne démarre pas méme s'il est sous tension, il se
peut que les charbons soient usés, ou que le contrdleur,
le moteur ou Tlinterrupteur de marche/arrét soit
défectueux.

Protection contre le redémarrage accidentel

Méme branché, I'outil ne démarre pas si 'interrupteur est
verrouillé.

Le voyant indicateur clignote alors en rouge, ce qui
signifie que le dispositif de protection contre le
redémarrage accidentel est activé.

Pour désactiver la protection contre le redémarrage
accidentel, remettez linterrupteur a glissiere sur la
position “O (OFF)”.



Bague de réglage de la vitesse (Fig. 4)

Vous pouvez modifier la vitesse de rotation en tournant le
cadran de réglage de la vitesse sur un numéro de 1 a 5.
La vitesse augmente lorsque vous tournez le cadran vers
le numéro 5. La vitesse diminue lorsque vous le tournez
vers le numéro 1.

Reportez-vous au tableau ci-dessous, qui indique la
relation entre les numéros de réglage du cadran et la
vitesse de rotation approximative.

Pour le modéle GA4040C, GA4540C, GA5040C,
GA4041C, GA4541C, GA5041C
Numéro min~! (R.P.M.)
1 2800
2 4000
3 6 000
4 8 000
5 11 000
012752
Pour le modéle GA6040C
Numéro min~" (R.P.M.)
1 4 000
2 5000
3 6 000
4 7 000
5 9000

012756

/\ ATTENTION :

+ Si l'outil est utilisé a basses vitesses de maniere
continue, le moteur sera surchargé et chauffera.

* Le cadran de réglage de la vitesse ne peut étre tourné
que sur la plage de 1 a 5. Ne le forcez pas a I'extérieur
de cette plage de 1 a 5, autrement le dispositif de
réglage de la vitesse risque de ne plus fonctionner.

Dispositif électronique
Les outils dotés dun dispositif électronique sont
d'utilisation facile, grace aux fonctions suivantes.

Commande de vitesse constante

La commande de vitesse constante permet d’obtenir une
belle finition, en maintenant la vitesse de rotation
constante lorsque I'outil est soumis a une charge.

Fonction de démarrage en douceur
La fonction de démarrage en douceur supprime le choc
de démarrage.

Protection contre la surcharge

Lorsque la charge a laquelle I'outil est soumis dépasse le
niveau acceptable, I'alimentation du moteur est réduite
pour éviter qu'’il ne surchauffe. Lorsque la charge revient
a un niveau acceptable, [l'outii reprend son
fonctionnement normal.

Frein mécanique

Pour le modéle GA4041C, GA4541C, GA5041C

Le frein mécanique s’active aprés la mise hors tension
de l'outil.

Le frein ne s’active pas si I'alimentation est coupée en
laissant I'interrupteur en position de marche.

ASSEMBLAGE

/A\ ATTENTION :
+ Avant d’effectuer toute intervention sur I'outil, assurez-
vous toujours qu'il est hors tension et débranché.

Pose de la poignée latérale (poignée) (Fig. 5)

/A ATTENTION :
« Avant [I'utilisation, assurez-vous toujours que la
poignée latérale est fermement posée.

Vissez fermement la poignée latérale sur la position de
I'outil indiquée sur la figure.

Pose ou retrait du carter de meule (pour meule a
moyeu déporté, disque a lamelles, meule flexible,
brosse métallique circulaire / meule a trongonner
abrasive, meule diamantée)

/N\ AVERTISSEMENT :

* Pendant I'utilisation d’'une meule a moyeu déporté,
d’'un disque a lamelles, d’'une meule flexible ou d’'une
brosse métallique circulaire, le carter de meule doit étre
posé sur I'outil de maniére a toujours se refermer du
coté de l'utilisateur.

Pendant ['utilisation d'une meule a trongonner
abrasive / meule diamantée, vous devez utiliser
exclusivement le carter de meule spécialement congu
pour les meules a trongonner. (Dans certains pays
d’Europe, il est possible d'utiliser le carter ordinaire
avec une meule diamantée. Respectez la
réglementation en vigueur dans votre pays.)

Pour outil avec carter de meule a vis de verrouillage
(Fig. 6)

Montez le carter de meule en alignant les parties
saillantes de la bande du carter de meule sur les
entailles du boitier de roulement. Faites ensuite pivoter le
carter de meule de 180° dans le sens contraire des
aiguilles d’'une montre. Vous devez serrer fermement la
vis.

Pour retirer le carter de meule, effectuez la procédure de
pose a l'inverse.

Pour outil avec carter de meule a levier de serrage
(Fig. 7 et 8)

Aprées avoir desserré la vis, tirez sur le levier dans le
sens de la fleche. Montez le carter de meule en alignant
les parties saillantes de la bande du carter de meule sur
les entailles du boitier de roulement. Faites ensuite
pivoter le carter de meule de 180°.

Serrez le carter de meule a l'aide de la vis de serrage
aprés avoir tiré sur le levier dans le sens de la fleche. Le
levier permet d’ajuster I'angle de pose du carter de
meule.

Pour retirer le carter de meule, effectuez la procédure de
pose a l'inverse.
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Pose ou retrait de la meule a moyeu déporté ou
du disque a lamelles (accessoire en option)
(Fig. 9 et 10)

/\ AVERTISSEMENT :

« Pour I'utilisation d’'une meule & moyeu déporté ou d'un
disque a lamelles, le carter de meule doit étre posé sur
'outil de maniére a toujours se refermer du coté de
I'utilisateur.

Montez le flasque intérieur sur I'axe. Placez le disque ou
la meule sur le flasque intérieur, et vissez le contre-écrou
sur l'axe.

Pour serrer le contre-écrou, appuyez fermement sur le
verrouillage de I'arbre pour empécher I'axe de tourner, et
serrez fermement a l'aide de la clé a contre-écrou en
tournant dans le sens des aiguilles d’'une montre.

Pour retirer la meule, effectuez la procédure de pose a
l'inverse.

Super flasque (accessoire en option)

Les modéles qui contiennent la lettre F sont dotés du
super flasque. En comparaison du type classique, ces
modeéles ne requierent que le 1/3 de [leffort pour
desserrer le contre-écrou.

/A\ ATTENTION :

« N'utilisez pas le super flasque sur les modeles dotés
d'un frein mécanique. Autrement le super flasque
risque de se desserrer lors de I'activation du frein.

Pose ou retrait de I’écrou Ezynut (accessoire en
option) (Fig. 11, 12, 13 et 14)

/I\ ATTENTION :

N'utilisez pas I'écrou Ezynut avec un super flasque ou
sur une meuleuse d’angle dont le numéro de modéle
se termine par “F”. Ces flasques sont si épais que I'axe
ne peut pas retenir tout le filetage.

Montez le flasque intérieur, la meule abrasive et I'écrou

Ezynut sur I'axe, en plagant le logo Makita de I'écrou
Ezynut vers I'extérieur.

Appuyez fermement sur le verrouillage de Il'arbre et
serrez I'écrou Ezynut en tournant le plus possible la
meule abrasive dans le sens des aiguilles d’'une montre.
Tournez la bague extérieure de I'écrou Ezynut dans le
sens contraire des aiguilles d’'une montre pour desserrer.

NOTE :

Il est possible de desserrer I'écrou Ezynut avec la main
si la fleche pointe vers I'entaille. Autrement il faut
utiliser une clé a contre-écrou pour le desserrer.
Insérez une broche de la clé dans un orifice et tournez
I'écrou Ezynut dans le sens contraire des aiguilles
d’'une montre.

Pose ou retrait de la meule flexible (accessoire en
option) (Fig. 15)

/\\ AVERTISSEMENT :

Lorsque la meule flexible est posée sur I'outil, utilisez
toujours le carter fourni. La meule peut se briser en
éclats pendant l'utilisation ; le cas échéant, le carter
contribue a réduire les risques de blessure.

Suivez les instructions pour la meule @ moyeu déporté,
et posez le coussinet de plastique sur la meule. Pour
l'ordre d’assemblage, reportez-vous a la page des
accessoires dans le présent manuel.
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Pose ou retrait du disque abrasif (accessoire en

option) (Fig. 16)

NOTE :

« Utilisez les accessoires de ponceuse spécifiés dans ce
manuel. lls sont vendus séparément.

Montez le coussinet de caoutchouc sur I'axe. Placez le
disque sur le coussinet de caoutchouc et vissez le
contre-écrou de pongage sur |'axe. Pour serrer le contre-
écrou de pongage, appuyez fermement sur le
verrouillage de I'arbre pour empécher I'axe de tourner, et
serrez fermement a l'aide de la clé a contre-écrou en
tournant dans le sens des aiguilles d’'une montre.

Pour retirer le disque, effectuez la procédure de pose a
linverse.

Pose ou retrait de la fixation de couvercle a
poussiéres (accessoire en option) (Fig. 17)

/N\ AVERTISSEMENT :

* Avant de poser ou de retirer la fixation de
couvercle a poussiéres, assurez-vous toujours que
I'outil est hors tension et débranché. Autrement il y
a risque de dommages a 'outil ou de blessure.

La fixation de couvercle a poussiéres se compose de
quatre pieces, chacune étant utilisée sur une des
différentes positions.

Posez la fixation de couvercle a poussiéres de sorte que
le repére (A, B, C ou D) soit placé tel qu'illustré. Fixez
ses broches dans les orifices d’aération.

La fixation de couvercle a poussieres peut étre retirée
avec la main.

NOTE :

* Nettoyez la fixation de couvercle a poussiéres
lorsqu’elle est bouchée par les poussiéres ou par des
corps étrangers. Si vous poursuivez votre travail alors
que la fixation de couvercle a poussiéres est bouchée,
vous endommagerez |'outil.

UTILISATION

/\ AVERTISSEMENT :

« Il n’est jamais nécessaire de forcer I'outil. Le poids de
I'outil suffit pour appliquer une pression adéquate. En
forgant I'outil ou en appliquant une pression excessive,
vous risquez de provoquer un dangereux éclatement
de la meule.

Remplacez TOUJOURS la meule si vous échappez
I'outil en meulant.

Ne JAMAIS frapper ou heurter le disque ou la meule
contre la piece a travailler.

Evitez de laisser la meule sautiller ou accrocher, tout
spécialement lorsque vous travaillez dans des coins,
sur des angles vifs, etc. Il y a risque de perte de
controle de I'outil et de choc en retour.

Ne JAMAIS utiliser I'outil avec des lames a bois et
autres lames de scie. Utilisées sur une meuleuse, ces
lames reculent souvent et causent une perte de
contrdle, ce qui comporte un risque de blessure.



/I\ ATTENTION :

* Ne faites jamais démarrer I'outil alors qu'il touche la
piéce a ftravailler ; il y a risque de blessure chez
I'utilisateur.

» Portez toujours des lunettes a coques ou un écran
facial pendant I'utilisation.

« Une fois le travail terminé, mettez toujours I'outil hors
tension et attendez I'arrét complet de la meule avant de
déposer l'outil.

Reportez-vous au tableau ci-dessous.

Meulage et pongage (Fig. 18)

Tenez TOUJOURS [l'outil fermement, avec une main sur
le carter de l'outil et 'autre main sur la poignée latérale.
Faites démarrer I'outil, puis appliquez la meule ou le
disque sur la piéce a travailler.

En général, gardez le bord de la meule ou du disque sur
un angle d’environ 15° par rapport a la surface de la
piéce a travailler.

Pendant la période de rodage d’'une meule neuve, ne
faites pas avancer la meuleuse dans le sens B, sinon elle
coupera la piece a travailler. Une fois le bord de la meule
rodé, la meule peut étre utilisée dans les sens A et B.

Utilisation avec une meule a tronconner

abrasive / meule diamantée (accessoire en
option) (Fig. 19)

Le sens de montage du contre-écrou et du flasque
intérieur varie suivant I'épaisseur de la meule.

Modéle 100 mm (4")

Meule a trongonner abrasive

Epaisseur : Moins de 4 mm (5/32") Epaisseur : 4 mm (5/32") ou plus

= ——

16 mm (5/8") 16 mm (5/8")

=R —-——

1. Contre-écrou 2. Meule a trongonner abrasive 3. Flasque intérieur

Meule diamantée

Epaisseur : Moins de 4 mm (5/32") Epaisseur : 4 mm (5/32") ou plus

C— 11— —

o>

20 mm (13/16") 20 mm (13/16)

=i 3

4. Meule diamantée

Meule a trongonner abrasive

Epaisseur : Moins de 4 mm (5/32") Epaisseur : 4 mm (5/32") ou plus

o

22,23 mm (7/8") 22,23 mm (7/8")

==

1. Contre-écrou

Modele 115 mm (4-1/2") / 125 mm (5") / 150 mm (6")

2. Meule a trongonner abrasive 3. Flasque intérieur

Meule diamantée

Epaisseur : Moins de 4 mm (5/32") Epaisseur : 4 mm (5/32") ou plus

>

22,23 mm (7/8") 22,23 mm (7/8")

= 3 1,

4. Meule diamantée

012746
/N AVERTISSEMENT :
* Pendant [I'utilisation d'une meule a trongonner

abrasive / meule diamantée, vous devez utiliser
exclusivement le carter de meule spécialement congu
pour les meules a trongonner. (Dans certains pays
d’Europe, il est possible d’utiliser le carter ordinaire
avec une meule diamantée. Respectez la
réglementation en vigueur dans votre pays.)

* Ne JAMAIS utiliser une meule a trongonner pour faire
du meulage latéral.

« Evitez de “coincer’ la meule ou d'appliquer une
pression excessive. N'essayez pas de couper trop
profondément. Un travail trop intense augmente la
charge de l'outil, peut forcer la meule a se tordre ou a
coincer dans la piéce, ce qui comporte un risque de
choc en retour, d’éclatement de la meule ou de
surchauffe du moteur.
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* Ne commencez pas la coupe avec I'outil engagé dans
la piéce a travailler. Attendez que la meule ait atteint sa
pleine vitesse, puis faites pénétrer I'outil prudemment
dans la ligne de coupe en le faisant avancer a la
surface de la piéce a travailler. La meule peut se
coincer, remonter hors de la ligne de coupe ou
effectuer un choc en retour si vous faites démarrer
I'outil électrique alors qu’il est engagé dans la piéce a
travailler.

* Ne modifiez jamais l'angle de la meule pendant
'exécution de la coupe. L'application d’une pression
latérale sur la meule a trongonner (comme pour le
meulage) causera la fissuration et I'éclatement de la
meule, ce qui comporte un risque de blessure grave.

* Une meule  diamantée  doit  étre utilisée
perpendiculairement au matériau a couper.

Utilisation avec la brosse métallique a coupelle
(accessoire en option) (Fig. 20)

/I\ ATTENTION :

« Vérifiez le fonctionnement de la brosse en faisant
tourner l'outil a vide, aprés vous étre assuré que
personne ne se trouve devant ou dans la trajectoire de
la brosse.

* N'utilisez pas la brosse si elle est abimée ou
déséquilibrée. L'utilisation d'une brosse abimée
augmente le risque de blessure au contact des fils
métalliques cassés de la brosse.

Débranchez Tl'outil et retournez-le pour accéder
facilement a I'axe. Retirez tout accessoire présent sur
I'axe. Vissez la brosse métallique a coupelle sur I'axe et
serrez-la a I'aide de la clé fournie. Lors de I'utilisation de
la brosse, évitez d’appliquer une pression excessive
pour éviter de trop courber les fils et de causer ainsi leur
usure prématurée.

Utilisation avec une brosse métallique circulaire
(accessoire en option) (Fig. 21)

/A\ ATTENTION :

Vérifiez le fonctionnement de la brosse métallique
circulaire en faisant tourner I'outil a vide, aprés vous
étre assuré que personne ne se trouve devant ou dans
la trajectoire de la brosse métallique circulaire.
N'utilisez pas la brosse métallique circulaire si elle est
abimée ou déséquilibrée. L'utilisation d’'une brosse
métallique circulaire abimée augmente le risque de
blessure au contact des fils métalliques cassés de la
brosse.

Utilisez TOUJOURS le carter avec les brosses
métalliques circulaires, en vous assurant que le
diameétre de la meule est inférieur a celui du carter. La
meule peut se briser en éclats pendant I'utilisation ; le
cas échéant, le carter contribue a réduire les risques
de blessure.

Débranchez Tl'outil et retournez-le pour accéder
facilement a I'axe. Retirez tout accessoire présent sur
I'axe. Vissez la brosse métallique circulaire sur I'arbre et
serrez-la a I'aide des clés.

Lors de I'utilisation de la brosse métallique circulaire,
évitez d’appliquer une pression excessive pour éviter de
trop courber les fils et de causer ainsi leur usure
prématurée.
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ENTRETIEN

/I\ ATTENTION :

» Assurez-vous toujours que l'outil est hors tension et
débranché avant d'y effectuer tout travail d’inspection
ou d’entretien.

» N'utilisez jamais d’essence, benzine, diluant, alcool ou
autre produit similaire. Cela risquerait de provoquer la
décoloration, la déformation ou la fissuration de I'outil.

L'outil et ses orifices d'aération doivent étre gardés
propres. Nettoyez régulierement les orifices d’aération
de l'outil, ainsi que chaque fois qu’ils commencent a se
boucher. (Fig. 22)

Pour maintenir la SECURITE et la FIABILITE du produit,
les réparations, linspection et le remplacement des
charbons, et tout autre travail d’entretien ou de réglage
doivent étre effectués dans un centre de service Makita
agréé, exclusivement avec des piéces de rechange
Makita.

ACCESSOIRES EN OPTION

/A\ ATTENTION :

Ces accessoires ou pieces complémentaires sont
recommandés pour [utilisation avec l'outil Makita
spécifi¢ dans ce mode d’emploi. L'utilisation de tout
autre accessoire ou piéce complémentaire peut
comporter un risque de blessure. N'utilisez les
accessoires ou pieces qu’aux fins auxquelles ils ont été
congus.

Si vous désirez obtenir plus de détails concernant ces
accessoires, veuillez contacter le centre de service
aprés-vente Makita le plus prés.

« Fixation de couvercle a poussiéres
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Modele 100 mm (4") ‘ Modele 115 mm (4-1/2") Modeéle 125 mm (5") Modeéle 150 mm (6")

1 Poignée 36

2 Carter de meule (pour meule)

3 Flasque intérieur Flasque intérieyr Flasque intérie::r Flasque intérieijr
Super flasque *1 Super flasque *1 Super flasque *1

4 Meule & moyeu déporté / Disque a lamelles

5 Contre-écrou _Contre-écrou _Contre-écrou _Contre-écrou
Ecrou Ezynut *2 Ecrou Ezynut *2 Ecrou Ezynut *2

6 Coussinet de plastique Coussinet de plastique Coussinet de plastique -

7 Meule flexible Meule flexible Meule flexible -

8 Coussinet de caoutchouc | Coussinetde caoutchouc | Coussinet de caoutchouc | Coussinet de caoutchouc

76 100 115 125

9 Disque abrasif

10 Contre-écrou de pongage

1 Brosse métallique circulaire

12 Brosse métallique a coupelle

13 Carter de meule (pour meule a trongonner) *3

14 Meule a trongonner abrasive / Meule diamantée

- Clé a contre-écrou

Note :

*1 N'utilisez pas le super flasque avec une meuleuse dotée d’un dispositif de freinage.

*2 Nutilisez pas ensemble le super flasque et I'écrou Ezynut.

*3 Dans certains pays d’Europe, avec une meule diamantée il est possible d’utiliser le carter ordinaire au lieu du
carter spécial qui recouvre les deux c6tés de la meule. Respectez la réglementation en vigueur dans votre pays.

013977

NOTE :

* Il se peut que certains éléments de la liste soient
compris dans I'emballage de [loutii en tant
qu’accessoires standard. lls peuvent varier d’'un pays a
l'autre.
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ENG905-1

Bruit
Niveau de bruit pondéré A typique, déterminé selon
EN60745 :

Modele GA4040C, GA4540C, GA5040C
Niveau de pression sonore (Lpa) : 86 dB (A)
Niveau de puissance sonore (LWA) 97 dB (A)
Incertitude (K) : 3 dB (A)
Modeéle GA6040C
Niveau de pression sonore (L) : 87 dB (A)
Niveau de puissance sonore (Ly,) : 98 dB (A)
Incertitude (K) : 3 dB (A)
Modeéle GA4541C
Niveau de pression sonore (L) : 83 dB (A)
Niveau de puissance sonore (Ly,) : 94 dB (A)
Incertitude (K) : 3 dB (A)
Modeéle GA5041C
Niveau de pression sonore (L) : 84 dB (A)
Niveau de puissance sonore (Ly,) : 95 dB (A)
Incertitude (K) : 3 dB (A)

Porter des protecteurs anti-bruit

ENG900-1

Vibrations
Valeur totale de vibrations (somme de vecteur triaxial)
déterminée selon EN60745 :
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Modéle GA4040C

Mode de travail : meulage de surface avec poignée
latérale ordinaire

Emission de vibrations (an, ac) : 5,0 m/s?

Incertitude (K) : 1,5 m/s?

Mode de travail : meulage de surface avec poignée
latérale antivibrations

Emission de vibrations (an, ac) : 5,0 m/s?

Incertitude (K) : 1,5 m/s?

Mode de travail : pongage au disque avec poignée
latérale ordinaire

Emission de vibrations (ay, ps) : 3,0 m/s?

Incertitude (K) : 1,5 m/s?

Mode de travail : pongage au disque avec poignée
latérale antivibrations

Emission de vibrations (ay, ps) : 2,5 m/s? ou moins
Incertitude (K) : 1,5 m/s?

Modeéle GA4540C

Mode de travail : meulage de surface avec poignée
latérale ordinaire

Emission de vibrations (ah ac) : 6,0 m/s?

Incertitude (K) : 1,5 m/s?

Mode de travail : meulage de surface avec poignée
latérale antivibrations

Emission de vibrations (aj, ag) : 5,5 m/s?

Incertitude (K) : 1,5 m/s?

Mode de travail : pongage au disque avec poignée
latérale ordinaire

Emission de vibrations (ay, ps) : 2,5 m/s?

Incertitude (K) : 1,5 m/s?

Mode de travail : pongage au disque avec poignée
latérale antivibrations

Emission de vibrations (an, ps) : 2,5 m/s?

Incertitude (K) : 1,5 m/s?

Modéle GA5040C

Mode de travail : meulage de surface avec poignée
latérale ordinaire

Emission de vibrations (an, ac) : 6,5 m/s?

Incertitude (K) : 1,5 m/s?

Mode de travail : meulage de surface avec poignée
latérale antivibrations

Emission de vibrations (an, ac) : 5,5 m/s?

Incertitude (K) : 1,5 m/s?

Mode de travail
latérale ordinaire
Emission de vibrations (ay, ps) : 2,5 m/s?
Incertitude (K) : 1,5 m/s?

Mode de travail : pongage au disque avec poignée
latérale antivibrations

Emission de vibrations (ay, ps) : 2,5 m/s?

Incertitude (K) : 1,5 m/s?

Modele GA6040C

Mode de travail : meulage de surface avec poignée
latérale ordinaire

Emission de vibrations (ay, ac) : 6,5 m/s?

Incertitude (K) : 1,5 m/s?

Mode de travail : meulage de surface avec poignée
latérale antivibrations

Emission de vibrations (ay, ac) : 6,0 m/s?

Incertitude (K) : 1,5 m/s?

Mode de travail :
latérale ordinaire
Emission de vibrations (ay, ps) : 2,5 m/s?
Incertitude (K) : 1,5 m/s?

Mode de travail : pongage au disque avec poignée
latérale antivibrations

Emission de vibrations (an, ps) : 2,5 m/s? ou moins
Incertitude (K) : 1,5 m/s?

Modéle GA4541C

Mode de travail : meulage de surface avec poignée
latérale ordinaire

Emission de vibrations (ay, ac) : 6,5 m/s?

Incertitude (K) : 1,5 m/s?

Mode de travail : meulage de surface avec poignée
latérale antivibrations

Emission de vibrations (an, ac) : 5,5 m/s?

Incertitude (K) : 1,5 m/s?

Mode de travail :
latérale ordinaire
Emission de vibrations (an, ps) : 2,5 m/s2 ou moins
Incertitude (K) : 1,5 m/s?

Mode de travail : pongage au disque avec poignée
latérale antivibrations

Emission de vibrations (an, ps) : 2,5 m/s2 ou moins
Incertitude (K) : 1,5 m/s?

: pongage au disque avec poignée

poncage au disque avec poignée

pongage au disque avec poignée



Modéle GA5041C

Mode de travail : meulage de surface avec poignée
latérale ordinaire

Emission de vibrations (an, ac) : 7,0 m/s?

Incertitude (K) : 1,5 m/s?

Mode de travail : meulage de surface avec poignée
latérale antivibrations

Emission de vibrations (an, ac) : 6,0 m/s2

Incertitude (K) : 1,5 m/s?

Mode de travail : pongage au disque avec poignée
latérale ordinaire

Emission de vibrations (ay, ps) : 2,5 m/s? ou moins
Incertitude (K) : 1,5 m/s?

Mode de travail : pongage au disque avec poignée
latérale antivibrations

Emission de vibrations (ay, ps) : 2,5 m/s? ou moins
Incertitude (K) : 1,5 m/s?

ENG902-1
* La valeur d’émission de vibrations déclarée a été
mesurée conformément a la méthode de test standard
et peut étre utilisée pour comparer les outils entre eux.
La valeur d’émission de vibrations déclarée peut aussi
étre utilisée pour [I'évaluation préliminaire de
I'exposition.

La valeur d’émission de vibrations déclarée s’applique
aux principales utilisations de l'outil électrique. Il se
peut toutefois que la valeur d’émission de vibrations
soit différente pour d’autres utilisations de ['outil
électrique.

/\ AVERTISSEMENT :

» L’émission de vibrations lors de l'usage réel de I'outil
électrique peut étre différente de la valeur d’émission
déclarée, suivant la fagon dont I'outil est utilisé.

* Les mesures de sécurité a prendre pour protéger
I'utilisateur doivent étre basées sur une estimation de
I'exposition dans des conditions réelles d'utilisation (en
tenant compte de toutes les composantes du cycle
d’utilisation, comme par exemple le moment de sa
mise hors tension, lorsqu’il tourne a vide et le moment
de son déclenchement).

ENH101-16
Pour les pays d’Europe uniquement

Déclaration de conformité CE

Makita Corporation, en tant que fabricant
responsable, déclare que la ou les machine(s) Makita
suivante(s) :
Désignation de la machine :
Meuleuse d’Angle
N° de modele / Type : GA4040C, GA4540C, GA5040C,
GA6040C, GA4541C, GA5041C
sont produites en série et
sont conformes aux
suivantes :

2006/42/CE
et qu’elles sont fabriquées conformément aux normes ou
documents normalisés suivants :

EN60745
La documentation technique est conservée par :

Makita International Europe Ltd.

Service technique,

Michigan Drive, Tongwell,

Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Angleterre

Directives européennes

30.8.2011

e

Tomoyasu Kato
Directeur
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN
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DEUTSCH (Originale Anleitungen)

Ubersicht

1  Spindelarretierung 13 Ezynut
2 Schiebeschalter 14 Schleifscheibe
3 Anzeigelampe (Drehzahl- 15 Spindel

Stellrad) 16 Pfeil
4 Drehzahl-Stellrad 17 Kerbe
5  Schutzhaube 18 Flexscheibe
6 Lagergehause 19 Kunststoffscheibe
7  Schraube 20 Schleifscheiben-
8  Hebel Sicherungsmutter
9  Sicherungsmutter 21 Schleifpapier
10 Gekropfte Trennschleifscheibe 22  Gummiteller
11 Innenflansch 23 Markierung A
12 Sicherungsmutterschlissel 24 Markierung B

25 Markierung C
26 Markierung D

27 Trennschleifscheibe/

Diamantscheibe
28 Schutzhaube fiir

Trennschleifscheibe/

Diamantscheibe
29 Topfdrahtbiirste
30 Rotordrahtbirste
31 Auslasso6ffnung
32 Einlassoéffnung

TECHNISCHE DATEN

Modell GA4040C | GA4041C | GA4540C | GA4541C | GA5040C | GA5041C | GA6040C
Scheibendurchmesser 100 mm (4") 115 mm (4-1/2") 125 mm (5") 150 mm (6")
Max. Scheibendicke 6,4 mm
Spindelgewinde M10 M14 oder 5/8" (Ianderspezifisch)
Lzsrrl‘;‘j]{;r’;i’;'hﬁ“()ng ) 11,000 min-" 11,000 min-" 11,000 min-" 9,000 min-!
Gesamtlange 303 mm 325 mm 303 mm 325 mm 303 mm 325 mm 303 mm
Nettogewicht 2,3 kg 2,6 kg 2,5kg 2,7kg 2,5kg 2,7 kg 2,6 kg
Sicherheitsklasse =l
« Wir behalten uns vor, Anderungen im Zuge der GEBO033-7

Entwicklung und des technischen Fortschritts ohne
vorherige Ankiindigung vorzunehmen.

» Die technischen Daten koénnen von Land zu Land
abweichen.

* Gewicht nach EPTA-Verfahren 01/2003

ENEO048-1

Vorgesehene Verwendung

Die Maschine ist fiir das Schleifen, Schmirgeln und
Schneiden von Metall- und Steinmaterial ohne den
Gebrauch von Wasser vorgesehen.

ENF002-2

Netzanschluss
Die Maschine darf nur an die auf dem Typenschild
angegebene Netzspannung angeschlossen werden und
arbeitet nur mit Einphasen-Wechselspannung. Sie ist
doppelt schutzisoliert und kann daher auch an Steckdose
ohne Erdanschluss betrieben werden.

GEA010-1
Allgemeine fir
Elektrowerkzeuge

& WARNUNG Lesen Sie alle Sicherheitswarnungen
und Anweisungen durch. Eine Missachtung der unten
aufgefiihrten Warnungen und Anweisungen kann zu
einem elektrischen Schlag, Brand und/oder schweren
Verletzungen fiihren.

Bewahren Sie alle Warnungen und Anweisungen fiir
spéatere Bezugnahme auf.

Sicherheitswarnungen
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SCHLEIFER-SICHERHEITSWARNUNGEN

Allgemeine Sicherheitswarnungen fiir Schleif-,
Schmirgel-, Drahtbiirsten- oder Trennschleifbetrieb:
1. Dieses Elektrowerkzeug ist fiir Schleifen,
Schmirgeln, Drahtbiirsten oder Trennschleifen
vorgesehen. Lesen Sie alle mit diesem Elektro-
werkzeug gelieferten Sicherheitswarnungen,
Anweisungen, Abbildungen und technischen
Daten durch. Eine Missachtung der unten aufge-
fuhrten Anweisungen kann zu einem elektrischen
Schlag, Brand und/oder schweren Verletzungen fiih-

ren.
2. Arbeiten, wie Polieren, sind mit diesem
Elektrowerkzeug nicht zu empfehlen.

Benutzungsweisen, fir die das Elektrowerkzeug
nicht ausgelegt ist, kbnnen Gefahren erzeugen und
Verletzungen verursachen.

3. Verwenden Sie kein Zubehor, das nicht speziell
vom Werkzeughersteller vorgesehen ist und
empfohlen wird. Die bloRe Tatsache, dass ein
Zubehorteil an lhrem Elektrowerkzeug angebracht
werden kann, gewahrleistet noch keinen sicheren
Betrieb.

4. Die Nenndrehzahl des Zubehoérteils muss
mindestens der am Elektrowerkzeug
angegebenen Maximaldrehzahl entsprechen.
Zubehorteile, die schneller als ihre Nenndrehzahl
rotieren, kdnnen bersten und auseinander fliegen.



10.

1.

AuBendurchmesser und Dicke des Zubehorteils
miissen innerhalb der Kapazititsgrenzen lhres
Elektrowerkzeugs liegen. Zubehorteile der
falschen GréRe koénnen nicht angemessen
geschiitzt oder kontrolliert werden.

Die Gewindehalterung von Zubehorteilen muss
genau dem Gewinde der
Schleifmaschinenspindel  entsprechen.  Bei
Zubehorteilen, die durch Flansche montiert
werden, muss die Spindelbohrung dem
Positionierdurchmesser des Flansches
angepasst sein. Zubehorteile, die nicht genau auf
den Montageflansch des Elektrowerkzeugs passen,
laufen unrund, vibrieren UbermaRig und kdénnen
einen Verlust der Kontrolle verursachen.
Verwenden Sie keine beschadigten Zubehorteile.
Uberpriifen Sie die Zubehérteile vor jedem
Gebrauch: z. B. Schleifscheiben auf
Absplitterungen und Risse, Schleifteller auf
Risse, Briiche oder {ibermaBigen Verschleif},
Drahtbiirsten auf lose oder rissige Drahte. Falls
das Elektrowerkzeug oder das Zubehorteil
herunterfillt, tiberpriifen Sie es auf
Beschadigung, oder montieren Sie ein
unbeschéddigtes Zubehorteil. Achten Sie nach
der Uberpriifung und Installation eines
Zubehorteils darauf, dass Sie selbst und
Umstehende nicht in der Rotationsebene des
Zubehorteils stehen, und lassen Sie das
Elektrowerkzeug eine Minute lang mit maximaler
Leerlaufdrehzahl laufen. Ein beschadigtes
Zubehorteil bricht normalerweise wéahrend dieses
Probelaufs auseinander.

Tragen Sie Schutzausriistung. Benutzen Sie je
nach der Arbeit einen Gesichtsschutz bzw. eine
Sicherheits- oder Schutzbrille. Tragen Sie bei
Bedarf eine Staubmaske, Ohrenschiitzer,
Handschuhe und eine Arbeitsschiirze, die in der
Lage ist, kleine Schleifpartikel oder
Werkstiicksplitter abzuwehren. Der Augenschutz
muss in der Lage sein, den bei verschiedenen
Arbeiten anfallenden Flugstaub abzuwehren. Die
Staubmaske oder Atemschutzmaske muss in der
Lage sein, durch die Arbeit erzeugte Partikel
herauszufiltern. Lang anhaltende Larmbelastung
kann zu Gehdérschaden fihren.

Halten Sie Umstehende in sicherem Abstand
vom Arbeitsbereich. Jeder, der den
Arbeitsbereich betritt, muss Schutzausriistung
tragen. Bruchstliicke des Werkstiicks oder eines
beschadigten Zubehorteils kénnen weggeschleudert
werden und Verletzungen Uber den unmittelbaren
Arbeitsbereich hinaus verursachen.

Halten Sie das Elektrowerkzeug nur an den
isolierten Griffflaichen, wenn Sie Arbeiten
ausfiihren, bei denen die Gefahr besteht, dass
verborgene Kabel oder das eigene Kabel
kontaktiert werden. Bei Kontakt mit einem Strom
fihrenden Kabel koénnen die freiliegenden
Metallteile des Elektrowerkzeugs ebenfalls Strom
fihrend werden, so dass der Benutzer einen
elektrischen Schlag erleiden kann.

Halten Sie das Kabel vom rotierenden
Zubehorteil fern. Falls Sie die Kontrolle verlieren,
kann das Kabel durchgetrennt oder erfasst werden,
so dass Ihre Hand oder lhr Arm in das rotierende
Zubehdrteil hineingezogen wird.

12. Legen Sie das Elektrowerkzeug erst ab,
nachdem das Zubehdrteil zum vollstindigen
Stillstand gekommen ist. Anderenfalls kann das
rotierende Zubehérteil die Oberflache erfassen und
das Elektrowerkzeug aus Ihren Handen reif3en.

13. Lassen Sie das Elektrowerkzeug nicht laufen,
wahrend Sie es an lhrer Seite tragen. Das
rotierende  Zubehorteil  kénnte  sonst  bei
versehentlichem Kontakt lhre Kleidung erfassen und
auf lhren Kérper zu gezogen werden.

14. Reinigen Sie die Ventilationséffnungen des
Elektrowerkzeugs regelmaBig. Der Lifter des
Motors saugt Staub in das Gehause an, und starke
Ablagerungen von Metallstaub kénnen elektrische
Gefahren verursachen.

15. Betreiben Sie das Elektrowerkzeug nicht in der

Ndhe von brennbaren Materialien. Funken
kénnten diese Materialien entziinden.
16. Verwenden Sie keine Zubehorteile, die

Kiihlfliissigkeiten erfordern. Die Verwendung von
Wasser oder anderen Kuhlflissigkeiten kann zu
einem Stromschlag fihren.

Warnungen vor Riickschlag
zusammenhidngenden Gefahren
Ein Riickschlag ist eine pl6tzliche Reaktion auf Klemmen
oder Hangenbleiben der  Schleifscheibe, des
Schleiftellers, der Drahtburste oder eines anderen
Zubehorteils. Klemmen oder Hangenbleiben verursacht
sofortiges Stocken des rotierenden Zubehorteils, was
wiederum dazu fiihrt, dass das aufier Kontrolle geratene
Elektrowerkzeug am Stockpunkt in die entgegengesetzte
Drehrichtung des Zubehdrs geschleudert wird.
Wenn beispielsweise eine Schleifscheibe  vom
Werkstlick erfasst oder eingeklemmt wird, kann sich die
in den Klemmpunkt eindringende Schleifscheibenkante
in die Materialoberflaiche bohren, so dass sie
herausspringt oder zurlickschlagt. Je nach der
Drehrichtung der Schleifscheibe am Klemmpunkt kann
die Schleifscheibe auf die Bedienungsperson zu oder
von ihr weg springen. Schleifscheiben kénnen unter
solchen Bedingungen auch brechen.
Rickschlag ist das Resultat falscher Handhabung des
Elektrowerkzeugs und/oder falscher Arbeitsverfahren
oder -bedingungen und kann durch Anwendung der
nachstehenden VorsichtsmalRnahmen vermieden
werden.
a) Halten Sie das Elektrowerkzeug mit festem
Griff, und positionieren Sie lhren Kérper und
Arm so, dass Sie die Riickschlagkrifte
auffangen konnen. Benutzen Sie stets den
Zusatzgriff, wenn vorhanden, um maximale

und damit

Kontrolle tiber Riickschlag oder
Drehbewegungen wahrend des Anlaufs zu
haben. Drehbewegungen oder

Riickschlagkréfte koénnen kontrolliert werden,
wenn entsprechende Vorkehrungen getroffen
werden.

b) Halten Sie lhre Hand niemals in die Ndhe des
rotierenden Zubehorteils. Bei einem
Ruckschlag kénnte das Zubehorteil Ihre Hand
verletzen.

c) Stellen Sie sich nicht in den Bereich, in den
das Elektrowerkzeug bei Auftreten eines

Riickschlags  geschleudert  wird. Der
Ruckschlag schleudert die Maschine am
Stockpunkt in die entgegengesetzte

Drehrichtung der Schleifscheibe.
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Sicherheitswarnungen speziell

d)

Lassen Sie beim Bearbeiten von Ecken und
scharfen Kanten usw. besondere Vorsicht
walten. Vermeiden Sie AnstoRen und Verhaken
des Zubehorteils. Ecken, scharfe Kanten oder
AnstoRen flihren leicht zu Hangenbleiben des
rotierenden  Zubehorteils und verursachen
Verlust der Kontrolle oder Riickschlag.
Montieren Sie keine Sageketten, Holzfrisen
oder gezahnte Séageblatter. Solche
Zubehorteile verursachen haufige Riickschlage
und Verlust der Kontrolle.

fiir Schleif- und

Trennschleifbetrieb:

Zusatzliche

a)

c)

Verwenden Sie nur Schleifscheiben, die fiir
lhr Elektrowerkzeug empfohlen werden, und
die fiir die ausgewahlte Schleifscheibe
vorgesehene Schutzhaube. Schieifscheiben,
die nicht fir das Elektrowerkzeug geeignet sind,
kénnen nicht angemessen abgeschirmt werden
und sind unsicher.

Die Schleifflache von gekropften
Trennschleifscheiben muss unterhalb der
Ebene der Schutzlippe montiert werden. Eine
falsch montierte Schleifscheibe, die Uber die
Ebene der Schutzlippe hinausragt, kann nicht
angemessen geschutzt werden.

Die  Schutzhaube muss sicher am
Elektrowerkzeug befestigt und fiir maximale
Sicherheit positioniert werden, um den auf
die Bedienungsperson gerichteten
Schleifscheibenbetrag minimal zu halten. Die
Schutzhaube schiitzt den Bediener vor
Schleifscheiben-Bruchstiicken, versehentlichem
Kontakt mit der Schleifscheibe und Funken,
welche die Kleidung in Brand setzen kénnten.
Schleifscheiben diirfen nur fiir empfohlene
Anwendungen eingesetzt werden. Zum
Beispiel: Nicht mit der Seite einer
Trennscheibe schleifen. Trennscheiben sind
fir  Peripherieschleifen  vorgesehen. Falls
seitliche Krafte auf diese Scheiben einwirken,
kénnen sie zerbrechen.

Verwenden Sie stets unbeschéadigte
Scheibenflansche der korrekten GroRe und
Form fiir die ausgewihlte Schleifscheibe.
Korrekte ~ Scheibenflansche  stitzen  die
Schleifscheibe und reduzieren somit die
Méglichkeit eines Scheibenbruchs. Flansche fir
Trennscheiben kénnen sich von solchen fiir
Schleifscheiben unterscheiden.

Verwenden Sie keine abgenutzten
Schleifscheiben von groBeren
Elektrowerkzeugen. Schleifscheiben fur
groRere Elektrowerkzeuge eignen sich nicht fiir
die hohere Drehzahl einer kleineren Maschine
und koénnen bersten.

Sicherheitswarnungen speziell fir

Trennschleifbetrieb:
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a)

Vermeiden Sie “Verkanten” der Trennscheibe
oder die Ausiibung ilibermaRigen Drucks.
Versuchen Sie nicht, iibermaBig tiefe
Schnitte zu machen. Uberbeanspruchung der
Schleifscheibe erhdht die Belastung und die
Empfanglichkeit fir Verdrehen oder Klemmen

der Schleifscheibe im Schnitt sowie die
Méglichkeit von Rickschlag oder
Scheibenbruch.

b)

e)

f)

a)

Stellen Sie sich nicht so, dass sich lhr Kérper
in einer Linie mit der rotierenden
Schleifscheibe oder hinter dieser befindet.
Wenn sich die Schleifscheibe am Arbeitspunkt
von lhrem Korper weg bewegt, kann ein
moglicher Rickschlag die rotierende
Schleifscheibe und das Elektrowerkzeug direkt
auf Sie zu schleudern.

Falls die Schleifscheibe klemmt oder der
Schnitt aus irgendeinem Grund
unterbrochen wird, schalten Sie das
Elektrowerkzeug aus und halten Sie es
bewegungslos im Werkstiick, bis die
Schleifscheibe zum vélligen Stillstand
kommt. Versuchen Sie auf keinen Fall, die
rotierende Trennscheibe aus dem Schnitt zu
entfernen, weil sonst ein Riickschlag
auftreten kann. Nehmen Sie eine Uberpriifung
vor, und treffen Sie AbhilfemalRnahmen, um die
Ursache von Schleifscheiben-Klemmen zu
beseitigen.

Setzen Sie den Schnittbetrieb nicht mit im
Werkstiick sitzender Trennscheibe fort.
Fiihren Sie die Trennscheibe vorsichtig in
den Schnitt ein, nachdem sie die volle
Drehzahl erreicht hat. Wird das
Elektrowerkzeug mit im Werkstlick sitzender
Trennscheibe eingeschaltet, kann die
Trennscheibe klemmen, hochsteigen oder
zuruickschlagen.

Stiitzen Sie Platten oder andere ibergroRe
Werkstiicke ab, um die Gefahr von Klemmen
oder Riickschlag der Trennscheibe zu
minimieren. GrofRe Werkstiicke neigen dazu,
unter ihrem Eigengewicht durchzuhangen. Die
Stlitzen missen beidseitig der Trennscheibe
nahe der Schnittlinie und in der Nahe der
Werkstiickkante unter das Werkstilick platziert
werden.

Lassen Sie besondere Vorsicht walten, wenn
Sie einen “Taschenschnitt” in bestehende
Waénde oder andere Blindflachen
durchfithren. Die vorstehende Trennscheibe
kann Gas- oder Wasserleitungen, Stromkabel
oder Objekte durchschneiden, die Rickschlag
verursachen kénnen.

Sicherheitswarnungen speziell fiir Schmirgelbetrieb:

Verwenden Sie keine libergroen
Schleifpapierscheiben. Befolgen Sie die
Herstellerempfehlungen bei der Wahl des
Schleifpapiers. GroReres Schleifpapier, das
Uber den Schleifteller hinausragt, stellt eine
Gefahr fir Schnittwunden dar und kann
Hangenbleiben oder Zerreillen der
Schleifscheibe oder Riickschlag verursachen.

Sicherheitswarnungen speziell fir
Drahtbiirstenbetrieb:
a) Beachten Sie, dass Drahtborsten auch bei
normalem Betrieb von der Drahtbiirste
herausgeschleudert werden.

Uberbeanspruchen Sie die Drihte nicht
durch Ausiibung ilibermaBigen Drucks auf
die Drahtbiirste. Die Drahtborsten kdnnen ohne
weiteres leichte Kleidung und/oder Haut
durchdringen.



b) Wenn der Einsatz einer Schutzhaube fiir
Drahtbiirsten empfohlen wird, achten Sie
darauf, dass die Drahtscheibe oder die
Biirste nicht mit der Schutzhaube in
Berithrung kommt. Der Durchmesser der
Drahtscheibe oder Birste kann sich aufgrund
der Arbeitslast und der Fliehkrafte vergréRern.

Zusitzliche Sicherheitswarnungen:

17. Verwenden Sie nur glasfaserverstarkte Scheiben
als gekropfte Trennschleifscheiben.

18. Verwenden Sie NIEMALS Stein-
Topfschleifscheiben mit dieser Schleifmaschine.
Diese Schleifmaschine ist nicht fiir derartige
Schleifscheiben ausgelegt, und der Gebrauch eines
solchen Produkts kann zu schweren
Personenverletzungen fiihren.

19. Achten Sie sorgfiltig darauf, dass Spindel,
Flansch (insbesondere die Ansatzfliche) und
Sicherungsmutter nicht beschadigt werden. Eine
Beschadigung dieser Teile kann zu einem
Scheibenbruch fiihren.

20. Vergewissern Sie sich vor dem Einschalten der
Maschine, dass die Schleifscheibe nicht das
Werkstiick beriihrt.

21. Lassen Sie die Maschine vor der eigentlichen
Bearbeitung eines Werkstiicks eine Weile laufen.

Achten Sie auf Vibrationen oder
Taumelbewegungen, die Anzeichen fiir
schlechte Montage oder eine schlecht

ausgewuchtete Schleifscheibe sein kénnen.

22. Verwenden Sie nur die vorgeschriebene Flache
der Schleifscheibe fiir Schleifarbeiten.

23. Lassen Sie die Maschine nicht unbeaufsichtigt
laufen. Benutzen Sie die Maschine nur mit
Handhaltung.

24. Vermeiden Sie eine Beriihrung des Werkstiicks
unmittelbar nach der Bearbeitung, weil es dann
noch sehr heiB ist und Hautverbrennungen
verursachen kann.

25. Befolgen Sie die Anweisungen des Herstellers
fir korrekte Montage und Verwendung von

Schleifscheiben. Behandeln und lagern Sie
Schleifscheiben mit Sorgfalt.

26. Verwenden Sie keine getrennten
Reduzierbuchsen oder Adapter zur Anpassung
von Schleifscheiben mit grofRem
Lochdurchmesser.

27. Verwenden Sie nur die fiir diese Maschine
vorgeschriebenen Flansche.

28. Wenn eine Trennscheibe mit Gewindebohrung
an der Maschine montiert werden soll, achten
Sie darauf, dass ihr Gewinde tief genug fiir die
Spindellange ist.

29. Vergewissern Sie sich, dass das Werkstiick
sicher abgestiitzt ist.

30. Beachten Sie, dass sich die Schleifscheibe nach
dem  Ausschalten der Maschine noch
weiterdreht.

31. Falls der Arbeitsplatz sehr heiB, feucht oder
durch leitfihigen Staub stark verschmutzt ist,
verwenden Sie einen Kurzschlussschalter
(30 mA) zum Schutz des Bedieners.

32. Verwenden Sie diese Maschine nicht zum
Schneiden von asbesthaltigen Materialien.

33. Verwenden Sie bei Arbeiten mit der
Trennscheibe immer eine gesetzlich
vorgeschriebene Staubsammelhaube.

34. Trennscheiben diirfen keinem seitlichen Druck
ausgesetzt werden.

BEWAHREN SIE DIESE ANLEITUNG
SORGFALTIG AUF.

/A\ WARNUNG:

Lassen Sie sich NICHT durch Bequemlichkeit oder
Vertrautheit mit dem Produkt (durch wiederholten
Gebrauch erworben) von der strikten Einhaltung der
Sicherheitsregeln fiir das vorliegende Produkt
abhalten. MISSBRAUCH oder Missachtung der
Sicherheitsvorschriften in dieser Anleitung kdnnen
schwere Verletzungen verursachen.

FUNKTIONSBESCHREIBUNG

/\ VORSICHT:

» Vergewissern Sie sich vor jeder Einstellung oder
Funktionsprifung der Maschine stets, dass sie
ausgeschaltet und vom Stromnetz getrennt ist.

Spindelarretierung (Abb. 1)

/\ VORSICHT:

+ Betdtigen Sie die Spindelarretierung niemals bei
rotierender Spindel. Die Maschine kann sonst
beschadigt werden.

Driicken Sie die Spindelarretierung, um die Spindel zum
Montieren oder Demontieren von Zubehdr zu blockieren.

Schalterfunktion (Abb. 2)

/\ VORSICHT:

* Vergewissern Sie sich vor dem AnschlieBen der
Maschine stets, dass der Schiebeschalter
ordnungsgemaf funktioniert und beim Driicken der
Rickseite in die AUS-Stellung zurtickkehrt.

* Der Schalter kann zur Arbeitserleichterung bei
langerem Einsatz in der EIN-Stellung verriegelt
werden. Lassen Sie Vorsicht walten, wenn Sie den
Schalter in der EIN-Stellung verriegeln, und halten Sie
die Maschine mit festem Giriff.

Zum Einschalten der Maschine schieben Sie den
Schalter auf die Position “I (EIN)”, indem Sie die
Rickseite des  Schiebeschalters  driicken. Fur
Dauerbetrieb rasten Sie den Schalter durch Driicken
seiner Vorderseite ein.

Zum Ausschalten des Werkzeugs die Rickseite des
Schiebeschalters driicken, und dann den Schalter auf
die Stellung “O (AUS)” schieben.

Anzeigelampe (Abb. 3)

Die Anzeigelampe leuchtet griin auf, wenn die Maschine
angeschlossen wird. Leuchtet die Anzeigelampe nicht
auf, ist moglicherweise das Netzkabel oder die
Steuerschaltung defekt. Lauft die Maschine trotz
leuchtender Lampe nicht an, wenn sie eingeschaltet
wird, sind méglicherweise die Kohleblrsten abgenutzt,
oder die Steuerschaltung, der Motor oder der EIN/AUS-
Schalter ist defekt.

Schutz vor ungewolltem Neustart

Die Maschine lauft bei gesperrtem Schalter nicht an,
selbst wenn der Netzstecker eingesteckt ist.

In diesem Fall blinkt die Anzeigelampe rot, um
anzuzeigen, dass die  Schutzvorrichtung  zur
Verhinderung eines ungewollten Neustarts aktiviert ist.
Um den Schutz vor ungewolltem Neustart aufzuheben,
stellen Sie den Schiebeschalter wieder auf die Position
“O (AUS)".
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Drehzahl-Stellrad (Abb. 4)

Die Drehzahl kann durch Drehen des Drehzahl-Stellrads
auf eine der Stufen von 1 bis 5 gedndert werden.

Durch Drehen des Stellrads in Richtung der Stufe 5 wird
die Drehzahl erhéht. Durch Drehen des Stellrads in
Richtung der Stufe 1 wird die Drehzahl verringert.

Die ungefahren Drehzahlen fir die einzelnen Stellrad-
Positionen sind aus der nachstehenden Tabelle
ersichtlich.

Fiir Modell GA4040C, GA4540C, GA5040C, GA4041C,
GA4541C, GA5041C

Nummer min~! (R.P.M.)
1 2800
2 4000
3 6 000
4 8 000
5 11 000
012752
Fiir Modell GA6040C
Nummer min~" (R.P.M.)
1 4 000
2 5000
3 6 000
4 7 000
5 9 000
012756
/A\ VORSICHT:

* Wird die Maschine Uber langere Zeitspannen im
Dauerbetrieb mit niedriger Drehzahl betrieben, wird der
Motor Uberlastet und Uberhitzt.

» Das Drehzahl-Stellrad lasst sich nur bis 5 und zurlick
auf 1 drehen. Wird es gewaltsam tber 5 oder 1 hinaus
gedreht, lasst sich die Drehzahl méglicherweise nicht
mehr einstellen.
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Elektronikfunktionen

Die mit Elektronikfunktionen ausgestatteten Maschinen
weisen die folgenden Merkmale zur
Bedienungserleichterung auf.

Konstantdrehzahlregelung

Konstantdrehzahlregelung liefert feine Oberflachenglite,
indem die Drehzahl auch unter Belastung konstant
gehalten wird.

Soft-Start-Funktion
Die Soft-Start-Funktion unterdriickt den AnlaufstoR.

Uberlastschalter

Wenn die Belastung der Maschine das zulassige MaR
Uberschreitet, wird die Motorleistung reduziert, um den
Motor vor Uberhitzung zu schiitzen. Sobald die
Belastung auf zuldssige Werte abfallt, arbeitet die
Maschine wieder normal.

Mechanische Bremse

Fiir Modell GA4041C, GA4541C, GA5041C

Die mechanische Bremse wird nach dem Ausschalten
der Maschine betatigt.

Die Bremse funktioniert nicht, wenn die Stromversorgung
bei noch eingeschaltetem Schalter unterbrochen wird.

MONTAGE

/\ VORSICHT:

 Vergewissern Sie sich vor der Ausfiihrung von Arbeiten
an der Maschine stets, dass sie ausgeschaltet und vom
Stromnetz getrennt ist.

Montieren des Seitengriffs (Zusatzgriffs) (Abb. 5)

/A VORSICHT:
» Vergewissern Sie sich vor dem Betrieb stets, dass der
Seitengriff einwandfrei montiert ist.

Schrauben Sie den Seitengriff an der in der Abbildung
gezeigten Position fest an die Maschine.

Montieren und Demontieren der Schutzhaube (fiir
gekropfte Trennschleifscheibe,
Facherschleifscheibe, Flexscheibe,
Rotordrahtbiirste / Trennschleifscheibe,
Diamantscheibe)

/\ WARNUNG:
* Wenn Sie eine gekropfte Trennschleifscheibe,
Facherschleifscheibe, Flexscheibe oder

Rotordrahtbiirste benutzen, muss die Schutzhaube so
am Werkzeug angebracht werden, dass ihre
geschlossene Seite immer zum Bediener gerichtet ist.
Benutzen Sie beim Arbeiten mit einer
Trennschleifscheibe/Diamantscheibe nur die spezielle
Schutzhaube, die fiir den Einsatz mit Trennscheiben
ausgelegt ist. (In manchen europaischen Landern kann
bei  Verwendung einer Diamantscheibe die
gewohnliche Schutzhaube benutzt werden. Befolgen
Sie die Vorschriften in Inrem Land.)

Fiir Maschine mit Schutzhaube des
Sicherungsschraubentyps (Abb. 6)

Montieren Sie die Schutzhaube so, dass die Vorspriinge
am Schutzhaubenring auf die Nuten im Lagergehause
ausgerichtet sind. Drehen Sie dann die Schutzhaube um
180° entgegen dem Uhrzeigersinn. Ziehen Sie die
Schraube fest an.

Zum  Demontieren der Schutzhaube st das
Montageverfahren umgekehrt anzuwenden.



Fiir Maschine mit Schutzhaube des Spannhebeltyps
(Abb. 7 und 8)

Ziehen Sie den Hebel nach dem Ldsen der Schraube in
Pfeilrichtung. Montieren Sie die Schutzhaube so, dass
die Vorspriinge am Schutzhaubenring auf die Nuten im
Lagergehduse ausgerichtet sind. Drehen Sie dann die
Schutzhaube um 180°.

Sichern Sie die Schutzhaube durch Anziehen der
Schraube, nachdem Sie den Hebel in Pfeilrichtung
gezogen haben. Der Einstellwinkel der Schutzhaube
kann mit dem Hebel eingestellt werden.

Zum  Demontieren der Schutzhaube st das
Montageverfahren umgekehrt anzuwenden.

Montieren oder Demontieren einer gekropften
Trennschleifscheibe oder Facherschleifscheibe
(Sonderzubehor) (Abb. 9 und 10)

/\ WARNUNG:

* Wenn Sie eine gekropfte Trennschleifscheibe oder
Facherschleifscheibe benutzen, muss die
Schutzhaube so an der Maschine angebracht werden,
dass ihre geschlossene Seite immer zum Bediener
gerichtet ist.

Befestigen Sie den Innenflansch an der Spindel. Passen
Sie die Trenn-/Schleifscheibe auf den Innenflansch, und
schrauben Sie die Sicherungsmutter auf die Spindel.

Zum Anziehen der
Spindelarretierung  driicken, um die Spindel zu
blockieren; dann die Mutter mit dem
Sicherungsmutterschliissel im Uhrzeigersinn anziehen.
Zum Demontieren der Schleifscheibe ist das
Montageverfahren umgekehrt anzuwenden.

Sicherungsmutter die

Superflansch (Sonderzubehor)

Modelle mit dem Buchstaben F sind standardmafig mit
einem Superflansch ausgestattet. Im Gegensatz zum
herkdmmlichen Typ wird nur 1/3 des Kraftaufwands zum
Losen der Sicherungsmutter benétigt.

/I\ VORSICHT:

* Benutzen Sie keinen Superflansch fiir Modelle mit
mechanischer Bremse. Anderenfalls kann er sich bei
Betatigung der Bremse lockern.

Montieren und Demontieren der Ezynut
(Sonderzubehor) (Abb. 11, 12, 13 und 14)

/A VORSICHT:

Benutzen Sie die Ezynut nicht mit einem Superflansch
oder einem Winkelschleifer mit “F” am Ende der
Modell-Nr. Diese Flansche sind so dick, dass das
ganze Gewinde nicht von der Spindel gehalten werden
kann.

Innenflansch, Schleifscheibe und Ezynut so auf die
Spindel montieren, dass das Makita-Logo auf der Ezynut
nach auRen weist.

Die Spindelarretierung fest driicken und die Ezynut
anziehen. Dazu die Schleifscheibe bis zum Anschlag im
Uhrzeigersinn drehen.
Den AuBenring der Ezynut zum Ldsen entgegen dem
Uhrzeigersinn drehen.

HINWEIS:

 Die Ezynut kann von Hand gel6st werden, solange der
Pfeil auf die Kerbe gerichtet ist. Anderenfalls wird zum
Losen ein Sicherungsmutterschliissel bendtigt. Einen
Stift des Schllssels in ein Loch einfiihren, und die
Ezynut entgegen dem Uhrzeigersinn drehen.

Montieren oder Demontieren einer Flexscheibe
(Sonderzubehor) (Abb. 15)

/\ WARNUNG:

* Benutzen Sie immer die mitgelieferte Schutzhaube,
wenn eine Flexscheibe an der Maschine montiert ist.
Die Schutzhaube reduziert die Verletzungsgefahr, falls
der Rotor wahrend des Betriebs zerbricht.

Folgen Sie den Anweisungen fiir eine gekropfte
Trennschleifscheibe, aber benutzen Sie auch eine
Kunststoffscheibe  auf der  Schleifscheibe. Die
Montagereihenfolge ist auf der Zubehorseite in dieser
Anleitung ersichtlich.

Montieren oder Demontieren einer Schleifscheibe
(Sonderzubehor) (Abb. 16)

HINWEIS:

* Verwenden Sie die in dieser Anleitung angegebenen
Schleifer-Zubehorteile. Diese Teile missen getrennt
gekauft werden.

Den Gummiteller an der Spindel befestigen. Die
Schleifscheibe auf den Gummiteller passen, und die
Schleifscheiben-Sicherungsmutter auf die Spindel
schrauben. Zum Anziehen der Schleifscheiben-
Sicherungsmutter die Spindelarretierung fest driicken,
um die Spindel zu blockieren; dann die Mutter mit dem
Sicherungsmutterschlissel im Uhrzeigersinn anziehen.
Zum Demontieren der Schleifscheibe ist das
Montageverfahren umgekehrt anzuwenden.

Anbringen oder Abnehmen des Staubféngers
(Sonderzubehér) (Abb. 17)

/A\ WARNUNG:

* Vergewissern Sie sich vor der Montage oder
Demontage des Staubfingers stets, dass die
Maschine ausgeschaltet und vom Stromnetz

getrennt ist. Anderenfalls kann es zu einer
Beschadigung der Maschine oder Verletzungen
kommen.

Es gibt vier verschiedene Staubfanger, die in

verschiedenen Positionen verwendet werden.

Den Staubfanger so anbringen, dass die Markierung (A,
B, C oder D) wie gezeigt platziert ist. Die Stifte in die
Luftungsschlitze einrasten.

Der Staubfanger kann von Hand abgenommen werden.

HINWEIS:

* Reinigen Sie den Staubfanger, wenn er mit Staub oder
Fremdkorpern zugesetzt ist. Fortgesetzter Betrieb mit
verstopftem Staubfénger fiihrt zu einer Beschadigung
der Maschine.
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BETRIEB

/\\ WARNUNG:

Die Maschine darf auf keinen Fall gewaltsam
angedrickt werden. Das Eigengewicht der Maschine
bt ausreichenden Druck aus. Gewaltanwendung und
UberméaRiger Druck konnen zu einem geféhrlichen
Schleifscheibenbruch fiihren.

Wechseln Sie die Schleifscheibe IMMER aus, falls die
Maschine wahrend der Schleifarbeit fallen gelassen
wurde.

Eine Schleif- oder Trennscheibe darf NIEMALS gegen
das Werkstlick geschlagen oder gestoRen werden.
Achten Sie besonders beim Bearbeiten von Ecken,
scharfen Kanten usw. darauf, dass die Schleifscheibe
nicht springt oder héngen bleibt. Dies konnte den
Verlust der Kontrolle und Riickschlage verursachen.
Verwenden Sie die Maschine NIEMALS mit Holz- und
anderen Sageblattern. Solche Sageblatter verursachen
bei Verwendung an einer Schleifmaschine haufiges
Ruckschlagen und Verlust der Kontrolle, was zu
Verletzungen filhren kann.

/A\ VORSICHT:

Schalten Sie die Maschine niemals ein, wenn sie mit
dem Werkstick in Berlhrung ist, weil sonst
Verletzungsgefahr fiir die Bedienungsperson besteht.
Tragen Sie bei der Arbeit stets eine Schutzbrille oder
einen Gesichtsschutz.

Schalten Sie die Maschine nach der Arbeit stets aus,
und warten Sie, bis die Schleifscheibe zum vélligen
Stillstand gekommen ist, bevor Sie die Maschine
ablegen.

Schleif- und Schmirgelbetrieb (Abb. 18)

Halten Sie die Maschine IMMER fest mit einer Hand am
Gehause und mit der anderen am Seitengriff. Schalten
Sie die Maschine ein, und setzen Sie dann die Trenn-
oder Schleifscheibe an das Werkstiick an.

Halten Sie die Trenn- oder Schleifscheibe im
Allgemeinen in einem Winkel von etwa 15° zur
Werkstiickoberflache.

Bewegen Sie die Schleifmaschine beim Einschleifen
einer neuen Schleifscheibe nicht in Richtung B, weil die
Schleifscheibe sonst in das Werkstiick einschneidet.
Sobald die Schleifscheibenkante durch Gebrauch
abgerundet ist, kann die Schleifscheibe sowohl in
Richtung A als auch in Richtung B bewegt werden.

Betrieb mit Trennschleifscheibe /
Diamantscheibe (Sonderzubehor) (Abb. 19)

Die Montagerichtung der Sicherungsmutter und des
Innenflansches hangt von der Scheibendicke ab.
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Siehe die nachstehende Tabelle.

100 mm (4")-Modell

Trennschleifscheibe

Dicke: Weniger als 4 mm (5/32") Dicke: 4 mm (5/32") oder mehr

= ——

16 mm (5/8") 16 mm (5/8")

==

1. Sicherungsmutter 2. Trennschleifscheibe

Dicke: Weniger als 4 mm (5/32")

Diamantscheibe

Dicke: 4 mm (5/32") oder mehr

C—r—1
20 mm (13/16) 20 mm (13/16)
3

3. Innenflansch 4. Diamantscheibe

Trennschleifscheibe

Dicke: Weniger als 4 mm (5/32") Dicke: 4 mm (5/32") oder mehr

o

22,23 mm (7/8") 22,23 mm (7/8")

= =

1. Sicherungsmutter 2. Trennschleifscheibe

115 mm (4-1/2")-/ 125 mm (5")- / 150 mm (6")-Modell

Dicke: Weniger als 4 mm (5/32")

Diamantscheibe

Dicke: 4 mm (5/32") oder mehr

‘*

22,23 mm (7/8") 22,23 mm (7/8")

= 3 1,

3. Innenflansch 4. Diamantscheibe

012746
/I\ WARNUNG:
* Benutzen Sie beim Arbeiten mit einer

Trennschleifscheibe/Diamantscheibe nur die spezielle
Schutzhaube, die fiir den Einsatz mit Trennscheiben
ausgelegt ist. (In manchen europaischen Landern kann
bei  Verwendung einer Diamantscheibe die
gewohnliche Schutzhaube benutzt werden. Befolgen
Sie die Vorschriften in lhrem Land.)
Benutzen Sie  Trennscheiben
Seitenschleifen.

Vermeiden Sie “Verkanten” der Trennscheibe oder die
Ausiibung GbermaRigen Drucks. Versuchen Sie nicht,
UbermaRig tiefe Schnitte zu machen.
Uberbeanspruchung der Trennscheibe erhéht die
Belastung und die Empfénglichkeit fiir Verdrehen oder
Klemmen der Trennscheibe im Schnitt sowie die
Méglichkeit von Riickschlag, Scheibenbruch und
Uberhitzung des Motors.

Starten Sie den Schnittbetrieb nicht mit im Werkstiick
sitzender Trennscheibe. Warten Sie, bis die
Trennscheibe ihre volle Drehzahl erreicht hat, bevor
Sie sie vorsichtig in den Schnitt senken und die
Maschine Uber die Werkstiickoberflache vorschieben.
Wird das Elektrowerkzeug mit im Werkstlck sitzender
Trennscheibe eingeschaltet, kann die Trennscheibe
klemmen, hochsteigen oder zuriickschlagen.

NIEMALS  fir

« Andern Sie wahrend der Schneidarbeiten niemals den
Winkel der Trennscheibe. Die Auslbung von
Seitendruck auf die Trennscheibe (wie beim Schleifen)
verursacht Reifen und Brechen der Trennscheibe, was
schwere Verletzungen zur Folge haben kann.
Eine  Diamantscheibe  muss  senkrecht
Werkstuckmaterial angesetzt werden.

zum

Betrieb mit Topfdrahtbiirste (Sonderzubehor)
(Abb. 20)

/A\ VORSICHT:

« Uberpriifen Sie den Betrieb der Biirste, indem Sie die
Maschine bei Nulllast laufen lassen und sicherstellen,
dass sich niemand vor der Birste oder in ihrer Linie
befindet.

* Verwenden Sie keine beschadigte oder
unausgewuchtete Blrste. Bei Verwendung einer
beschadigten Birste ist das Verletzungspotential durch
Kontakt mit gebrochenen Birstendrahten gréRer.

Trennen Sie die Maschine vom Stromnetz, und legen Sie
sie umgedreht hin, um leichten Zugang zur Spindel zu
ermoglichen. Entfernen Sie séamtliches Zubehdr von der
Spindel. Schrauben Sie die Topfdrahtbiirste auf die
Spindel, und ziehen Sie sie mit dem mitgelieferten
Schraubenschlissel  fest. ~ Vermeiden Sie bei
Verwendung einer Birste UbermaRige Druckausiibung,
die Verbiegung der Drahte verursacht, was zu vorzeitiger
Beschadigung flhrt.
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Betrieb mit Rotordrahtbiirste (Sonderzubeh6r)
(Abb. 21)

/A\ VORSICHT:

Uberpriifen Sie den Betrieb der Rotordrahtbiirste,
indem Sie die Maschine bei Nulllast laufen lassen und
sicherstellen, dass sich niemand vor der
Rotordrahtbirste oder in ihrer Linie befindet.
Verwenden Sie keine beschéadigte oder
unausgewuchtete Rotordrahtbirste. Bei Verwendung
einer beschadigten Rotordrahtblrste ist das
Verletzungspotential durch Kontakt mit gebrochenen
Blrstendrahten groRer.

Verwenden Sie Rotordrahtbirsten IMMER mit einer
Schutzhaube, die grof} genug fur  den
Rotordurchmesser ist. Die Schutzhaube reduziert die
Verletzungsgefahr, falls der Rotor wahrend des
Betriebs zerbricht.

Trennen Sie die Maschine vom Stromnetz, und legen Sie
sie umgedreht hin, um leichten Zugang zur Spindel zu
ermdglichen. Entfernen Sie samtliches Zubehor von der
Spindel. Die Rotordrahtbirste auf die Spindel schrauben
und mit den Schraubenschlusseln festziehen.
Vermeiden Sie bei Verwendung einer Rotordrahtbirste
Ubermafige Druckauslibung, die Verbiegung der Drahte
verursacht, was zu vorzeitiger Beschadigung fiihrt.

WARTUNG

/\ VORSICHT:

Denken Sie vor der Durchfiihrung von Uberpriifungen
oder Wartungsarbeiten stets daran, die Maschine
auszuschalten und vom Stromnetz zu trennen.
Verwenden Sie auf keinen Fall Benzin, Benzol,
Verdinner, Alkohol oder dergleichen. Solche Mittel
kénnen Verfarbung, Verformung oder Rissbildung
verursachen.

Halten Sie die Maschine und ihre Ventilationséffnungen
stets sauber. Reinigen Sie die Ventilations6ffnungen der
Maschine regelmaRig oder im Anfangsstadium einer
Verstopfung. (Abb. 22)

Um die SICHERHEIT und ZUVERLASSIGKEIT dieses
Produkts aufrechtzuerhalten, sollten Reparaturen,
Uberpriiffung und Austausch der Kohlebiirsten und
andere Wartungs- oder Einstellarbeiten nur von Makita-
Kundendienstzentren unter ausschlieRlicher
Verwendung von Makita-Originalersatzteilen ausgefiihrt
werden.

SONDERZUBEHOR

/\\ VORSICHT:

Die folgenden Zubehérteile oder Vorrichtungen werden
fur den Einsatz mit der in dieser Anleitung
beschriebenen Makita-Maschine empfohlen. Die
Verwendung anderer Zubehdrteile oder Vorrichtungen
kann eine Verletzungsgefahr darstellen. Verwenden
Sie Zubehorteile oder Vorrichtungen nur fir ihren
vorgesehenen Zweck.

Wenn Sie weitere Einzelheiten beziliglich dieser
Zubehorteile bendtigen, wenden Sie sich bitte an Ihre
Makita-Kundendienststelle.

« Staubfanger
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100 mm (4")-Modell ‘ 115 mm (4-1/2")-Modell 125 mm (5")-Modell 150 mm (6")-Modell
1 Griff 36
2 Schutzhaube (fiir Schleifscheibe)
3 Innenflansch Innenflansch Innenflansch Innenflansch
Superflansch *1 Superflansch *1 Superflansch *1
4 Gekropfte Trennschleifscheibe/Facherschleifscheibe
5 Sicherungsmutter Sichg;t;:tg;r%utter Sichg;t;,:%?r:;utter Sichg;t;:gfrgutter
6 Kunststoffscheibe Kunststoffscheibe Kunststoffscheibe -
7 Flexscheibe Flexscheibe Flexscheibe -
8 Gummiteller 76 Gummiteller 100 Gummiteller 115 Gummiteller 125
9 Schleifpapier
10 Schleifscheiben-Sicherungsmutter
1 Rotordrahtbirste
12 Topfdrahtbirste
13 Schutzhaube (fiir Trennschleifscheibe) *3
14 Trennschleifscheibe/Diamantscheibe
- Sicherungsmutterschlissel
Hinweis:
*1 Keinen Superflansch an einer Schleifmaschine mit Bremsenfunktion verwenden.

*2
*3

Verwenden Sie Superflansch und Ezynut nicht zusammen.
In manchen européischen Landern kann bei Verwendung einer Diamantscheibe die gewdhnliche Schutzhaube

anstelle der Spezialschutzhaube verwendet werden, die beide Seiten der Schleifscheibe abdeckt. Befolgen Sie die

Vorschriften in Ihrem Land.

013977

HINWEIS:
» Manche Teile in der Liste kénnen als Standardzubehor
im Werkzeugsatz enthalten sein. Sie kénnen von Land

zu Land unterschiedlich sein.
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ENG905-1

Gerausch
Typischer A-bewerteter Gerauschpegel ermittelt geman
EN60745:

Modell GA4040C, GA4540C, GA5040C

Schalldruckpegel (La): 86 dB (A)

Schalleistungspegel (Lya): 97 dB (A)

Ungewissheit (K): 3 dB (A)

Modell GA6040C

Schalldruckpegel (Lpa): 87 dB (A)

Schalleistungspegel (Lya): 98 dB (A)

Ungewissheit (K): 3 dB (A)

Modell GA4541C

Schalldruckpegel (Lpa): 83 dB (A)

Schalleistungspegel (Lya): 94 dB (A)

Ungewissheit (K): 3 dB (A)

Modell GA5041C

Schalldruckpegel (Lpa): 84 dB (A)

Schalleistungspegel (Lya): 95 dB (A)

Ungewissheit (K): 3 dB (A)
Gehorschutz tragen

ENG900-1

Vibration

Vibrationsgesamtwert

(Drei-Achsen-Vektorsumme)

ermittelt gemalk EN60745:
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Model GA4040C

Arbeitsmodus: Oberflachenschleifen mit normalem
Seitengriff

Vibrationsemission (aj, ac): 5,0 m/s?

Ungewissheit (K): 1,5 m/s?

Arbeitsmodus: Oberflachenschleifen mit
vibrationsfestem Seitengriff

Vibrationsemission (aj, ac): 5,0 m/s?

Ungewissheit (K): 1,5 m/s?

Arbeitsmodus: Scheibenschleifen mit normalem
Seitengriff

Vibrationsemission (ay, ps): 3,0 m/s?

Ungewissheit (K): 1,5 m/s?

Arbeitsmodus: Scheibenschleifen mit
vibrationsfestem Seitengriff

Vibrationsemission (ay, ps): 2,5 m/s? oder weniger
Ungewissheit (K): 1,5 m/s?

Modell GA4540C

Arbeitsmodus: Oberflachenschleifen mit normalem
Seitengriff

Vibrationsemission (ay, ag): 6,0 m/s?

Ungewissheit (K): 1,5 m/s?

Arbeitsmodus: Oberflachenschleifen mit
vibrationsfestem Seitengriff

Vibrationsemission (ay, ag): 5,5 m/s?

Ungewissheit (K): 1,5 m/s?

Arbeitsmodus: Scheibenschleifen mit normalem
Seitengriff

Vibrationsemission (ay, ps): 2,5 m/s?

Ungewissheit (K): 1,5 m/s?

Arbeitsmodus: Scheibenschleifen mit
vibrationsfestem Seitengriff

Vibrationsemission (ay, ps): 2,5 m/s?

Ungewissheit (K): 1,5 m/s?

Modell GA5040C

Arbeitsmodus: Oberflachenschleifen mit normalem
Seitengriff

Vibrationsemission (ap, ac): 6,5 m/s?

Ungewissheit (K): 1,5 m/s?

Arbeitsmodus: Oberflachenschleifen mit
vibrationsfestem Seitengriff

Vibrationsemission (ap, ac): 5,5 m/s?

Ungewissheit (K): 1,5 m/s?

Arbeitsmodus: Scheibenschleifen mit normalem
Seitengriff
Vibrationsemission (ay, ps): 2,5 m/s?

Ungewissheit (K): 1,5 m/s?

Arbeitsmodus: Scheibenschleifen mit
vibrationsfestem Seitengriff

Vibrationsemission (ay, ps): 2,5 m/s?

Ungewissheit (K): 1,5 m/s?

Modell GA6040C

Arbeitsmodus: Oberflachenschleifen mit normalem
Seitengriff

Vibrationsemission (ay, ag): 6,5 m/s?

Ungewissheit (K): 1,5 m/s?

Arbeitsmodus: Oberflachenschleifen mit
vibrationsfestem Seitengriff

Vibrationsemission (ay, ag): 6,0 m/s?

Ungewissheit (K): 1,5 m/s?

Arbeitsmodus: Scheibenschleifen mit normalem
Seitengriff
Vibrationsemission (ay, ps): 2,5 m/s?

Ungewissheit (K): 1,5 m/s?

Arbeitsmodus: Scheibenschleifen mit
vibrationsfestem Seitengriff

Vibrationsemission (ay, ps): 2,5 m/s? oder weniger
Ungewissheit (K): 1,5 m/s?

Model GA4541C

Arbeitsmodus: Oberflachenschleifen mit normalem
Seitengriff

Vibrationsemission (ay, ac): 6,5 m/s?

Ungewissheit (K): 1,5 m/s?

Arbeitsmodus: Oberflachenschleifen mit
vibrationsfestem Seitengriff

Vibrationsemission (ay, ag): 5,5 m/s?

Ungewissheit (K): 1,5 m/s?

Arbeitsmodus: Scheibenschleifen mit normalem
Seitengriff
Vibrationsemission (ay, ps): 2,5 m/s? oder weniger

Ungewissheit (K): 1,5 m/s?

Arbeitsmodus: Scheibenschleifen mit
vibrationsfestem Seitengriff

Vibrationsemission (ay, ps): 2,5 m/s? oder weniger
Ungewissheit (K): 1,5 m/s?



Model GA5041C

Arbeitsmodus: Oberflachenschleifen mit normalem
Seitengriff

Vibrationsemission (ap, ac): 7,0 m/s?

Ungewissheit (K): 1,5 m/s?

Arbeitsmodus: Oberflachenschleifen mit
vibrationsfestem Seitengriff

Vibrationsemission (aj, ac): 6,0 m/s?

Ungewissheit (K): 1,5 m/s?

Arbeitsmodus:
Seitengriff
Vibrationsemission (ay, ps): 2,5 m/s? oder weniger
Ungewissheit (K): 1,5 m/s?

Arbeitsmodus: Scheibenschleifen mit
vibrationsfestem Seitengriff

Vibrationsemission (ay, ps): 2,5 m/s? oder weniger
Ungewissheit (K): 1,5 m/s?

Scheibenschleifen mit normalem

ENG902-1
Der angegebene Vibrationsemissionswert wurde im
Einklang mit der Standardpriifmethode gemessen und
kann fir den Vergleich zwischen Maschinen
herangezogen werden.

Der angegebene Vibrationsemissionswert kann auch
fur eine Vorbewertung des Gefahrdungsgrads
verwendet werden.

Der angegebene Vibrationsemissionswert wird fiir
Hauptanwendungen des Elektrowerkzeugs verwendet.

Wird das Elektrowerkzeug jedoch fiir andere
Anwendungen verwendet, kann der
Vibrationsemissionswert abweichen.

/\\ WARNUNG:

» Die Vibrationsemission wahrend der tatsachlichen
Benutzung des Elektrowerkzeugs kann je nach der
Benutzungsweise der Maschine vom angegebenen
Emissionswert abweichen.

Identifizieren Sie Sicherheitsmalnahmen zum Schutz
des Benutzers anhand einer Schatzung des
Gefahrdungsgrads unter den tatsachlichen
Benutzungsbedingungen (unter Beriicksichtigung aller
Phasen des Arbeitszyklus, wie z. B. Ausschalt- und
Leerlaufzeiten der  Maschine  zusatzlich  zur
Betriebszeit).

ENH101-16
Nur fiir europaische Lander

EG-Ubereinstimmungserklirung

Wir, die Firma Makita als verantwortlicher Hersteller,
erklaren, dass die folgende(n) Makita-Maschine(n):
Bezeichnung der Maschine:

Winkelschleifer

Modell-Nr./  Typ: GA4040C, GA4540C, GA5040C,
GAB040C, GA4541C, GA5041C

der Serienproduktion entstammen und

den folgenden europdischen Richtlinien
entsprechen:

2006/42/EG
und gemaR den folgenden Standards oder

standardisierten Dokumenten hergestellt werden:
EN60745
Die technische Dokumentation befindet sich im Bestand
von:
Makita International Europe Ltd.
Technische Abteilung,
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

30.8.2011

e

Tomoyasu Kato
Direktor
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN
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ITALIANO (Istruzioni originali)

Visione generale

1 Blocco albero 11 Flangia interna 23 Contrassegno A
2 Interruttore laterale 12 Chiave controdadi 24 Contrassegno B
3  Spia (manopola di regolazione 13 Ezynut 25 Contrassegno C
della velocita) 14 Disco abrasivo 26 Contrassegno D
4 Manopola di regolazione della 15 Mandrino 27 Disco troncatore abrasivo/disco
velocita 16 Freccia diamantato
5 Protezione disco 17 Tacca 28 Protezione per disco troncatore
6  Scatola cuscinetto 18 Disco flessibile abrasivo/disco diamantato
7 Vite 19 Platorello di plastica 29 Spazzola metallica a tazza
8 Leva 20 Controdado carteggiatura 30 Spazzola metallica a disco
9 Controdado 21 Disco abrasivo 31 Apertura di ventilazione
10 Disco con centro depresso 22 Platorello di gomma 32 Apertura di aspirazione
DATI TECNICI
Modello GA4040C | GA4041C | GA4540C | GA4541C | GA5040C | GA5041C | GAB040C
Diametro disco 100 mm (4") 115 mm (4-1/2") 125 mm (5") 150 mm (6")
Spessorg massimo 6.4 mm
disco
Filettatura mandrino M10 M14 o 5/8" (secondo il Paese)
Velocita nominale (n) /
Velocita senza carico 11.000 min~"' 11.000 min~"! 11.000 min~"! 9.000 min~’
(no)
Lunghezza totale 303 mm 325 mm 303 mm 325 mm 303 mm 325 mm 303 mm
Peso netto 2,3 kg 2,6 kg 2,5kg 2,7kg 2,5kg 2,7 kg 2,6 kg
Classe di sicurezza =gl
« Per il nostro programma di ricerca e sviluppo continui, i GEBO033-7

dati tecnici sono soggetti a modifiche senza preavviso.
« | dati tecnici potrebbero differire a seconda del paese di
destinazione del modello.
* Peso in base alla procedura EPTA 01/2003

ENEO048-1

Utilizzo previsto

Questo utensile & progettato per la molatura,
carteggiatura e il taglio dei metalli e dei materiali di pietra,
senza usare acqua.

ENF002-2

Alimentazione

L'utensile deve essere collegato ad una presa di corrente
con la stessa tensione indicata sulla targhetta del nome,
e pud funzionare soltanto con la corrente alternata
monofase. Esso ha un doppio isolamento per cui pud
essere usato con le prese di corrente sprovviste della
messa a terra.

GEA010-1

Avvertimenti generali per la sicurezza dell’utensile
elettrico

& AVVERTIMENTO Leggere tutti gli avvertimenti
per la sicurezza e le istruzioni. La mancata osservanza
degli avvertimenti e delle istruzioni pud causare scosse
elettriche, incendio e/o gravi incidenti.

Conservare tutti gli avvertimenti e le istruzioni per
riferimenti futuri.
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AVVERTIMENTI PER LA SMERIGLIATRICE

Avvertimenti per la sicurezza per le normali opera-
zioni di smerigliatura, carteggiatura, spazzolatura
metallica o taglio abrasivo:

1. Questo utensile elettrico & progettato per la sme-
rigliatura, la carteggiatura, la spazzolatura metal-
lica o il taglio. Leggere tutti gli avvertimenti per
la sicurezza, le istruzioni, le illustrazioni e le spe-
cifiche forniti con questo utensile elettrico. La
mancata osservanza di tutte le istruzioni seguenti
potrebbe causare scosse elettriche, incendi e/o seri
incidenti.

2. Con questo utensile elettrico si sconsigliano le
operazioni quali la lucidatura. Le operazioni per le
quali questo utensile elettrico non & stato progettato
possono creare pericoli e causare incidenti.

3. Non si devono usare accessori che non sono
stati designati e consigliati appositamente dal
produttore dell’utensile. Anche se un accessorio
pud essere attaccato a questo utensile elettrico,
esso non garantisce il funzionamento sicuro.

4. La velocita nominale dell’accessorio deve
essere almeno uguale alla velocita massima
indicata sull’utensile elettrico. Gli accessori che
girano a una velocita maggiore di quella nominale
possono rompersi e volare via.



10.

1.

Il diametro esterno e lo spessore dell’accessorio
devono essere entro la taratura nominale
dell’utensile elettrico. Gli accessori con le dimen-
sioni sbagliate non possono essere adeguatamente
protetti o controllati.

Il montaggio filettato degli accessori deve essere
uguale alla filettatura del mandrino della smeri-
gliatrice. Per gli accessori montati con le flange,
il foro dell’albero dell’accessorio deve entrare
nel diametro di posizionamento della flangia. Gli
accessori non compatibili con I’hardware di montag-
gio perdono il bilanciamento, vibrano eccessiva-
mente e possono causare la perdita di controllo
dell'utensile.

Non si deve usare un accessorio danneggiato.
Prima di ciascun utilizzo, ispezionare che
I'accessorio, come i dischi abrasivi, non pre-
senti scheggiature e crepe, che i tamponi di rin-
forzo non mostrino crepe, lacerazioni o usura
eccessiva, le spazzole metalliche non abbiano
fili di ferro allentati o spezzati. Se I'utensile elet-
trico o accessorio & caduto, controllare se é
danneggiato o installare un accessorio non dan-
neggiato. Dopo I'ispezione e I'installazione di un
accessorio, posizionarsi e tenere gli astanti lon-
tani dal piano dell’accessorio rotante e far girare
I'utensile elettrico al massimo senza carico per
un minuto. Gli accessori danneggiati si rompono
generalmente durante questo periodo di prova.
Indossare I’equipaggiamento di protezione. A
seconda del lavoro, usare uno schermo per il
viso, occhiali di protezione od occhiali di sicu-
rezza. Secondo il necessario, indossare una
mascherina antipolvere, protezioni per le orec-
chie, guanti e grembiale di lavoro in grado di fer-
mare piccoli frammenti abrasivi o schegge del
pezzo. Gli occhiali di protezione devono poter fer-
mare i frammenti volanti prodotti dalle varie opera-
zioni. La mascherina antipolvere o respiratore
devono essere capaci di filtrare le particelle gene-
rate dal lavoro. L'esposizione prolungata al rumore
di alta intensita potrebbe causare la perdita
dell'udito.

Tenere gli astanti a una distanza di sicurezza
dall’area di lavoro. Chiunque entri nell’area di
lavoro deve indossare I’equipaggiamento perso-
nale di protezione. | frammenti del pezzo o di un
accessorio che si rompe potrebbero volare via cau-
sando incidenti fuori dall’area immediata del lavoro.
Tenere l'utensile elettrico soltanto per le super-
fici di presa isolate quando si esegue una opera-
zione in cui I'accessorio di taglio potrebbe fare
contatto con fili elettrici nascosti o con il cavo di
alimentazione dell’'utensile. L'accessorio di taglio
che fa contatto con un filo elettrico “sotto tensione”
potrebbe mettere “sotto tensione” le parti metalliche
esposte dell'utensile elettrico, e dare una scossa
all’'operatore.

Posizionare il cavo di alimentazione dell’'utensile
discosto dall’accessorio che gira. Se si perde il
controllo dell'utensile, il cavo potrebbe essere
tagliato o rimanere impigliato, e la mano o il braccio
potrebbero essere attirati nell’accessorio che gira.

12. Non si deve mai posare I'utensile elettrico finché
I'accessorio non si & fermato completamente.
L'accessorio che gira potrebbe fare presa sulla
superficie causando la perdita di controllo dell’'uten-
sile elettrico.

13. Non si deve far funzionare l'utensile elettrico
mentre lo si trasporta sul proprio fianco. Il con-
tatto accidentale con I'accessorio che gira potrebbe
fare presa sul vestito spingendo l'accessorio nel
corpo.

Pulire regolarmente le aperture di ventilazione
dell’utensile elettrico. La ventola del motore attira
la polvere all'interno dell’alloggiamento, e 'accumu-
lazione eccessiva della polvere di metallo potrebbe
causare pericoli elettrici.

15. Non si deve far funzionare l'utensile elettrico
vicino a materiali inflammabili, perché le scintille
potrebbero incendiarli.

Non si devono usare accessori che richiedono
refrigeranti liquidi. L'impiego di acqua o di altri
refrigeranti liquidi potrebbe causare elettrocuzione o
scosse elettriche.

14.

16.

Contraccolpi e relativi avvertimenti

Il contraccolpo & una improvvisa reazione a un disco
rotante incastrato od ostacolato, tampone di rinforzo,
spazzola o un qualsiasi altro accessorio. L'incastramento
o l'ostacolazione causano il rapido stallo dell'accessorio
rotante, che a sua volta causa la spinta dell’'utensile elet-
trico senza controllo nella direzione opposta della rota-
zione dell'accessorio sul punto dell'inceppamento.

Per esempio, se un disco abrasivo viene ostacolato o
incastrato dal pezzo, il filo del disco che entra nel punto
di incastramento pud penetrare nella superficie del mate-
riale causando la fuoriuscita o il contraccolpo del disco. Il
disco potrebbe rimbalzare verso I'operatore o lontano da
esso, a seconda della direzione del movimento del disco
sul punto di inceppamento. In queste condizioni, i dischi
abrasivi potrebbero anche rompersi.

Il contraccolpo ¢ il risultato dell’'uso sbagliato dell'utensile
elettrico e/o delle procedure o condizioni sbagliate di fun-
zionamento, e pud essere evitato prendendo le precau-
zioni appropriate come indicato di seguito.

a) Tenere saldamente I'utensile elettrico e
posizionare il corpo e le braccia in modo da
poter resistere alla forza del contraccolpo.
Per il massimo controllo del contraccolpo o
della reazione alla coppia di avviamento,
usare sempre il manico ausiliario, se fornito.
Prendendo le precauzioni appropriate,
I'operatore pud controllare la reazione alla
coppia di avviamento e la forza del contraccolpo.

b) Non si devono mai mettere le mani vicino
all’accessorio rotante. Si potrebbe verificare
un contraccolpo dell’accessorio sulle mani.

c) Non si deve posizionare il corpo nell’area di
spostamento dell’'utensile elettrico se si
verifica un contraccolpo. Il contraccolpo
spinge l'utensile nella direzione opposta al
movimento del disco sul punto
dell'inceppamento.

d) Fare particolarmente attenzione lavorando gli
angoli, i bordi affilati, ecc. Evitare di far
rimbalzare o di ostacolare I'accessorio. Gli
angoli, i bordi affilati o i rimbalzi tendono a
inceppare l'accessorio rotante causando una
perdita di controllo o un contraccolpo.
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Avvertimenti

e)

Non si devono attaccare una lama di intaglio
del legno per sega a catena o una lama
dentata. Tali lame causano frequenti
contraccolpi e perdite di controllo.

per la sicurezza specifici per le

operazioni di smerigliatura e di taglio:

a)

<)

Usare soltanto tipi di dischi raccomandati per
I'utensile elettrico e la protezione specifica
progettata per il disco selezionato. | dischi che
non sono stati progettati per questo utensile
elettrico non possono essere adeguatamente
protetti e non sono sicuri.

La superficie di smerigliatura dei dischi con
centro depresso deve essere montata sotto il
piano del bordo della protezione. Un disco
montato in modo scorretto che sporge oltre il
piano del bordo della protezione non pud essere
protetto adeguatamente.

La protezione deve essere attaccata
saldamente all’utensile elettrico e
posizionata per la massima sicurezza, in
modo che una parte minima del disco sia
esposta verso I'operatore. La protezione aiuta
a proteggere I'operatore dai frammetti dei dischi
rotti, dal contatto accidentale con il disco e dalle
scintille che potrebbero dare fuoco ai vestiti.

| dischi devono essere usati soltanto per le
applicazioni raccomandate. Per esempio:
non si deve smerigliare con il lato del disco
di taglio. | dischi di taglio abrasivi sono
progettati per la smerigliatura periferica, e le
forze laterali applicate a questi dischi potrebbero
causarne la rottura.

Usare sempre flange per dischi non
danneggiate delle dimensioni e forme
corrette per il disco selezionato. Le flange
corrette supportano il disco, riducendo cosi la
possibilita di una rottura del disco. Le flange per
dischi di taglio potrebbero essere diverse dalle
flange per dischi smerigliatori.

Non usare dischi usurati di utensili elettrici
piu grandi. | dischi progettati per gli utensili
elettrici piu grandi non sono adatti alla velocita
piu alta di un utensile piu piccolo, e potrebbero
scoppiare.

Avvertimenti per la sicurezza supplementari specifici
per le operazioni di taglio abrasivo:
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a)

Evitare di “inceppare” il disco diamantato o
di applicarvi sopra una forza eccessiva. Non
si deve cercare di fare una profondita di
taglio eccessiva. Una sollecitazione eccessiva
sul disco aumenta il carico e la possibilita di un
contraccolpo o di una rottura del disco.

Non posizionare il corpo sulla linea e dietro il
disco che ruota. Quando il disco, sul punto di
lavorazione, si allontana dal corpo
dell’'operatore, il possibile contraccolpo potrebbe
scagliare il disco che gira e l'utensile elettrico
direttamente su di lui.

Avvertimenti

c)

f)

Quando il disco si inceppa o se il taglio si
interrompe per un qualsiasi motivo,
spegnere l'utensile elettrico e tenerlo fermo
finché il disco non si & completamente
arrestato. Non si deve mai cercare di
rimuovere il disco diamantato dal taglio
mentre & in movimento, perché altrimenti si
potrebbe  verificare un  contraccolpo.
Controllare e procedere con una azione
correttiva che elimini la causa dell'inceppamento
del disco.

Non riavviare I'operazione di taglio nel pezzo.
Lasciare che il disco raggiunga la velocita
massima e rientrare con cura nel taglio. Il
disco potrebbe incepparsi, rialzarsi o fare un
contraccolpo se si riavvia l'utensile elettrico nel
pezzo.

Supportare i pannelli o qualsiasi pezzo di
dimensioni molto grandi per minimizzare il
rischio di inceppamento o di contraccolpo. |
grandi pezzi tendono a piegarsi sotto il loro
stesso peso. | supporti devono essere sistemati
sotto il pezzo vicino alla linea di taglio e vicino al
bordo del pezzo su entrambi i lati del disco.
Usare precauzioni speciali per praticare un
“taglio cavo” nelle pareti esistenti o altre aree
cieche. Il disco sporgente potrebbe tagliare i tubi
del gas o dell'acqua, fili elettrici od oggetti che
possono causare un contraccolpo.

per la sicurezza specifici per le

operazioni di smerigliatura:

Avvertimenti

a)

Non si deve usare carta vetrata per un disco
di dimensioni superiori a quelle normali.
Seguire le raccomandazioni dei produttori
per la selezione della carta vetrata. La carta
vetrata piu grande che si estende oltre il
tampone di smerigliatura presenta un rischio di
lacerazione e potrebbe causare impigliamenti,
strappi del disco o contraccolpi.

per la sicurezza specifici per le

operazioni di spazzolatura metallica:

a)

Tenere presente che i fili di ferro vengono
scagliati dalla spazzola anche durante il
normale funzionamento. Non sollecitare
eccessivamente i fili esercitando un carico
eccessivo sulla spazzola. | fili di ferro possono
penetrare facilmente gli abiti leggeri e/o la pelle.
Se é raccomandato I'uso di una protezione
per la spazzolatura metallica, evitare
I'interferenza del disco o spazzola metallici
con la protezione. Il diametro del disco o
spazzola metallici potrebbe espandersi a causa
del carico di lavoro e delle forze centrifughe.

Avvertimenti per la sicurezza supplementari:

17. Usando

18.

dischi smerigliatori con centro

depresso, scegliere soltanto quelli rinforzati con
fibra di vetro.

Con questa smerigliatrice NON S| DEVONO MAI
USARE dischi del tipo a coppa di pietra. Questa
smerigliatrice non € progettata per questi tipi di
dischi, e I'utilizzo di tali prodotti potrebbe causare
seri incidenti.



19. Fare attenzione a non danneggiare il mandrino,
la flangia (soprattutto la superficie di
installazione) o il controdado. Se queste parti
sono danneggiate, potrebbero causare la rottura
del disco.

20. Accertarsi che il disco non faccia contatto con il
pezzo prima dell’attivazione dell’interruttore.

21. Prima di usare l'utensile sul pezzo, lasciarlo
girare per qualche momento. Controllare se ci
sono vibrazioni od ondeggiamenti, che
potrebbero indicare linstallazione scarsa del
disco o un disco bilanciato male.

22. Usare la superficie specificata del disco per
eseguire la smerigliatura.

23. Non lasciare solo lutensile mentre funziona.
Farlo funzionare soltanto tenendolo in mano.

24. 1l pezzo non va toccato immediatamente dopo
una operazione. Esso potrebbe essere
estremamente caldo e causare bruciature.

25. Osservare le istruzioni del produttore per il
corretto montaggio e utilizzo dei dischi.
Maneggiare e conservare i dischi con cura.

26. Non usare boccole di riduzione o adattatori
separati per montare dischi abrasivi con foro
largo.

27. Usare soltanto le flange specificate per questo
utensile.

28. Usando gli utensili su cui montare dischi con
foro filettato, accertarsi che la filettatura del
disco sia sufficientemente lunga da accettare la
lunghezza del mandrino.

29. Accertarsi che il pezzo sia
correttamente.

30. Tenere presente che il disco continua a girare
dopo che si & spento 'utensile.

31. Se 'ambiente di lavoro & estremamente caldo o
umido, oppure contaminato da polvere
conduttiva, usare un salvavita (30 mA) per la
sicurezza.

32. Non usare [l'utensile su
contengono amianto.

33. Usando i dischi diamantati, lavorare sempre con
la protezione disco raccolta polvere richiesta
dalle norme locali.

34. | dischi di taglio non devono essere soggetti a
pressioni laterali.

CONSERVARE QUESTE ISTRUZIONI.

/\ AVVERTIMENTO:

NON lasciare che comodita o la familiarita d’utilizzo
con il prodotto (acquisita con [I'uso ripetuto)
sostituisca la stretta osservanza delle norme di
sicurezza. L'utilizzo SBAGLIATO o la mancata
osservanza delle norme di sicurezza di questo
manuale di istruzioni potrebbero causare lesioni
serie.

supportato

materiali che

DESCRIZIONE FUNZIONALE

/I\ ATTENZIONE:

« Accertarsi sempre che l'utensile sia spento e staccato
dalla presa di corrente prima di regolarlo o di
controllarne il funzionamento.

Blocco albero (Fig. 1)

/A\ ATTENZIONE:

* Non si deve mai usare il blocco albero mentre il
mandrino & in movimento. Si potrebbe danneggiare
l'utensile.

Premere il blocco albero per impedire la rotazione del
mandrino quando si installano o si rimuovono gli
accessori.

Funzionamento dell’interruttore (Fig. 2)

/I\ ATTENZIONE:

* Prima di collegare l'utensile alla presa di corrente,
accertarsi sempre che l'interruttore scorrevole funzioni
correttamente e che torni sulla posizione “OFF” quando
si preme la parte posteriore dell'interruttore scorrevole.
L'interruttore pud essere bloccato sulla posizione “ON”
per la comodita dell'operatore durante I'uso prolungato.
Fare attenzione quando si blocca l'utensile sulla
posizione “ON”, e mantenere una presa salda su di
esso.

Per avviare [l'utensile, far scivolare [interruttore
scorrevole verso la posizione “I (ON)” spingendo la sua
parte posteriore. Per il funzionamento continuo, premere
la parte anteriore dell'interruttore scorrevole per
bloccarlo.

Per arrestare I'utensile, premere la parte posteriore
dell'interruttore scorrevole verso la posizione “O (OFF)".

Spia (Fig. 3)

La spia si accende in verde quando l'utensile & collegato
alla presa di corrente. Se la spia non si illumina, il cavo di
alimentazione o l'unita di controllo potrebbero essere
difettosi. Se la spia € illuminata ma I'utensile non si avvia
nonostante sia acceso, le spazzole di carbone
potrebbero essere consumate, oppure l'unita di controllo,
il motore o [linterruttore ON/OFF potrebbero essere
difettosi.

Blocco dell’avvio involontario

L'utensile non si avvia con linterruttore bloccato nella
posizione di acceso nonostante sia collegato alla presa
di corrente.

In queste condizioni la spia lampeggia in rosso per
indicare I'attivazione del dispositivo di blocco dell'avvio
involontario

Per disattivare il blocco dell’avvio involontario, portare
l'interruttore scorrevole nella posizione “O (OFF)”.

Manopola di regolazione della velocita (Fig. 4)

La velocita di rotazione puod essere regolata su un valore
numerico da 1 a 5 mediante I'apposita manopola di
regolazione.

Si ottiene una velocita maggiore girando la manopola
nella direzione del numero 5. Si ottiene una velocita
minore girando la manopola nella direzione del numero
1.

Per la relazione fra limpostazione numerica della
manopola e la velocita approssimata di rotazione fare
riferimento alla tabella che segue.
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Per il modello GA4040C, GA4540C, GA5040C,
GA4041C, GA4541C, GA5041C

Numero min~" (R.P.M.)
1 2.800
2 4.000
3 6.000
4 8.000
5 11.000
012752
Per il modello GA6040C
Numero min~! (R.P.M.)
1 4.000
2 5.000
3 6.000
4 7.000
5 9.000
012756
/A\ ATTENZIONE:

Se l'utensile viene utilizzato in continuazione a bassa
velocita per molto tempo, il motore va in sovraccarico e
si scalda.

La manopola di rotazione della velocita pud essere
regolata solo fra 5 e 1. Non forzarla oltre 5 o 1,
diversamente la regolazione della velocita potrebbe
non funzionare piu.

Funzione elettronica
Gli utensili dotati della funzione elettronica sono facili da
usare grazie alle caratteristiche che seguono.

Regolazione costante della velocita

La regolazione costante della velocita permette una
lavorazione precisa mantenendo la velocita costante in
condizioni di carico.

Funzione di avvio ammortizzato
La funzione di avvio ammortizzato elimina il contraccolpo
di avvio.

Protezione contro il sovraccarico

Quando il carico dell'utensile supera i valori ammessi,
I'alimentazione del motore viene ridotta al fine di
proteggerlo dal surriscaldamento. Quando il carico torna
a valori ammessi, I'utensile funziona normalmente.

Freno meccanico

Per modello GA4041C, GA4541C, GA5041C

Il freno meccanico interviene dopo che l'utensile viene
spento.

Il freno non & operativo se l'alimentazione viene a
mancare con linterruttore ancora attivato / sulla
posizione ON.

MONTAGGIO

/A\ ATTENZIONE:

« Accertarsi sempre che I'utensile sia spento e staccato
dalla presa di corrente prima di un qualsiasi intervento
su di esso.
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Installazione dell’impugnatura laterale (manico)
(Fig. 5)
/\ ATTENZIONE:

* Accertarsi sempre che [Iimpugnatura laterale sia
installata saldamente prima di cominciare un lavoro.
Avvitare saldamente limpugnatura laterale
posizione dell’'utensile mostrata nella illustrazione.

sulla

Installazione o rimozione della protezione disco

(Per disco con centro depresso, disco lamellare,
disco flessibile, spazzola metallica a disco/disco
troncatore abrasivo, disco diamantato)

/A\ AVVERTIMENTO:

* Quando si usa un disco con centro depresso, disco
lamellare, disco flessibile o spazzola metallica a disco,
bisogna montare la protezione disco sull'utensile in
modo che il lato chiuso della protezione sia sempre
rivolto verso I'operatore.

Quando si usa un disco troncatore abrasivo / disco
diamantato, bisogna usare soltanto la protezione disco
speciale progettata per I'impiego con i dischi troncatori.
(In alcuni Paesi europei si pud usare la protezione
ordinaria quando si usa un disco diamantato. Seguire
le relative norme del proprio Paese.)

Utensile con protezione disco del tipo con vite di
bloccaggio (Fig. 6)

Montare la protezione disco con le sporgenze sulla
banda protezione disco allineate sulle tacche della
scatola cuscinetto. Ruotare poi la protezione disco di
circa 180° in senso antiorario. Accertarsi di stringere
saldamente la vite.

Per rimuovere la protezione disco,
procedimento inverso di installazione.

Utensile con protezione disco del tipo con leva di
fermo (Fig. 7 e 8)

Tirare la leva nella direzione della freccia dopo aver
allentato la vite. Montare la protezione disco con le
sporgenze sulla banda protezione disco allineate sulle
tacche della scatola cuscinetto. Ruotare poi la protezione
disco di circa 180°.

seguire il

Serrare la protezione disco con la vite di fermo dopo aver
tirato la leva nella direzione della freccia. L'angolo di
installazione della protezione disco pu6 essere regolato
con la leva.

Per rimuovere la protezione disco,
procedimento inverso di installazione.

seguire il

Installazione o rimozione del disco con centro
depresso o disco lamellare (accessorio
opzionale) (Fig. 9 e 10)

/\ AVVERTIMENTO:

* Quando si usa un disco con centro depresso o un
disco lamellare, la protezione disco deve essere
montata sull'utensile in modo che il lato chiuso della
protezione sia sempre rivolto verso 'operatore.

Montare la flangia interna sul mandrino. Installare il disco
con centro depresso o il disco lamellare sulla flangia
interna e avvitare il controdado nel mandrino.

Per stringere il controdado, premere decisamente il
blocco albero in modo che il mandrino non possa girare,
e usare poi la chiave controdadi stringendo saldamente
in senso orario.

Per rimuovere la protezione disco,
procedimento inverso di installazione.

seguire il



Super flangia (accessorio opzionale)

| modelli con la lettera F hanno la Super flangia come
dotazione standard. A confronto con i tipi convenzionali,
per sbloccare il controdado & necessario soltanto 1/3
degli sforzi.

/I\ ATTENZIONE:

* Non usare la super flangia con i modelli dotati del freno
meccanico. In caso contrario, essa potrebbe staccarsi
quando il freno viene attivato.

Installazione o rimozione dell’Ezynut (accessorio
opzionale) (Fig. 11, 12, 13 e 14)

/I\ ATTENZIONE:

* Non usare I'Ezynut con la Super flangia o con le
smerigliatrici angolari con una “F” alla estremita del
numero del modello. Tali flange sono cosi spesse che il
mandrino non puo trattenere l'intera filettatura.

Montare la flangia interna, il disco abrasivo e 'Ezynut sul
mandrino, in modo che il logo Makita sul’Ezynut sia
rivolto verso I'esterno.

Premere decisamente il blocco albero e stringere
I'Ezynut girando il disco abrasivo in senso orario per
quanto puo girare.

Girare I'anello esterno del’Ezynut in senso antiorario per
allentarlo.

NOTA:

L'Ezynut pud essere allentato a mano se la freccia &
puntata sulla tacca. Altrimenti, per allentarlo €
necessaria la chiave controdadi. Inserire un perno della
chiave in un foro e girare 'Ezynut in senso antiorario.

Installazione o rimozione del disco flessibile
(accessorio opzionale) (Fig. 15)

/I\ AVVERTIMENTO:

« Usare sempre la protezione in dotazione quando si usa
il disco flessibile sullutensile. Il disco potrebbe
frantumarsi durante I'uso, e la protezione aiuta a ridurre
il rischio di lesioni personali.

Seguire le istruzioni per il disco con centro depresso, ma
usare anche il platorello di plastica sopra il disco. Vedere
I'ordine di montaggio nella pagina degli accessori di
questo manuale.

Installazione o rimozione del disco abrasivo
(accessorio opzionale) (Fig. 16)

NOTA:

« Usare gli accessori di carteggiatura specificati in
questo manuale. Essi devono essere acquistati
separatamente.

Montare il platorello di gomma sul mandrino. Montare il
disco sul platorello di gomma, e avvitare il controdado
carteggiatura sul mandrino. Per stringere il controdado
carteggiatura, premere decisamente il blocco albero in
modo che il mandrino non possa girare e usare poi la

chiave controdadi stringendo saldamente in senso
orario.
Per rimuovere la protezione disco, seguire il

procedimento inverso di installazione.

Installazione o rimozione dell’accessorio

coperchio polvere (accessorio opzionale)

(Fig. 17)

/\ AVVERTIMENTO:

» Accertarsi sempre che l'utensile sia spento e
staccato dalla presa di corrente prima di installare
o di rimuovere I'accessorio coperchio polvere. Non
facendo cio, si pud danneggiare l'utensile o causare
una lesione personale.

Ci sono quattro pezzi dell'accessorio coperchio polvere,
e ciascuno va usato in posizioni diverse.

Installare I'accessorio coperchio polvere in modo che il
contrassegno (A, B, C o D) venga a trovarsi come
mostrato. Far scattare i suoi perni nelle aperture.
L'accessorio coperchio polvere pud essere rimosso a
mano.

NOTA:

* Pulire 'accessorio coperchio polvere quando ¢ intasato
di polvere o di sostanze estranee. Se si continua a
lavorare con un accessorio coperchio polvere intasato
si danneggia l'utensile.

FUNZIONAMENTO

/A\ AVVERTIMENTO:

* Non deve mai essere necessario forzare l'utensile. Il
peso dell'utensile esercita una pressione adeguata.
Esercitando una pressione eccessiva si potrebbe
causare una pericolosa rottura del disco.

Sostituire SEMPRE il disco se l'utensile e caduto
durante la molatura.

Non si deve MAI sbattere il disco di molatura contro il
materiale che si lavora o fargli subire colpi.

Evitare di far rimbalzare e di inceppare il disco,
soprattutto quando si lavorano gli angoli, bordi aguzzi,
ecc. Cid pud causare la perdita di controllo e
contraccolpi.

L'utensile non deve MAI essere usato con lame per il
taglio del legno e altre lame di sega. Tali lame usate
con la con la smerigliatrice causano frequenti
contraccolpi e la perdita di controllo, con pericolo di
lesioni personali.

/\ ATTENZIONE:

* L'utensile non deve mai essere acceso mentre fa
contatto con il materiale da lavorare, perché potrebbe
causare una lesione all'operatore.

* Indossare sempre occhiali di sicurezza o una visiera
durante il lavoro.

» Dopo una operazione, spegnere sempre |'utensile e
prima di posarlo aspettare finché il disco si sia
completamente arrestato.
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Operazione di molatura e di carteggiatura

(Fig. 18)

Tenere SEMPRE saldamente l'utensile con una mano
sullalloggiamento e laltra sullimpugnatura laterale.
Accendere l'utensile e applicare il disco con centro
depresso o il disco lamellare al materiale da lavorare.

In generale, mantenere il bordo del disco con centro
depresso o del disco lamellare a un angolo di circa 15°
rispetto alla superficie del materiale da lavorare.

Durante il periodo di rodaggio con un nuovo disco, non
operare la smerigliatrice nella direzione B, perché
altrimenti taglia il materiale da lavorare. Dopo che il
bordo del disco si & arrotondato con I'uso, esso pud
essere usata in entrambe le direzioni A e B.

Vedere la tabella sotto.

Operazione con disco troncatore abrasivo/
diamantato (accessorio opzionale) (Fig. 19)

La direzione di montaggio del controdado e della flangia
interna varia secondo lo spessore del disco.

Modello di 100 mm (4")

Disco troncatore abrasivo

Spessore: Meno di 4 mm (5/32") Spessore: 4 mm (5/32") o pi

= —

16 mm (5/8") 16 mm (5/8")

==

1. Controdado 2. Disco troncatore abrasivo

Disco diamantato

Spessore: Meno di 4 mm (5/32")

——1—_r—3

D

20 mm (13/16") 20 mm (13/16")

=,

Spessore: 4 mm (5/32") o piil

3. Flangia interna 4. Disco diamantato

Disco troncatore abrasivo
Spessore: Meno di 4 mm (5/32")

o

22,23 mm (7/8") 22,23 mm (7/8")

= =

1. Controdado

Spessore: 4 mm (5/32") o piu

2. Disco troncatore abrasivo

Modello di 115 mm (4-1/2") / 125 mm (5") / 150 mm (6")

Disco diamantato

Spessore: Meno di 4 mm (5/32") Spessore: 4 mm (5/32") o pit

S

22,23 mm (7/8") 22,23 mm (7/8")

= 5 1,

3. Flangia interna 4. Disco diamantato

012746

/A\ AVVERTIMENTO:

* Quando si usa un disco troncatore abrasivo / disco
diamantato, bisogna usare soltanto la protezione disco
speciale progettata per I'impiego con i dischi troncatori.
(In alcuni Paesi europei si pud usare la protezione
ordinaria quando si usa un disco diamantato. Seguire
le relative norme del proprio Paese.)

* Non si deve MAI usare un disco troncatore per la
molatura laterale.
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* Non “inceppare” il disco o esercitare una pressione
eccessiva. Non cercare di fare un taglio
eccessivamente profondo. La sovrasollecitazione del
disco aumenta il carico e il pericolo che esso si distorca
o rimanga inceppato nel taglio, e la possibilita che si
verifichino  contraccolpi, rottura del disco e
surriscaldamento del motore.



Non cominciare I'operazione di taglio nel materiale da
lavorare. Lasciare che il disco raggiunga la piena
velocita ed entrare con cura nel taglio muovendo
l'utensile in avanti sulla superficie del materiale da
lavorare. Il disco potrebbe incepparsi, rialzarsi o
causare un contraccolpo se l'utensile elettrico viene
avviato nel pezzo.

Durante le operazioni di taglio, non si deve mai
cambiare I'angolo del disco. Esercitando una pressione
laterale sul disco troncatore (come per la molatura), il
disco potrebbe creparsi o rompersi causando una seria
lesione personale.

Un disco diamantato deve essere
perpendicolarmente al materiale da tagliare.

usato

Operazione con la spazzola metallica a tazza
(accessorio opzionale) (Fig. 20)

/I\ ATTENZIONE:

« Controllare il funzionamento della spazzola facendo
girare l'utensile senza carico, accertandosi che non ci
sia nessuno davanti o in linea con la spazzola.

« Non usare una spazzola danneggiata o sbilanciata. Se
si usa una spazzola danneggiata, si aumenta il pericolo
potenziale di lesioni per il contatto con i fili rotti della
spazzola.

Staccare l'utensile dalla presa di corrente e metterlo
capovolto in modo da accedere facilmente al mandrino.
Rimuovere qualsiasi accessorio dal mandrino. Infilare la
spazzola metallica a tazza nel mandrino e stringerla con
la chiave in dotazione. Quando si usa la spazzola,
evitare di esercitare una pressione eccessiva perché cio
causa il piegamento dei fili con rottura prematura.

Operazione con la spazzola metallica a disco
(accessorio opzionale) (Fig. 21)

/I\ ATTENZIONE:
» Controllare il funzionamento della spazzola metallica a
disco facendo girare [l'utensile senza carico,

accertandosi che non ci sia nessuno davanti o in linea
con la spazzola.

Non usare una spazzola metallica a disco danneggiata
o sbilanciata. Se si usa una spazzola danneggiata, si
aumenta il pericolo potenziale di lesioni per il contatto
con i fili rotti della spazzola.

Usare SEMPRE la protezione con le spazzole
metalliche a disco, accertandosi che il diametro del
disco usato possa entrare dentro la protezione. Il disco
potrebbe frantumarsi durante l'uso, e la protezione
aiuta a ridurre il rischio di lesioni personali.

Staccare l'utensile dalla presa di corrente e metterlo
capovolto in modo da accedere facilmente al mandrino.
Rimuovere qualsiasi accessorio dal mandrino. Infilare la
spazzola metallica a disco nel mandrino e stringerla con
le chiavi.

Quando si usa una spazzola metallica a disco, evitare di
esercitare una pressione eccessiva perché cio causa il
piegamento dei fili con rottura prematura.

MANUTENZIONE

/A\ ATTENZIONE:

+ Accertarsi sempre che l'utensile sia spento e staccato
dalla presa di corrente prima dell'ispezione o della
manutenzione.

* Mai usare benzina, benzene, solventi, alcol e altre
sostanze simili. Potrebbero causare scolorimenti,
deformazioni o crepe.

L'utensile e le sue aperture di ventilazione devono
essere mantenuti puliti. Pulire regolarmente le aperture
di ventilazione dell'utensile, oppure ogni volta che
diventano ostruite. (Fig. 22)

Per preservare la SICUREZZA e I'AFFIDABILITA del
prodotto, le riparazioni, I'ispezione e la sostituzione della
spazzola di carbone o qualsiasi altra manutenzione e
regolazione devono essere eseguite da un Centro
Assistenza Makita autorizzato usando sempre ricambi
Makita.

ACCESSORI OPZIONALI

/A\ ATTENZIONE:

* Questi accessori o attrezzi sono consigliati per 'uso
con l'utensile Makita specificato in questo manuale.
L'impiego di altri accessori o attrezzi pud costituire un
rischio di lesioni alle persone. Usare gli accessori
soltanto per il loro scopo prefissato.

Per ottenere maggiori dettagli su questi accessori o
attrezzi, rivolgersi a un Centro Assistenza Makita locale.

» Accessorio coperchio polvere
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Modello di 100 mm (4") Model(lg_?};"1)5 mm Modello di 125 mm (5") Modello di 150 mm (6")
1 Impugnatura 36
2 Protezione disco (disco di molatura)
3 Flangia interna Flangia interna Flangia interna Flangia interna
9 Super flangia *1 Super flangia *1 Super flangia *1
4 Disco con centro depresso/disco lamellare
5 Controdado Controdado Controdado Controdado
Ezynut *2 Ezynut *2 Ezynut *2
6 Platorello di plastica Platorello di plastica Platorello di plastica -
7 Disco flessibile Disco flessibile Disco flessibile -
8 Platorello di gomma 76 | Platorello di gomma 100 | Platorello di gomma 115 | Platorello di gomma 125
9 Disco abrasivo
10 Controdado carteggiatura
1 Spazzola metallica a disco
12 Spazzola metallica a tazza
13 Protezione disco (disco troncatore) *3
14 Disco troncatore abrasivo/disco diamantato
- Chiave controdadi
Nota:

*1 Non usare la Super flangia con una molatrice dotata del freno meccanico.

*2 Non usare la Super flangia e 'Ezynut insieme.

*3 In alcuni Paesi europei, quando si usa un disco diamantato si pud usare la protezione ordinaria al posto della
protezione speciale che copre entrambi i lati del disco. Seguire le relative norme del proprio Paese.

013977

NOTA:

« Alcuni articoli nella lista potrebbero essere inclusi
nell'imballo dell’'utensile come accessori standard. Essi
potrebbero differire da Paese a Paese.
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ENG905-1 Modello GA5040C
Rumore Modalita operativa: molatura superficie con normale
Il tipico livello di rumore pesato A determinato secondo impugnatura laterale
EN60745: Emissione di vibrazione (ap, ag): 6,5 m/s?

Modello GA4040C, GA4540C, GA5040C
Livello pressione sonora (L,): 86 dB (A)
Livello potenza sonora (Lya): 97 dB (A)
Incertezza (K): 3 dB (A)

Modello GA6040C

Livello pressione sonora (La): 87 dB (A)
Livello potenza sonora (Lya): 98 dB (A)
Incertezza (K): 3 dB (A)

Modello GA4541C
Livello pressione sonora (La): 83 dB (A)
Livello potenza sonora (Lya): 94 dB (A)
Incertezza (K): 3 dB (A)
Modello GA5041C
Livello pressione sonora (La): 84 dB (A)
Livello potenza sonora (Ly,a): 95 dB (A)
Incertezza (K): 3 dB (A)

Indossare i paraorecchi

ENG900-1

Vibrazione
Il valore totale di vibrazione (somma vettore triassiale)
determinato secondo EN60745:

Modello GA4040C

Modalita operativa: molatura superficie con normale
impugnatura laterale

Emissione di vibrazione (aj, ac): 5,0 m/s?

Incertezza (K): 1,5 m/s?

Modalita operativa: molatura superficie con
impugnatura laterale antivibrazioni

Emissione di vibrazione (aj, ac): 5,0 m/s?

Incertezza (K): 1,5 m/s?

Modalita operativa: carteggiatura con disco con
normale impugnatura laterale

Emissione di vibrazione (ay, ps): 3,0 m/s?

Incertezza (K): 1,5 m/s?

Modalita operativa: carteggiatura con disco con
impugnatura laterale antivibrazioni

Emissione di vibrazione (ay, ps): 2,5 m/s? 0 meno
Incertezza (K): 1,5 m/s?

Modello GA4540C

Modalita operativa: molatura superficie con normale
impugnatura laterale

Emissione di vibrazione (ay, ac): 6,0 m/s?

Incertezza (K): 1,5 m/s?

Modalita operativa: molatura superficie con
impugnatura laterale antivibrazioni

Emissione di vibrazione (ay, ag): 5,5 m/s?

Incertezza (K): 1,5 m/s?

Modalita operativa: carteggiatura con disco con
normale impugnatura laterale

Emissione di vibrazione (ay, ps): 2,5 m/s?

Incertezza (K): 1,5 m/s?

Modalita operativa: carteggiatura con disco con
impugnatura laterale antivibrazioni

Emissione di vibrazione (ay, ps): 2,5 m/s?

Incertezza (K): 1,5 m/s?

Incertezza (K): 1,5 m/s?

Modalita operativa: molatura superficie con
impugnatura laterale antivibrazioni

Emissione di vibrazione (ay, ac): 5,5 m/s?

Incertezza (K): 1,5 m/s?

Modalita operativa: carteggiatura con disco con
normale impugnatura laterale

Emissione di vibrazione (ay, ps): 2,5 m/s?

Incertezza (K): 1,5 m/s?

Modalita operativa: carteggiatura con disco con
impugnatura laterale antivibrazioni

Emissione di vibrazione (ay, ps): 2,5 m/s?

Incertezza (K): 1,5 m/s?

Modello GA6040C

Modalita operativa: molatura superficie con normale
impugnatura laterale

Emissione di vibrazione (ap, ag): 6,5 m/s?

Incertezza (K): 1,5 m/s?

Modalita operativa: molatura superficie con
impugnatura laterale antivibrazioni

Emissione di vibrazione (ay, ag): 6,0 m/s?

Incertezza (K): 1,5 m/s?

Modalita operativa: carteggiatura con disco con
normale impugnatura laterale

Emissione di vibrazione (ay, ps): 2,5 m/s?

Incertezza (K): 1,5 m/s?

Modalita operativa: carteggiatura con disco con
impugnatura laterale antivibrazioni

Emissione di vibrazione (ay, ps): 2,5 m/s? 0 meno
Incertezza (K): 1,5 m/s?

Modello GA4541C

Modalita operativa: molatura superficie con normale
impugnatura laterale

Emissione di vibrazione (ay, ag): 6,5 m/s?

Incertezza (K): 1,5 m/s?

Modalita operativa: molatura superficie con
impugnatura laterale antivibrazioni

Emissione di vibrazione (ay, ag): 5,5 m/s?

Incertezza (K): 1,5 m/s?

Modalita operativa: carteggiatura con disco con
normale impugnatura laterale

Emissione di vibrazione (ay, ps): 2,5 m/s? o meno
Incertezza (K): 1,5 m/s?

Modalita operativa: carteggiatura con disco con
impugnatura laterale antivibrazioni

Emissione di vibrazione (a;, ps): 2,5 m/s? o meno
Incertezza (K): 1,5 m/s?

Modello GA5041C

Modalita operativa: molatura superficie con normale
impugnatura laterale

Emissione di vibrazione (ay, ac): 7,0 m/s?

Incertezza (K): 1,5 m/s?

Modalita operativa: molatura superficie con
impugnatura laterale antivibrazioni

Emissione di vibrazione (ay, ac): 6,0 m/s?

Incertezza (K): 1,5 m/s?

47



Modalita operativa: carteggiatura con disco con
normale impugnatura laterale

Emissione di vibrazione (ay, ps): 2,5 m/s? 0 meno
Incertezza (K): 1,5 m/s?

Modalita operativa: carteggiatura con disco con
impugnatura laterale antivibrazioni

Emissione di vibrazione (ay, ps): 2,5 m/s? 0 meno
Incertezza (K): 1,5 m/s?

ENG902-1
Il valore di emissione delle vibrazioni dichiarato & stato
misurato conformemente al metodo di test standard, e
pud essere usato per paragonare un utensile con un
altro.
Il valore di emissione delle vibrazioni dichiarato puo
anche essere usato per una valutazione preliminare
dell’esposizione.
Il valore di emissione delle vibrazioni dichiarato viene
usato per le applicazioni principali dell’'utensile elettrico.
Se perd l'utensile elettrico viene usato per altre
applicazioni, il valore di emissione delle vibrazioni
potrebbe essere diverso.

/A\ AVVERTIMENTO:

» L'emissione delle vibrazioni durante ['uso reale
dell'utensile elettrico pud differire dal valore di
emissione dichiarato a seconda dei modi in cui viene
usato l'utensile.

« |dentificare le misure di sicurezza per la protezione
dell’'operatore basate sulla stima dell’esposizione nelle
condizioni reali d'utilizzo (tenendo presente tutte le
parti del ciclo operativo, come le volte in cui 'utensile
viene spento e quando gira a vuoto, oltre al tempo di
funzionamento).
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ENH101-16
Modello per I’Europa soltanto

Dichiarazione CE di conformita
Noi della Makita Corporation, come produttori
responsabili, dichiariamo che le macchine Makita
seguenti:
Designazione della macchina:
Smerigliatrice angolare
Modello No./Tipo: GA4040C, GA4540C, GA5040C,
GAB040C, GA4541C, GA5041C
sono una produzione di serie e
conformi alle direttive europee seguenti:

2006/42/CE
E sono fabbricate conformemente ai seguenti standard o
documenti standardizzati:

EN60745
La documentazione tecnica & tenuta da:

Makita International Europe Ltd.

Assistenza tecnica,

Michigan Drive, Tongwell,

Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

30.8.2011

i

Tomoyasu Kato
Amministratore
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN



NEDERLANDS (Originele instructies)

Verklaring van algemene gegevens

1 Asvergrendeling 12 Borgmoersleutel 24 Markering B
2  Stroomschakelaar 13 Ezynut-sluitmoer 25 Markering C
3 Verklikkerlampje 14 Slijpwiel 26 Markering D
(snelheidsregelknop) 15 As 27 Doorslijpwiel/diamantschijf
4 Snelheidsregelknop 16 Pijlteken 28 Beschermkap voor
5 Beschermkap 17 Inkeping doorslijpwiel/diamantschijf
6  Kussenblokkast 18 Buigzaam wiel 29 Komvormige draadborstel
7  Schroef 19 Plastic rugschijf 30 Schijfvormige draadborstel
8 Hendel 20 Borgmoer 31 Luchtuitlaatopening
9 Borgmoer 21 Slijpschijf 32 Luchtinlaatopening
10 Schijf met verzonken middengat 22 Rubberen rugschijf
11 Binnenflens 23 Markering A
TECHNISCHE GEGEVENS
Model GA4040C | GA4041C | GA4540C | GA4541C | GA5040C | GA5041C | GAB040C
Wieldiameter 100 mm (4") 115 mm (4-1/2") 125 mm (5") 150 mm (6")
Max. schijfdikte 6,4 mm
Asschroefdraad M10 M14 of 5/8" (verschilt per land)
Nominale snelheid (n) / 11 000 min-' 11 000 min-' 11,000 min-' 9000 min-"
Onbelaste snelheid (ng)
Totale lengte 303 mm 325 mm 303 mm 325 mm 303 mm 325 mm 303 mm
Nettogewicht 2,3 kg 2,6 kg 2,5kg 2,7kg 2,5kg 2,7 kg 2,6 kg
Veiligheidsklasse g
*In verband met ononderbroken research en GEBO033-7

ontwikkeling behouden wij ons het recht voor
bovenstaande technische gegevens te wijzigen zonder
voorafgaande kennisgeving.

» De technische gegevens kunnen van land tot land
verschillen.

» Gewicht volgens de EPTA-procedure 01/2003

ENE048-1

Doeleinden van gebruik

Dit gereedschap is bedoeld voor het slijpen, schuren en
snijden van metaal- en steenmaterialen zonder gebruik
van water.

ENF002-2

Stroomvoorziening

Het gereedschap mag alleen worden aangesloten op
een stroombron van hetzelfde voltage als aangegeven
op de naamplaat, en kan alleen op enkel-fase
wisselstroom worden gebruikt. Het gereedschap is
dubbel-geisoleerd en kan derhalve ook op een niet-
geaard stopcontact worden aangesloten.

GEA010-1

Algemene veiligheidswaarschuwingen voor

elektrisch gereedschap

& WAARSCHUWING! Lees alle veiligheidswaar-
schuwingen en alle instructies. Het niet volgen van de
waarschuwingen en instructies kan leiden tot elektrische
schokken, brand en/of ernstig letsel.

Bewaar alle waarschuwingen en instructies om in de
toekomst te kunnen raadplegen.

VEILIGHEIDSWAARSCHUWINGEN VOOR EEN
SLIJPMACHINE

Gemeenschappelijke
voor slijp-, schuur-,
doorslijpwerkzaamheden:
1. Dit elektrisch gereedschap is bedoeld voor
gebruik als slijp-, schuur-, draadborstel- of door-
slijpgereedschap. Lees alle veiligheidswaar-
schuwingen, instructies, afbeeldingen en
technische gegevens die bij dit elektrisch
gereedschap worden geleverd. Als u nalaat alle
onderstaande instructies te volgen, kan dit leiden tot
een elektrische schok, brand en/of ernstig letsel.

2. Werkzaamheden zoals polijsten worden niet
aangeraden met dit elektrisch gereedschap.
Werkzaamheden waarvoor dit elektrisch
gereedschap niet is bedoeld kunnen gevaarlijke
situaties opleveren en tot persoonlijk letsel leiden.

3. Gebruik geen accessoires die niet specifiek zijn
ontworpen en aanbevolen door de fabrikant van
het gereedschap. Ook wanneer het accessoire kan
worden bevestigd op uw elektrisch gereedschap, is
een veilige werking niet gegarandeerd.

4. Het nominaal toerental van het accessoire moet
minstens gelijk zijn aan het maximumtoerental
vermeld op het elektrisch gereedschap.
Accessoires die met een hoger toerental draaien
dan hun nominaal toerental kunnen stuk breken en
in het rond vliegen.

veiligheidswaarschuwingen
draadborstel- en
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De buitendiameter en de dikte van het
accessoire moet binnen het capaciteitsbereik
van het elektrisch gereedschap vallen.
Accessoires met verkeerde afmetingen kunnen niet
afdoende worden afgeschermd of beheerst.

Bij schroefbare accessoires moet de
schroefdraad precies passen op de
asschroefdraad van de hoekslijper. Bij
accessoires met een flensverbinding moet de
asdiameter overeenkomen met de
aanpassingsdiameter van de flens. Accessoires
die niet precies passen op het elektrisch
gereedschap zullen niet in balans draaien,
buitensporig trillen en kunnen leiden tot verlies van
controle over het gereedschap.

Gebruik nooit een beschadigd accessoire.
Inspecteer het accessoire vooér ieder gebruik,
bijvoorbeeld een slijpschijf op ontbrekende
schilfers en barsten; een rugschijf op barsten,
scheuren of buitensporige slijtage; en een
draadborstel op losse of gebarsten draden.
Nadat het elektrisch gereedschap of accessoire
is gevallen, inspecteert u het op schade of
monteert u een onbeschadigd accessoire. Na
inspectie en montage van een accessoire, zorgt
u ervoor dat u en omstanders niet in het rotatie
vlak van het accessoire staan, en laat u het
elektrisch gereedschap draaien op het
maximaal, onbelast toerental gedurende één
minuut. Beschadigd accessoire breken normaal
gesproken in stukken gedurende deze testduur.
Gebruik persoonlijke-veiligheidsmiddelen.
Afhankelijk van de toepassing gebruikt u een
gezichtsscherm, een beschermende bril of een
veiligheidsbril. Al naar gelang van toepassing
draagt u een stofmasker, gehoorbeschermers,
handschoenen en een werkschort die in staat
zijn kleine stukjes slijpsel of
werkstukfragmenten te weerstaan. De
oogbescherming moet in staat zijn rondvliegend
afval te stoppen dat ontstaat bij de diverse
werkzaamheden. Het stofmasker of
adembhalingsapparaat moet in staat zijn deeltjes te
filteren die ontstaat bij de werkzaamheden.
Langdurige blootstelling aan zeer intens geluid kan
leiden tot gehoorbeschadiging.

Houd omstanders op veilige afstand van het
werkgebied. ledereen die zich binnen het
werkgebied begeeft, moet persoonlijke-
veiligheidsmiddelen gebruiken. Fragmenten van
het werkstuk of van een uiteengevallen accessoire
kunnen rondvliegen en letsel veroorzaken buiten de
onmiddellijk werkomgeving.

Houd elektrisch gereedschap uitsluitend vast
aan het geisoleerde opperviak van de
handgrepen wanneer u werkt op plaatsen waar
het slijpaccessoire met verborgen bedrading of
zijn eigen snoer in aanraking kan komen. Als
snijdende accessoires een draad raken die onder
stroom staat, kunnen de metalen delen van dit
gereedschap ook onder spanning raken en u een
elektrische schok geven.

11. Houd het snoer goed uit de buurt van het
ronddraaiende accessoire. Als u de controle
verliest over het gereedschap, kan het snoer worden
doorgesneden of bekneld raken, en kan uw hand of
arm tegen het ronddraaiende accessoire worden
aangetrokken.

12. Leg het elektrisch gereedschap nooit neer
voordat het accessoire volledig tot stilstand is
gekomen. Het ronddraaiende accessoire kan de
ondergrond pakken zodat u de controle over het
elektrisch gereedschap verliest.

13. Laat het elektrisch gereedschap niet draaien
terwijl u het naast u draagt. Als het ronddraaiende
accessoire u per ongeluk raakt, kan het verstrikt
raken in uw kleding waardoor het accessoire in uw
lichaam wordt getrokken.

14. Maak de ventilatieopeningen van het
gereedschap regelmatig schoon. De ventilator
van de motor zal het stof de behuizing in trekken, en
een grote opeenhoping van metaalslijpsel kan leiden
tot elektrisch gevaarlijke situaties.

15. Gebruik het elektrisch gereedschap niet in de
buurt van brandbare materialen. Vonken kunnen
deze materialen doen ontvlammen.

16. Gebruik geen accessoires die met vloeistof
moeten worden gekoeld. Het gebruik van water of
andere vioeibare koelmiddelen kan leiden tot
elektrocutie of elektrische schokken.

Terugslag en aanverwante waarschuwingen
Terugslag is een plotselinge reactie op een beknelde of
vastgelopen draaiende schijf, rugschijf, borstel of enig
ander accessoire. Beknellen of vastlopen veroorzaakt
een snelle stilstand van het draaiende accessoire dat op
zijn beurt ertoe leidt dat het elektrisch gereedschap zich
ongecontroleerd beweegt in de tegenovergestelde
richting van de draairichting van het accessoire op het
moment van vastlopen.

Bijvoorbeeld, als een slijpschijf bekneld raakt of vastloopt
in het werkstuk, kan de rand van de schijf die het
beknellingspunt ingaat, zich invreten in het opperviak
van het materiaal waardoor de schijf eruit klimt of eruit
slaat. De schijf kan daarbij naar de gebruiker toe of weg
springen, afhankelijk van de draairichting van de schijf op
het beknellingspunt. Slijpschijven kunnen in dergelijke
situaties ook breken.

Terugslag is het gevolg van misgebruik van het elektrisch
gereedschap en/of onjuiste gebruiksprocedures of
omstandigheden, en kan worden voorkomen door goede
voorzorgsmaatregelen te treffen, zoals hieronder
vermeld:

a) Houd het gereedschap stevig vast en hout
uw armen en lichaam zodanig dat u in staat
bent een terugslag op te vangen. Gebruik
altijd de extra handgreep (indien aanwezig)
voor een maximale controle over het
gereedschap in geval van terugslag en de
koppelreactiekrachten bij het starten. De
gebruiker kan een terugslag of de
koppelreactiekrachten opvangen indien de juiste
voorzorgsmaatregelen worden getroffen.

b) Plaats uw hand nooit in de buurt van het
draaiende accessoire. Het accessoire kan
terugslaan over uw hand.



c) Plaats uw lichaam niet in het gebied waar het

elektrisch gereedschap naar toe gaat
wanneer een terugslag optreedt. Een
terugslag zal het gereedschap bewegen in de
tegenovergestelde richting van de draairichting
van de schijf op het moment van beknellen.
Wees bijzonder voorzichtig bij het werken
met hoeken, scherpe randen, enz. Voorkom
dat het accessoire springt of bekneld raakt.
Hoeken, scherpe randen of springen
veroorzaken vaak beknellen van het draaiende
accessoire wat leidt tot terugslag of verlies van
controle over het gereedschap.

Bevestig geen houtbewerkingsblad van een
zaagketting of getand zaagblad. Dergelijke
bladen leiden vaak tot terugslag of verlies van
controle over het gereedschap.

Veiligheidswaarschuwingen specifiek voor slijpen
doorslijpwerkzaamheden:
a) Gebruik uitsluitend schijven van het type

c)

aanbevolen voor uw elektrisch gereedschap
en de specifieke beschermkap voor de te
gebruiken schijf. Schijven waarvoor het
elektrisch gereedschap niet is ontworpen,
kunnen niet goed worden afgeschermd en zijn
niet veilig.

Het slijpopperviak van schijven met een
verzonken middengat moet bij montage lager
komen dan het vlak van de beschermrand. Bij
een onjuist gemonteerde schijf die boven het
vlak van de beschermrand uitsteekt is geen
goede bescherming mogelijk.

De beschermkap moet stevig worden
vastgezet aan het elektrisch gereedschap en
in de maximaal beschermende stand worden
gezet zodat het kleinst mogelijke deel van de
schijf is blootgesteld in de richting van de
gebruiker. De beschermkap dient om de
gebruiker te beschermen tegen aanraking met
de schijf, stukjes die daarvan af breken en
vonken die brandgevaar voor kleding opleveren.
De schijven mogen uitsluitend worden
gebruikt voor de aanbevolen toepassingen.
Bijvoorbeeld: u mag niet slijpen met de
zijkant van een doorslijpschijf.
Doorslijpschijven zijn bedoeld voor slijpen met
de rand. Krachten op het zijopperviak kunnen
deze schijven doen breken.

Gebruik altijd onbeschadigde schijfflenzen
van de juiste afmetingen en vorm voor de te
gebruiken schijf. Een goede schijfflens
ondersteunt de schijf en verkleint daarmee de
kans op het breken van de schijf. Flenzen voor
doorslijpschijven kunnen verschillen van flenzen
voor slijpschijven.

Gebruik geen afgesleten schijven van grotere
elektrische gereedschappen. Schijven die zijn
bedoeld voor grotere elektrische
gereedschappen zijn niet geschikt voor de
hogere snelheid van een kleiner elektrisch
gereedschap en kunnen in stukken breken.

Aanvullende veiligheidswaarschuwingen specifiek
voor doorslijpwerkzaamheden:

a)

b)

d)

e)

f)

Laat de doorslijpschijf niet vastlopen en
oefen geen buitensporige druk uit. Probeer
niet een buitensporig diepe snede te slijpen.
Een te grote kracht op de schijf verhoogt de
belasting en de kans dat de schijf in de snede
verdraait of vastloopt, waardoor terugslag kan
optreden of de schijf kan breken.

Plaats uw lichaam niet in één lijn achter de
ronddraaiende schijf. Wanneer de schijf, op
het aangrijppunt in het werkstuk, zich van uw
lichaam af beweegt, kunnen door de mogelijke
terugslag de ronddraaiende schiff en het
elektrisch gereedschap in uw richting worden
geworpen.

Wanneer de schijf vastloopt of u het slijpen
onderbreekt, schakelt u het elektrisch
gereedschap uit en houdt u dit stil totdat de
schijf volledig tot stilstand is gekomen.
Probeer nooit de doorslijpschijf uit de snede
te halen terwijl de schijf nog draait omdat
hierdoor een terugslag kan optreden.
Onderzoek waarom de schijf is vastgelopen en
tref afdoende maatregelen om de oorzaak ervan
op te heffen.

Begin niet met doorslijpen terwijl de schijf al
in het werkstuk steekt. Wacht totdat de schijf
op volle snelheid heeft bereikt en breng
daarna de schijf voorzichtig terug in de
snede. Wanneer het elektrisch gereedschap
opnieuw wordt gestart terwijl de schijf al in het
werkstuk steekt, kan de schijf vastlopen,
omhoog lopen of terugslaan.

Ondersteun platen en grote werkstukken om
de kans op het beknellen van de schijf en
terugslag te minimaliseren. Grote werkstukken
neigen door te zakken onder hun eigen gewicht.
U moet het werkstuk ondersteunen viakbij de
snijlijn en vlakbij de rand van het werkstuk aan
beide kanten van de schijf.

Wees extra voorzichtig bij blind slijpen in
bestaande wanden of op andere plaatsen. De
uitstekende schijf kan gas- of waterleidingen,

elektrische bedrading of voorwerpen die
terugslag veroorzaken raken.
Veiligheidswaarschuwingen specifiek voor
schuurwerkzaamheden:
a) Gebruik geen veel te grote

Veiligheidswaarschuwingen

schuurpapierschijven. Volg de aanwijzingen
van de fabrikant bij uw keuze van het

schuurpapier. Te groot schuurpapier dat
uitsteekt tot voorbij de rand van het
schuurkussen levert snijgevaar op en kan

beknellen of scheuren van de schuurpapierschijf
of terugslag veroorzaken.

specifiek voor

draadborstelwerkzaamheden:

a)

Wees erop bedacht dat ook tijdens normaal
gebruik borsteldraden door de borstel
worden rondgeslingerd. Oefen niet te veel
kracht uit op de borsteldraden door een te
hoge belasting van de borstel. De
borsteldraden kunnen met gemak door dunne
kleding en/of de huid dringen.
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b) Als het gebruik van een beschermkap wordt
aanbevolen voor draadborstelen, zorgt u
ervoor dat de draadschijf of draadborstel niet
in aanraking komt met de beschermkap. De
draadschijf of draadborstel kan in diameter
toenemen als gevolg van de werkbelasting en
centrifugale krachten.

Aanvullende veiligheidswaarschuwingen:

17. Bij gebruik van een slijpschijf met een verzonken
middengat, mag u uitsluitend met glasvezel
versterkte schijven gebruiken.

18. GEBRUIK NOOIT een stenen komschijf op deze
slijpmachine. Deze slijpmachine is niet ontworpen
voor dit type schijven en het gebruik ervan kan
leiden tot ernstig persoonlijk letsel.

19. Let erop dat u de as, de flens (met name de
montagekant) en de borgmoer niet beschadigt.
Als deze onderdelen beschadigd raken, kan de
schijf breken.

20. Zorg ervoor dat de schijf niet in aanraking is met
het werkstuk voordat u het gereedschap hebt
ingeschakeld.

21. Laat gereedschap een tijdje draaien voordat u
het op het werkstuk gaat gebruiken. Controleer
op trillingen of schommelingen die op onjuiste
montage of een slecht uitgebalanceerd schijf
kunnen wijzen.

22. Gebruik de aangegeven kant van de schijf om
mee te slijpen.

23. Laat het gereedschap niet ingeschakeld liggen.
Bedien het gereedschap alleen wanneer u het

vasthoudt.
24. Raak het werkstuk niet onmiddellijk na gebruik
aan. Deze kan bijzonder heet zijn en

brandwonden op uw huid veroorzaken.

25. Volg de instructies van de fabrikant voor het
juist monteren en gebruiken van de schijven
zorgvuldig op. Behandel de schijven voorzichtig
en berg deze met zorg op.

26. Gebruik geen afzonderlijke verloopmoffen of
adapters om schuurschijven met een groot
asgat aan dit gereedschap aan te passen.

27. Gebruik uitsluitend flenzen die voor dit
gereedschap zijn bestemd.

28. Voor gereedschap waarop schijven met een
geschroefd asgat dienen gemonteerd te worden,
moet u ervoor zorgen dat de schroefdraad in de
schijf lang genoeg zodat de as helemaal erin
gaat.

29. Zorg ervoor dat het werkstuk goed ondersteund
is.

30. Houd er rekening mee dat de schijf nog een tijdje
blijft draaien nadat het gereedschap is
uitgeschakeld.

31. Indien de werkplaats uiterst warm en vochtig is,
of erg verontreinigd is door geleidend stof,
gebruik dan een stroomonderbreker (30 mA) om
de veiligheid van de gebruiker te verzekeren.

32. Gebruik het gereedschap niet op materialen die
asbest bevatten.

33. Wanneer u een doorslijpschijf gebruikt, dient u
altijd te werken met de stofvangbeschermkap
die door de plaatselijke overheid wordt
voorgeschreven.
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34. Doorslijpschijven mogen niet aan zijwaartse
druk worden blootgesteld.

BEWAAR DEZE VOORSCHRIFTEN.

/N WAARSCHUWING:

Laat u NIET misleiden door een vals gevoel van
comfort en bekendheid met het gereedschap (na
veelvuldig gebruik) en neem alle
veiligheidsvoorschriften van het betreffende
gereedschap altijd strikt in acht. VERKEERD
GEBRUIK of het niet naleven van de
veiligheidsvoorschriften in deze gebruiksaanwijzing
kan leiden tot ernstige verwondingen.

BESCHRIJVING VAN DE FUNCTIES

/\ LET OP:

« Zorg altijd dat het gereedschap is uitgeschakeld en de
stekker uit het stopcontact is verwijderd alvorens de
functies op het gereedschap te controleren of af te
stellen.

Asvergrendeling (Fig. 1)

/N LET OP:
» Schakel nooit de asvergrendeling in terwijl de as nog
draait. Dat kan het apparaat beschadigen.

Druk de asvergrendeling in om te voorkomen dat de as

wegdraait wanneer u accessoires aanbrengt of
verwijdert.

Schakelaarwerking (Fig. 2)

/A LET OP:

» Controleer altijld, voordat u de stekker in het

stopcontact steekt, of de schuifschakelaar op de juiste
manier schakelt en terugkeert naar de “UIT” stand
wanneer u op de achterkant van de schuifschakelaar
drukt.

De schakelaar kan in de “AAN”-stand vergrendeld
worden, hetgeen bij langdurig gebruik comfortabeler
werkt. Wees extra voorzichtig wanneer u de schakelaar

in de “AAN’-stand vergrendelt en houd het
gereedschap altijd stevig vast.
Om het gereedschap te starten, schuift u de

schuifschakelaar naar de “I (AAN)’-stand door op de
achterkant van de schuifschakelaar te drukken. Voor
continu gebruik drukt u de voorkant van de
schuifschakelaar in, om die te vergrendelen.

Om het gereedschap te stoppen drukt u op de achterkant
van de schuifschakelaar en schuift u die naar de “O
(UIT) -stand.

Verklikkerlampje (Fig. 3)

Het verklikkerlampje licht groen op wanneer het
gereedschap van stroom wordt voorzien. Als het
verklikkerlampje niet oplicht, kan er iets mis zijn met het
netsnoer of met de regeleenheid. Als het
verklikkerlampje wel oplicht maar het gereedschap niet
start na inschakelen van het apparaat, dan kunnen de
koolborstels versleten zijn of de regeleenheid, de motor
of de AAN/UIT-schakelaar defect zijn.



Beveiliging tegen onbedoeld inschakelen

Soms kan het gereedschap niet starten, terwijl de
schakelaar in de AAN-stand is vergrendeld en het
apparaat van stroom wordt voorzien.

In dat geval zal het verklikkerlampje rood knipperen om
aan te geven dat de beveiliging tegen onbedoeld
inschakelen in werking is getreden.

Om de beveiliging tegen onbedoeld inschakelen te
deactiveren, schuift u de aan/uit-schakelaar terug naar
de “O (UIT)"-stand.

Snelheidsregelknop (Fig. 4)

U kunt het toerental kiezen door de snelheidsregelknop
in de gewenste stand van 1 tot 5 te zetten.

U verkrijgt een hoger toerental naarmate u de
snelheidsregelknop verder naar de stand 5 draait.

En een lager toerental verkrijgt u naarmate u de
snelheidsregelknop verder naar de stand 1 draait.

Zie de onderstaande tabel voor de toerentallen die
behoren bij de cijferaanduidingen op de
snelheidsregelknop.

Voor het model GA4040C, GA4540C, GAS5040C,
GA4041C, GA4541C, GA5041C

Cijferaanduiding min~" (R.P.M.)
1 2 800
2 4 000
3 6 000
4 8000
5 11 000
012752
Voor het model GA6040C
Cijferaanduiding min~' (R.P.M.)
1 4 000
2 5000
3 6 000
4 7 000
5 9 000
012756
/\ LET OP:

* Als u het gereedschap langdurig achtereen op een
laag toerental laat draaien, kan de motor overbelast en
oververhit raken.

» De snelheidsregelknop kan enkel tot 5 en terug tot 1
gedraaid worden. Probeer niet om de knop voorbij de 5
of verder terug dan 1 te draaien, want daardoor kan de
snelheidsregelaar defect raken.

Elektronische functies
Gereedschappen met elektronische
eenvoudig te bedienen
mogelijkheden.

functies  zijn
dankzij de volgende

Constante snelheidsregeling

Met de constante snelheidsregeling verkrijgt u een
gelijkmatige afwerking, omdat het toerental ook bij
belasting constant wordt gehouden.

Soepele startfunctie
De soepele startfunctie
schoksgewijze starten.

Overbelastingsbeveiliging

Wanneer de belasting van het gereedschap het
toegestane peil overschrijdt, wordt de stroomtoevoer
naar de motor verminderd, om oververhitting te
voorkomen. Zodra de belasting daalt tot binnen het
toegestane bereik, zal het gereedschap weer normaal
werken.

voorkomt het abrupt

Mechanische rem

Voor model GA4041C, GA4541C, GA5041C

De mechanische rem treedt in werking nadat het
gereedschap is uitgeschakeld.

De rem werkt niet als de stroomtoevoer wordt verbroken
terwijl de schakelaar nog in de aan-stand staat.

INEENZETTEN

/N LET OP:

* Zorg altijd dat het gereedschap is uitgeschakeld en de
stekker uit het stopcontact is verwijderd alvorens enig
werk aan het gereedschap uit te voeren.

Aanbrengen van de zijhandgreep (Fig. 5)

/\ LET OP:
» Controleer voor het gebruik altijd even of de
zijhandgreep stevig is bevestigd.

Schroef de zijhandgreep stevig vast aan de juiste plaats
van het gereedschap, zoals in de afbeelding getoond.

Aanbrengen en verwijderen van de beschermkap
(voor een schijf met verzonken middengat, een
klepschijf, buigzaam wiel, schijfvormige
draadborstel / doorslijpwiel of diamantschijf)

/N\ WAARSCHUWING:

* Voor gebruik van een schijf met verzonken middengat,
een klepschijf, buigzaam wiel of schijfvormige
draadborstel moet de beschermkap op het
gereedschap zijn aangebracht, zodanig dat de
gesloten kant van de beschermkap altijd naar de
gebruiker is gericht.

Bij gebruik van een doorslijpwiel / diamantschijf mag u
alleen de speciale beschermkap gebruiken, die
ontworpen is voor gebruik met doorslijpwielen. (In
sommige Europese landen kan bij gebruik van een
diamantslijpschijff worden volstaan met de gewone
beschermkap. Volg de voorschriften die in uw land
gelden.)

Voor gereedschap met een beschermkap met
borgschroef (Fig. 6)

Monteer de beschermkap met de uitsteeksels aan de
beschermkapband recht tegenover de inkepingen in de
kussenblokkast. Draai vervolgens de beschermkap 180°
linksom, tegen de klok in. Draai de schroef vooral stevig
vast.

Voor het verwijderen van de beschermkap volgt u de
aanwijzingen voor het aanbrengen in omgekeerde
volgorde.
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Voor gereedschappen met een beschermkap met
klemhendel (Fig. 7 en 8)

Trek de hendel in de richting van de pijl nadat u de
schroef hebt losgedraaid. Monteer de beschermkap met
de uitsteeksels aan de beschermkapband recht
tegenover de inkepingen in de kussenblokkast.
Vervolgens draait u de beschermkap 180° rond.

Zet de beschermkap vast door de schroef aan te draaien
nadat u de hendel in de richting van de pijl hebt
getrokken. De instelhoek van de beschermkap is
instelbaar met de hendel.

Voor het verwijderen van de beschermkap volgt u de
aanwijzingen voor het aanbrengen in omgekeerde
volgorde.

Aanbrengen of verwijderen van een schijf met
verzonken middengat of klepschijf (optioneel
accessoire) (Fig. 9 en 10)

/N WAARSCHUWING:

« Bij gebruik van een schijf met verzonken middengat of
klepschijf moet de beschermkap op het gereedschap
worden aangebracht, zodanig dat de gesloten kant van
de beschermkap altijd naar de gebruiker is gericht.

Bevestig de binnenflens. Pas het wiel/de schijf op de
binnenflens en draai de borgmoer op de middenas vast.

Om de borgmoer vast te draaien, drukt u de
asvergrendeling stevig aan zodat de as niet kan draaien
en dan gebruikt u de borgmoersleutel om de borgmoer
kloksgewijze vast te draaien.

Voor het verwijderen van het wiel volgt u de werkwijze
voor het aanbrengen in omgekeerde volgorde.

Superflens (optioneel accessoire)

Modellen met de letter F zijn standaard voorzien van een
superflens. Hierbij is slechts 1/3 van de kracht nodig voor
het losmaken van de borgmoer, vergeleken met het
conventionele type.

/\ LET OP:

« Gebruik geen superflens voor modellen die voorzien
zijn van een mechanische rem. Anders kan die
losraken wanneer de rem wordt aangetrokken.

Aanbrengen of verwijderen van een Ezynut-
sluitmoer (optioneel accessoire) (Fig. 11, 12, 13
en 14)

/\ LET OP:

* Gebruik geen Ezynut-moer met een superflens of een
haakse slijpmachine met een “F” aan het eind van het
modelnummer. Die hebben een flens die zo dik is dat
de gehele schroefdraad niet binnen de as past.

Bevestig de binnenflens, het slijpwiel en de Ezynut-
sluitmoer zodanig op de as dat de Makita-merknaam op
de Ezynut-sluitmoer naar buiten wijst.

Druk de asvergrendeling stevig aan en draai de Ezynut-
sluitmoer aan door het slijpwiel zover als mogelijk
kloksgewijze vast te draaien.
Draai de buitenste ring van de Ezynut-sluitmoer tegen de
klok in om die los te draaien.

OPMERKING:

* De Ezynut-sluitmoer kan met de hand worden
losgedraaid zolang de pijl naar een inkeping wijst.
Anders is er een borgmoersleutel vereist om de moer
los te draaien. Steek een uiteinde van de sleutel in een
opening en draai de Ezynut-sluitmoer linksom los.
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Aanbrengen of verwijderen van een buigzaam
wiel (optioneel accessoire) (Fig. 15)

/A\ WAARSCHUWING:

» Gebruik altijd de bijgeleverde beschermkap wanneer
een buigzaam wiel op het gereedschap is bevestigd.
Het wiel zou tijdens gebruik kunnen uiteenspatten, en
in dat geval helpt de beschermkap om verwondingen te
voorkomen.

Voor een schijff met verzonken middengat volgt u de
aanwijzingen, maar brengt u tevens een plastic rugschijf
bovenop het wiel aan. De volgorde voor het aanbrengen
vindt u op de accessoirepagina in deze handleiding.

Aanbrengen of verwijderen van een slijpschijf
(optioneel accessoire) (Fig. 16)

OPMERKING:

» Gebruik de slijpaccessoires die staan voorgeschreven
in deze handleiding. Deze moeten afzonderlijk worden
aangeschaft.

Bevestig de rubberen rugschijf op de as. Pas de schijf op
de rubberen rugschijf en schroef de borgmoer voor de
slijpschijff. Om de borgmoer voor de slijpschijf vast te
zetten, drukt u de asvergrendeling stevig aan zodat de
as niet kan draaien en dan gebruikt u de borgmoersleutel
om de borgmoer kloksgewijze stevig vast te draaien.
Voor het verwijderen van de schijf volgt u de werkwijze
voor het aanbrengen in omgekeerde volgorde.

Aanbrengen of verwijderen van een stofkap-
aanzetstuk (optioneel accessoire) (Fig. 17)

/N WAARSCHUWING:

« Zorg altijd dat het gereedschap is uitgeschakeld en
de stekker uit het stopcontact is getrokken,
voordat u het stofkap-aanzetstuk gaat aanbrengen
of verwijderen. Als u dit nalaat, kan er schade aan het
gereedschap ontstaan en loopt u de kans op
verwonding.

Er zijn vier stofkap-aanzetstukken, en elk ervan wordt op
een verschillende plaats gebruikt.

Breng het stofkap-aanzetstuk zo aan dat de markering
(A, B, C of D) is geplaatst zoals getoond. Klik de pennen
vast in de ventilatiesleuven.

Het stofkap-aanzetstuk kan met de hand worden
verwijderd.

OPMERKING:

* Maak het stofkap-aanzetstuk schoon wanneer het is
vuil is, door stof of andere verontreiniging. Als u blijft
werken met een verstopt stofkap-aanzetstuk, kan dat
het gereedschap beschadigen.

BEDIENING

/N WAARSCHUWING:

» Het is in geen geval ooit nodig om grote druk op het
gereedschap uit te oefenen. Het gewicht van het
gereedschap op zich is voldoende. Forceren of te grote
druk uitoefenen kan leiden tot breken van een wiel,
hetgeen gevaarlijk is.

* Vervang ALTIJD het slijpwiel als het gereedschap
tijdens het slijpen is gevallen.

+ Laat NOOIT de slijpschijf of het wiel met kracht op uw
werkstuk terechtkomen.



» Voorkom dat de schijf vastraakt of terugstuit, vooral bij
het werken rond hoeken, scherpe randen enz. Dat kan
ongecontroleerde bewegingen en terugslag
veroorzaken.

Gebruik dit gereedschap NOOIT met houtzagen en
andere zaagbladen. Zulke zaagbladen op een
slijpmachine leiden vaak tot terugslag of verlies van
controle over het gereedschap, met grote kans op
letsel.

/\ LET OP:

Schakel nooit het gereedschap in terwijl dat het
werkstuk al raakt, want dat kan leiden tot
verwondingen.

Draag tijdens het werk altijd een veiligheidsbril of
gezichtsmasker.

Schakel na het werk altijd het gereedschap uit en
wacht tot de schijf helemaal tot stilstand is gekomen,
voordat u het gereedschap neerlegt.

Zie de onderstaande tabel.

Bediening voor slijpen en schuren (Fig. 18)

Houd het gereedschap ALTIJD stevig vast met één hand
aan de behuizing en de andere aan de zijhandgreep.
Schakel het gereedschap in en laat dan pas het wiel of
de schijf tegen uw werkstuk aan komen.

Gewoonlijk laat u de rand van het wiel of de schijf een
hoek van ongeveer 15° met het opperviak van uw
werkstuk maken.

Tijdens het inwerken met een nieuw wiel mag u de
slijpmachine niet in richting B laten bewegen, anders kan
het zich in uw werkstuk “invreten”. Pas wanneer de rand
van het wiel al door slijtage is afgerond, mag u het wiel in
beide richtingen, A en B, gebruiken.

Bediening met een doorslijpwiel / diamantschijf
(optioneel accessoire) (Fig. 19)

De richting voor het aanbrengen van de borgmoer en de
binnenflens is afhankelijk van de wieldikte.

Model voor 100 mm (4")

Doorslijpwiel

Dikte: Minder dan 4 mm (5/32") Dikte: 4 mm (5/32") of meer

= ——

2
16 mm (5/8") 16 mm (5/8")
=T —
1. Borgmoer 2. Doorslijpwiel

Dikte: Minder dan 4 mm (5/32")

3. Binnenflens

Diamantschijf

Dikte: 4 mm (5/32") of meer

C—r—1
20 mm (13/16) 20 mm (13/16)
3

4. Diamantschijf

Doorslijpwiel

Dikte: Minder dan 4 mm (5/32")

o

Dikte: 4 mm (5/32") of meer

Model voor 115 mm (4-1/2") / 125 mm (5") / 150 mm (6")

Dikte: Minder dan 4 mm (5/32")

Diamantschijf

Dikte: 4 mm (5/32") of meer

>

22,23 mm (7/8") 22,23 mm (7/8") 22,23 mm (7/8") 22,23 mm (7/8")
= = = 5 =
1. Borgmoer 2. Doorslijpwiel 3. Binnenflens 4. Diamantschijf
012746
/\ WAARSCHUWING: « Gebruik NOOIT een doorslijpwiel voor zijwaarts slijpen.

« Bij gebruik van een doorslijpwiel /diamantschijf mag u
alleen de speciale beschermkap gebruiken, die
ontworpen is voor gebruik met doorslijpwielen. (In
sommige Europese landen kan bij gebruik van een
diamantslijpschijf worden volstaan met de gewone
beschermkap. Volg de voorschriften die in uw land
gelden.)

+ Laat de schijf niet vastlopen en oefen er niet teveel
druk op uit. Probeer niet een buitensporig diepe snede
te slijpen. Een te grote kracht op de schijf verhoogt de
belasting en de kans dat de schijf in de snede verdraait
of vastloopt, waardoor terugslag kan optreden, de
schijf kan breken of de motor oververhit kan raken.
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Begin niet met slijpen terwijl de schijf al in aanraking is
met het werkstuk. Wacht totdat het wiel op volle
snelheid is gekomen en breng het voorzichtig in de
snede terwijl u het gereedschap voorwaarts beweegt
over uw werkstuk. Als het elektrisch gereedschap
wordt gestart terwijl de schijf al in het werkstuk steekt,
kan de schijf vastlopen, omhoog lopen of terugslaan.
Verander tijdens het doorslijpen nooit de stand of hoek
van het wiel. Als er zijwaartse druk op een doorslijpwiel
komt te staan (zoals bij vlakslijpen), kan het wiel
barsten en breken, met kans op ernstig lichamelijk
letsel.

Een diamantschijf moet altijd haaks worden gebruikt op
het materiaal waarin u snijdt.

Bediening met een komvormige draadborstel
(optioneel accessoire) (Fig. 20)

/\ LET OP:

« Controleer de werking van de draadborstel door het
gereedschap eerst onbelast te laten draaien en zorg
dat er niemand véor of direct naast de borstel is.

* Gebruik nooit een draadborstel die beschadigd of niet
goed in evenwicht is. Het gebruik van een beschadigde
borstel kan leiden tot kans op verwonding door contact
met afgebroken borsteldraden.

Trek de stekker los en plaats het gereedschap
ondersteboven zodat de as goed toegankelijk is.
Verwijder alle accessoires van de as. Draai de
draadborstel op de as en zet deze vast met de
bijgeleverde sleutel. Bij gebruik van een draadborstel
mag u niet zo veel kracht zetten dat de draden overmatig
buigen, anders kunnen ze voortijdig afbreken.

Bediening met een schijfvormige draadborstel
(optioneel accessoire) (Fig. 21)

/\ LET OP:

Controleer de werking van de draadborstel door het
gereedschap eerst onbelast te laten draaien en zorg
dat er niemand voér of direct naast de borstel is.
Gebruik nooit een schijffvormige draadborstel die
beschadigd of niet goed in evenwicht is. Het gebruik
van een beschadigde schijfvormige draadborstel kan
leiden tot kans op verwonding door contact met
afgebroken borsteldraden.

Gebruik met een schijfvormige draadborstel ALTIJD
een beschermkap met een diameter waar de
draadschijf goed in past. Het wiel zou tijdens gebruik
kunnen uiteenspatten, en in dat geval helpt de
beschermkap om verwondingen te voorkomen.

Trek de stekker los en plaats het gereedschap
ondersteboven zodat de as goed toegankelijk is.
Verwijder alle accessoires van de as. Draai de
schijfvormige draadborstel op de as en zet deze vast met
de bijgeleverde sleutel.

Bij gebruik van een schijfvormige draadborstel mag u
niet zo veel kracht zetten dat de draden overmatig
buigen, anders kunnen ze voortijdig afbreken.
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ONDERHOUD

/\ LET OP:

« Zorg altijd dat het gereedschap is uitgeschakeld en de
stekker uit het stopcontact is verwijderd alvorens te
beginnen met inspectie of onderhoud.

» Gebruik nooit benzine, wasbenzine, thinner, alcohol en
dergelijke. Hierdoor kunnen verkleuring, vervormingen
en barsten worden veroorzaakt.

Zorg dat het gereedschap en de ventilatiesleuven steeds
goed schoon blijven. Maak regelmatig de
ventilatiesleuven schoon en let goed op dat ze niet
verstopt raken. (Fig. 22)

Om de VEILIGHEID en BETROUWBAARHEID van het
gereedschap te handhaven, dienen alle reparaties,
inspectie en vervanging van de koolborstels, en alle
andere onderhoudswerkzaamheden of afstellingen te
worden  uitgevoerd  bij een erkend Makita
servicecentrum, en altijd met gebruik van originele
Makita vervangingsonderdelen.

OPTIONELE ACCESSOIRES

A\ LET OP:

» Deze accessoires of hulpstukken worden aanbevolen
voor gebruik met het Makita gereedschap dat in deze
gebruiksaanwijzing is beschreven. Bij gebruik van
andere accessoires of hulpstukken bestaat er gevaar
voor persoonlijke verwonding. Gebruik de accessoires
of hulpstukken uitsluitend voor hun bestemde doel.

Raadpleeg het dichtstbijzijnde Makita servicecentrum
voor verder advies of bijzonderheden omtrent deze
accessoires.

+ Stofkap-aanzetstuk
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Model voor 100 mm (4" |  Model (‘A’f;’/rzl;s MM | Model voor 125 mm (5") | Model voor 150 mm (6")
1 Greep 36
2 Beschermkap (voor slijpwiel)
3 Binnenflens Binnenflens Binnenflens Binnenflens
Superflens *1 Superflens *1 Superflens *1
4 Schijf met verzonken middengat/Klepschijf
5 Borgmoer Borgmoer Borgmoer Borgmoer
9 Ezynut-sluitmoer *2 Ezynut-sluitmoer *2 Ezynut-sluitmoer *2
6 Plastic rugschijf Plastic rugschijf Plastic rugschijf -
7 Buigzaam wiel Buigzaam wiel Buigzaam wiel -
8 Rubberen rugschijf 76 Rubberen rugschijf 100 Rubberen rugschijf 115 Rubberen rugschijf 125
9 Slijpschijf
10 Borgmoer voor slijpschijf
1 Schijfvormige draadborstel
12 Komvormige draadborstel
13 Beschermkap (voor doorslijpwiel) *3
14 Doorslijpwiel/diamantschijf
- Borgmoersleutel
Opmerking:

*1 Gebruik geen superflens voor een slijpmachine voorzien van een remfunctie.

*2 Gebruik geen superflens en Ezynut-sluitmoer tegelijk.

*3 In sommige Europese landen kan bij gebruik van een diamantslijpschijff worden volstaan met de gewone
beschermkap in plaats van de speciale beschermkap die beide kanten van het wiel afschermt. Volg de
voorschriften die in uw land gelden.

013977

OPMERKING:
» Sommige onderdelen in deze lijst kunnen bij het

gereedschap
accessoires.

zijn
Deze kunnen

verschillen.

meeverpakt
van

standaard-
tot land

als
land
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ENG905-1

Geluidsniveau
De typisch, A-gewogen geluidsniveaus vastgesteld
volgens EN60745:

Model GA4040C, GA4540C, GA5040C
Geluidsdrukniveau (Lya): 86 dB (A)
Geluidsenergie-niveau (Ly,): 97 dB (A)
Onnauwkeurigheid (K): 3 dB (A)
Model GA6040C
Geluidsdrukniveau (Lpa): 87 dB (A)
Geluidsenergie-niveau (Ly,): 98 dB (A)
Onnauwkeurigheid (K): 3 dB (A)
Model GA4541C
Geluidsdrukniveau (Lya): 83 dB (A)
Geluidsenergie-niveau (Ly,): 94 dB (A)
Onnauwkeurigheid (K): 3 dB (A)
Model GA5041C
Geluidsdrukniveau (Lya): 84 dB (A)
Geluidsenergie-niveau (Lya): 95 dB (A)
Onnauwkeurigheid (K): 3 dB (A)

Draag oorbeschermers

ENG900-1

Trilling
De totaalwaarde van de ftrillingen (triaxiale vectorsom)
vastgesteld volgens EN60745:
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Model GA4040C

Toepassing:  vlakslijpen met een
zijhandgreep

Trillingsemissie (ay, ac): 5,0 m/s?
Onnauwkeurigheid (K): 1,5 m/s?

normale

Toepassing: vlakslijpen met een trillingsdempende
zijhandgreep

Trillingsemissie (ay, ac): 5,0 m/s?

Onnauwkeurigheid (K): 1,5 m/s?

Toepassing:

zijhandgreep
Trillingsemissie (ay, ps): 3,0 m/s?
Onnauwkeurigheid (K): 1,5 m/s?

schijfslijpen met een normale

Toepassing: schijfslijpen met een trillingsdempende
zijhandgreep

Trillingsemissie (ay, ps): 2,5 m/s? of lager
Onnauwkeurigheid (K): 1,5 m/s?

Model GA4540C

Toepassing:  vlakslijpen met een
zijhandgreep

Trillingsemissie (ay, ac): 6,0 m/s?
Onnauwkeurigheid (K): 1,5 m/s?

normale

Toepassing: vlakslijpen met een trillingsdempende
zijhandgreep

Trillingsemissie (ay, ac): 5,5 m/s?

Onnauwkeurigheid (K): 1,5 m/s?

Toepassing:

zijhandgreep
Trillingsemissie (ay, ps): 2,5 m/s?
Onnauwkeurigheid (K): 1,5 m/s?

schijfslijpen met een normale

Toepassing: schijfslijpen met een trilingsdempende
zijhandgreep

Trillingsemissie (ay, ps): 2,5 m/s?

Onnauwkeurigheid (K): 1,5 m/s?

Model GA5040C

Toepassing:  vlakslijpen met een
zijhandgreep

Trillingsemissie (ay, ac): 6,5 m/s?
Onnauwkeurigheid (K): 1,5 m/s?

normale

Toepassing: vlakslijpen met een trillingsdempende
Zijhandgreep

Trillingsemissie (ay, ac): 5,5 m/s?

Onnauwkeurigheid (K): 1,5 m/s?

Toepassing:  schijfsljpen met een
Zijhandgreep

Trillingsemissie (ay, ps): 2,5 m/s?
Onnauwkeurigheid (K): 1,5 m/s?

Toepassing: schijfslijpen met een trillingsdempende
zijhandgreep

Trillingsemissie (ay, ps): 2,5 m/s?

Onnauwkeurigheid (K): 1,5 m/s?

Model GA6040C

Toepassing:  vlakslijpen met een
Zijhandgreep

Trillingsemissie (ay, ac): 6,5 m/s?
Onnauwkeurigheid (K): 1,5 m/s?

Toepassing: vlakslijpen met een trillingsdempende
zijhandgreep

Trillingsemissie (ay, ac): 6,0 m/s?

Onnauwkeurigheid (K): 1,5 m/s?

Toepassing:  schijfslijpen met een
zijhandgreep

Trillingsemissie (ay, ps): 2,5 m/s?
Onnauwkeurigheid (K): 1,5 m/s?

Toepassing: schijfslijpen met een trillingsdempende
zijhandgreep

Trillingsemissie (ay, ps): 2,5 m/s? of lager
Onnauwkeurigheid (K): 1,5 m/s?

Model GA4541C

Toepassing:  vlakslijpen met een
zijhandgreep

Trillingsemissie (ap, ac): 6,5 m/s?
Onnauwkeurigheid (K): 1,5 m/s?

Toepassing: vlakslijpen met een trillingsdempende
zijhandgreep

Trillingsemissie (ay, ac): 5,5 m/s?

Onnauwkeurigheid (K): 1,5 m/s?

normale

normale

normale

normale

Toepassing: normale
zijhandgreep
Trillingsemissie (ay, pg): 2,5 m/s? of lager

Onnauwkeurigheid (K): 1,5 m/s?

schijfslijpen met een

Toepassing: schijfslijpen met een trillingsdempende
zZijhandgreep

Trillingsemissie (ay, ps): 2,5 m/s? of lager
Onnauwkeurigheid (K): 1,5 m/s?

Model GA5041C

Toepassing:  vlakslijpen met een
zijhandgreep

Trillingsemissie (ay, ac): 7,0 m/s?
Onnauwkeurigheid (K): 1,5 m/s?

normale

Toepassing: vlakslijpen met een trillingsdempende
Zijhandgreep

Trillingsemissie (ay, ac): 6,0 m/s?

Onnauwkeurigheid (K): 1,5 m/s?



Toepassing: normale
zijhandgreep

Trillingsemissie (ay, ps): 2,5 m/s? of lager
Onnauwkeurigheid (K): 1,5 m/s?

Toepassing: schijfslijpen met een trillingsdempende
zijhandgreep

Trillingsemissie (ay, ps): 2,5 m/s? of lager
Onnauwkeurigheid (K): 1,5 m/s?

schijfslijpen met een

ENG902-1

« De opgegeven trillingsemissiewaarde is gemeten
volgens de standaardtestmethode en kan worden
gebruikt om dit gereedschap te vergelijken met andere
gereedschappen.

» De opgegeven ftrillingsemissiewaarde kan ook worden
gebruikt voor een beoordeling vooraf van de
blootstelling.

* De opgegeven trillingsemissiewaarde geldt voor de
voornaamste toepassingen van het elektrisch
gereedschap. Als het elektrisch gereedschap echter
voor andere toepassingen wordt gebruikt, kan de
trillingsemissiewaarde daarvoor anders zijn.

/N WAARSCHUWING:

« De trillingsemissie tijdens het gebruik van het elektrisch
gereedschap in de praktijk kan verschillen van de
opgegeven ftrillingsemissiewaarde afhankelijk van de
manier waarop het gereedschap wordt gebruikt.

Zorg ervoor dat veiligheidsmaatregelen worden
getroffen ter bescherming van de operator die zijn
gebaseerd op een schatting van de blootstelling onder
praktijkomstandigheden (rekening houdend met alle
fasen van de bedriffscyclus, zoals de tijdsduur
gedurende welke het gereedschap is uitgeschakeld en
stationair draait, naast de ingeschakelde tijdsduur).

ENH101-16
Alleen voor Europese landen

EU-Verklaring van Conformiteit
Wij, Makita Corporation, als de verantwoordelijke
fabrikant, verklaren dat de volgende Makita-
machine(s):
Aanduiding van de machine:
Haakse slijpmachine
Modelnr./Type:  GA4040C,
GAB040C, GA4541C, GA5041C
in serie zijn geproduceerd en
Voldoen aan de volgende Europese richtlijnen:
2006/42/CE
En zijn gefabriceerd in overeenstemming met de
volgende normen of genormaliseerde documenten:
EN60745
De technische documentatie wordt bewaard door:
Makita International Europe Ltd.
Technische afdeling,
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Engeland

GA4540C, GA5040C,

30.8.2011

e

Tomoyasu Kato
Directeur
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN
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ESPANOL (Instrucciones originales)

Explicacion de los dibujos

1  Bloqueo del eje 12 Llave de contratuerca 25 Marca C
2 Interruptor deslizable 13 Tuerca Ezynut 26 Marca D
3 Lampara de indicacion (dial de 14 Muela abrasiva 27 Disco de corte abrasivo/disco
regulacion de la velocidad) 15 Eje de diamante
4 Dial de regulacion de la 16 Flecha 28 Protector de disco para disco de
velocidad 17 Muesca corte abrasivo/disco de
5 Protector de disco 18 Disco flexible diamante
6 Caja de cojinetes 19 Plato de plastico 29 Cepillo de alambre en copa
7  Tornillo 20 Contratuerca para lijar 30 Cepillo circular de alambre
8 Palanca 21 Disco abrasivo 31 Abertura de salida de aire
9 Contratuerca 22 Plato de goma 32 Abertura de entrada de aire
10 Disco de centro hundido 23 Marca A
11 Brida interior 24 Marca B
ESPECIFICACIONES
Modelo GA4040C | GA4041C | GA4540C | GA4541C | GA5040C | GA5041C | GA6040C
Diametro del disco 100 mm (4") 115 mm (4-1/2") 125 mm (5") 150 mm (6")
Grosor max. del disco 6,4 mm
Rosca del eje M10 M14 o 5/8" (especifico segun el pais)
Velocidad
especificada (n) / 11.000 min~" 11.000 min-1 11.000 min-1 9.000 min-"
Velocidad sin carga
(no)
Longitud total 303 mm 325 mm 303 mm 325 mm 303 mm 325 mm 303 mm
Peso neto 2,3 kg 2,6 kg 2,5kg 2,7 kg 2,5kg 2,7 kg 2,6 kg
Clase de seguridad =l
GEB033-7

« Debido a un programa continuo de investigacion y
desarrollo, las especificaciones aqui dadas estan
sujetas a cambios sin previo aviso.

» Las especificaciones pueden ser diferentes de pais a
pais.

» Peso de acuerdo con el procedimiento EPTA 01/2003

ENEO048-1

Uso previsto
La herramienta ha sido prevista para amolar, lijar y cortar
metales y materiales de piedra sin utilizar agua.

ENF002-2

Alimentacion

La herramienta ha de conectarse solamente a una
fuente de alimentaciéon de la misma tensién que la
indicada en la placa de caracteristicas, y solo puede
funcionar con corriente alterna monofasica. El sistema
de doble aislamiento de la herramienta puede, por lo
tanto, usarse también en enchufes hembra sin conductor
de tierra.

GEA010-1

Advertencias de seguridad para

herramientas eléctricas

& jADVERTENCIA! Lea todas las advertencias de
seguridad y todas las instrucciones. Si no sigue todas
las advertencias e instrucciones podra ocasionar una
descarga eléctrica, un incendio y/o heridas graves.

generales

Guarde todas las advertencias e instrucciones para
futuras referencias.
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ADVERTENCIAS DE SEGURIDAD PARA LA
ESMERILADORA

Advertencias de seguridad comunes para las
operaciones de amolar, lijar, cepillar con alambres, o
corte abrasivo:

1. [Esta herramienta eléctrica ha sido prevista para
funcionar como amoladora, lijadora, cepillo de
alambres o herramienta de corte. Lea todas las
advertencias de seguridad, instrucciones,
ilustraciones y especificaciones provistas con
esta herramienta eléctrica. Si no sigue todas las
instrucciones indicadas a continuacién, podra
ocasionar una descarga eléctrica, un incendio y/o
heridas graves.

2. Operaciones tales como las de pulido no se
recomienda realizarlas con esta herramienta
eléctrica. La realizacion de operaciones para las
que esta herramienta eléctrica no ha sido disefiada
podra crear un riesgo y ocasionar heridas.

3. No  utilice accesorios que no estén
especificamente disefiados y recomendados por
el fabricante de la herramienta. El simple hecho
de que el accesorio pueda ser instalado en su
herramienta eléctrica no garantiza una operacion
segura.

4. La velocidad especificada del accesorio debera
ser por lo menos igual a la maxima velocidad
marcada en la herramienta eléctrica. Los
accesorios utilizados por encima de su velocidad
especificada podran romperse y salir despedidos.



10.

1.

El diametro exterior y el grosor de su accesorio
deberan estar dentro del rango de capacidad de
su herramienta eléctrica. Los accesorios de
tamafio incorrecto no podran ser protegidos y
controlados debidamente.

El montaje a rosca de los accesorios debera
coincidir con la rosca del mandril de Ia
esmeriladora. Para accesorios montados con
bridas, el agujero para eje del accesorio debera
encajar en el diametro de ubicacion de la brida.
Los accesorios que no coincidan con el mecanismo
de montaje de la herramienta eléctrica se
desequilibraran, vibraran excesivamente y podran
ocasionar una pérdida de control.

No utilice un accesorio que esté danado. Antes
de cada uso, inspeccione los accesorios tales
como el disco abrasivo por si esta astillado o
agrietado, el plato de caucho por si esta
agrietado, rasgado o muy desgastado, el cepillo
de alambres por si tiene alambres sueltas o
quebradas. Si deja caer la herramienta eléctrica
o el accesorio, inspeccionelos para ver si estan
dafnados o instale uno que no esté dafado.
Después de inspeccionar e instalar un
accesorio, pongase usted y cualquier curioso
alejados del plano del accesorio giratorio y haga
funcionar la herramienta a la maxima velocidad
sin carga durante un minuto. Los accesorios
dafiados normalmente se desintegraran durante
este tiempo de prueba.

Pongase equipo de proteccion personal. En
funcion de la aplicacion, utilice pantalla facial,
gafas de proteccion o gafas de seguridad.
Segun corresponda, pongase mascarilla contra
el polvo, protectores auditivos, guantes y
delantal de taller que pueda detener los
pequeiios fragmentos abrasivos o de pieza de
trabajo que salgan despedidos. La proteccion de
los ojos debera poder detener los desechos
despedidos generados en distintas operaciones. La
mascarilla contra el polvo o respirador debera poder
filtrar las particulas generadas por la operacion que
realice. Una exposicion prolongada a ruido de alta
intensidad podra ocasionar perdida auditiva.
Mantenga a los curiosos a una distancia segura
del area de trabajo. Cualquier persona que entre
en el area de trabajo debera ponerse equipo de
proteccion personal. Los fragmentos de la pieza
de trabajo o de un accesorio roto podran salir
despedidos y ocasionar heridas mas alla del area
de operacion.

Cuando realice una operacién en la que la
herramienta de corte pueda entrar en contacto
con cableado oculto o con su propio cable,
sujete la herramienta eléctrica por las
superficies de asimiento aisladas. El contacto del
accesorio de corte con un cable con corriente hara
que la corriente circule por las partes metalicas
expuestas de la herramienta eléctrica y podra soltar
una descarga eléctrica al operario.

Coloque el cable de alimentacion apartado del
accesorio giratorio. Si pierde el control, el cable de
alimentacion podra ser cortado o enredado y su
mano o brazo ser arrastrado hacia el accesorio
giratorio.

12. No deje nunca la herramienta eléctrica hasta que
el accesorio se haya detenido completamente. El
accesorio giratorio podra agarrarse a la superficie y
tirar de la herramienta eléctrica haciéndole perder el
control de la misma.

13. No tenga en marcha la herramienta eléctrica
mientras la trasporta en su costado. Un contacto
accidental con el accesorio giratorio podra enredar
sus ropas, y atraer el accesorio hacia su cuerpo.

14. Limpie regularmente los orificios de ventilacién
de la herramienta eléctrica. El ventilador del motor
conducira el polvo hacia el interior de la carcasa y
una acumulaciéon excesiva de metal en polvo podra
ocasionar peligros eléctricos.

15. No utilice la herramienta eléctrica cerca de

materiales inflamables. Las chispas podran
encender estos materiales.
16. No utilice accesorios que requieran

refrigerantes liquidos. La utilizacién de agua u
otros refrigerantes liquidos podra resultar en una
descarga eléctrica o electrocucion.

Advertencias sobre retrocesos bruscos y otros
peligros relacionados

El retroceso brusco es una reaccion repentina debida a
un aprisionamiento o estancamiento del disco, plato de
caucho, cepillo o cualquier otro accesorio giratorio. El
aprisionamiento o estancamiento  ocasiona un
detenimiento rapido del accesorio giratorio que a su vez
hace que la herramienta eléctrica descontrolada sea
forzada en direccién opuesta a la rotacion del accesorio
en el punto de bloqueo.

Por ejemplo, si el disco abrasivo queda aprisionado o
estancado por la pieza de trabajo, el borde del disco que
esta entrando en el punto de estancamiento puede
hincarse en la superficie del material haciendo que el
disco se salga de la hendidura o salte. El disco podra
saltar hacia el operario o en direccion contraria a él,
dependiendo de la direccién del movimiento del disco en
el punto de estancamiento. Los discos abrasivos
también podran romperse en estas condiciones.

El retroceso brusco es el resultado de un mal manejo de
la herramienta eléctrica y/o procedimientos o
condiciones de operacion incorrectos y pueden evitarse
tomando las precauciones apropiadas ofrecidas a
continuacion.

a) Mantenga agarrada firmemente la
herramienta eléctrica y coloque su cuerpo y
brazo de forma que le permitan resistir las
fuerzas del retroceso brusco. Utilice siempre
el mango auxiliar, si esta provisto, para tener
el maximo control sobre el retroceso brusco
o reaccion de torsion durante la puesta en
marcha. El operario puede controlar las
reacciones de torsion o fuerzas del retroceso
brusco, si toma las precauciones adecuadas.

b) No ponga nunca su mano cerca del
accesorio giratorio. El accesorio podra
retroceder bruscamente sobre su mano.

c) No ponga su cuerpo en el area donde vaya a
desplazarse la herramienta eléctrica si
ocurre un retroceso brusco. El retroceso
brusco propulsara la herramienta en direccion
opuesta al movimiento del disco en el punto del
enredo.
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d)

Advertencias

Tenga cuidado especial cuando trabaje
esquinas, bordes afilados, etc. Evite que el
accesorio rebote o se enrede. Las esquinas,
bordes afilados o los rebotes tienen una
tendencia a enredar el accesorio giratorio y
causar una pérdida de control o retroceso
brusco.

No coloque un disco de tallar madera de
cadena de sierra ni un disco de sierra
dentado. Tales discos crean retrocesos bruscos
y pérdida de control frecuentes.

de seguridad especificas para

operaciones de amolar y corte abrasivo:

a)

c)

Advertencias

Utilice solamente tipos de disco que estén
recomendados para su herramienta eléctrica
y el protector especifico disefiado para el
disco seleccionado. Los discos para los que no
ha sido disefiada la herramienta eléctrica no
pueden ser protegidos debidamente y no son
seguros.

La superficie amoladora de los discos de
centro hundido debera estar montada por
debajo del nivel de la falda del protector de
disco. Un disco mal montado que sobresalga a
través del nivel de la falda del protector de disco
no estara bien protegido.

El protector de disco debera estar fijado
firmemente en la herramienta eléctrica y
colocado de forma que ofrezca la maxima
seguridad, quedando hacia el operario la
minima parte de disco desprotegida. El
protector de disco ayuda a proteger al operario
de fragmentos de un disco roto, de un contacto
accidental con el disco y de chispas que pueden
prender fuego a sus ropas.

Los discos deberan ser utilizados solamente
para aplicaciones recomendadas. Por
ejemplo: no amole con el costado de un
disco de corte. Los discos de corte abrasivo
estan previstos para amolado periférico, estos
discos podran desintegrarse si se le aplican
fuerzas laterales.

Utilice siempre bridas de disco que no estén
dafnadas, y del tamaio y forma correctos
para el disco que ha seleccionado. Las bridas
de disco correctas sujetan los discos de tal
manera que reducen la posibilidad de que el
disco se rompa. Las bridas para discos de corte
pueden ser diferentes de las bridas para discos
de amolar.

No utilice discos gastados de otras
herramientas eléctricas mas grandes. Los
discos previstos para herramientas eléctricas
mas grandes no son apropiados para la maxima
velocidad de una herramienta mas pequefia y
puede reventarla.

de seguridad adicionales para

operaciones de corte abrasivo:

a)
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No “atasque” el disco de corte ni aplique
presion excesiva. No intente hacer un corte
de excesiva profundidad. Si fatiga en exceso
el disco, aumentara la carga y la susceptibilidad
de retorcerse o estancarse en el corte y existira
la posibilidad de que se produzca un retroceso
brusco o la rotura del disco.

b)

f)

Advertencias

No ponga su cuerpo en linea y por detras del
disco giratorio. Cuando el disco, en el punto de
operacion, se mueve apartandose de su cuerpo,
un posible retroceso brusco puede impulsar el
disco giratorio y la herramienta eléctrica
directamente hacia usted.

Cuando el disco esté estancandose o cuando
quiera interrumpir un corte por cualquier
razén, apague la herramienta eléctrica y
sujétela sin moverla hasta que se haya
detenido completamente. No intente nunca
sacar el disco de corte del corte estando el
disco moviéndose porque podra producirse
un retroceso brusco. Investigue y tome
medidas correctivas para eliminar la causa del
estancamiento del disco.

No recomience la operaciéon de corte en la
pieza de trabajo. Deje que el disco alcance
plena velocidad y vuelva a entrar en el corte
cuidadosamente. Si vuelve a poner en marcha
la herramienta eléctrica en la pieza de trabajo, el
disco podra estancarse, saltar o retroceder
bruscamente.

Sujete los paneles o cualquier pieza de
trabajo demasiado grande para minimizar el
riesgo de que el disco se estanque o
retroceda bruscamente. Las piezas de trabajo
grandes tienden a combarse con su propio peso.
Debera poner apoyos debajo de la pieza de
trabajo cerca de la linea de corte y cerca del
borde de la pieza de trabajo en ambos lados del
disco.

Extreme las precauciones cuando haga un
“corte por hundimiento” en paredes u otras
areas ciegas. La parte saliente del disco podria
cortar tuberias de gas o agua, cables eléctricos
u objetos que pueden ocasionar un retroceso
brusco.

de seguridad especificas para

operaciones de lijado:

a)

Advertencias

No utilice discos de papel de lijar de tamaiio
excesivamente grandes. Siga las
recomendaciones del fabricante a la hora de
seleccionar el papel de lijar. Un papel de lijar
mas grande que sobresalga del plato de caucho
presentara un riesgo de laceracion y podra
ocasionar un enredo o desgarre del disco o un
retroceso brusco.

de seguridad especificas para

operaciones de cepillado con alambres:

a)

Sea consciente de que el cepillo lanza hebras
de alambre incluso durante una operacién
normal. No fatigue los alambres aplicando
una carga excesiva al cepillo. Las hebras de
alambre pueden penetrar la ropa ligera y/o la
piel facilmente.

Si se recomienda utilizar un protector para el
cepillado con alambres, no deje que el disco
de alambres o el cepillo interfiera con el
protector. El disco de alambres o el cepillo
podran expandir su diametro debido a la carga
del trabajo y las fuerzas centrifugas.

Advertencias de seguridad adicionales:

17. Cuando utilice discos de amolar de centro
hundido, asegurese de utilizar solamente discos
reforzados con fibra de vidrio.



18. NO UTILICE NUNCA discos de tipo copa de
piedra con esta amoladora. Esta amoladora no ha
sido disefiada para estos tipos de discos y la
utilizacién de un producto como ese podra resultar
en graves heridas personales.

19. Tenga cuidado de no dafar el eje, la brida
(especialmente la cara de instalacién) ni la
contratuerca. Los dafios en estas piezas podran
ocasionar la rotura del disco.

20. Asegurese de que el disco no esté haciendo
contacto con la pieza de trabajo antes de activar
el interruptor.

21. Antes de utilizar la herramienta en una pieza de
trabajo definitiva, déjela funcionar durante un
rato. Observe para ver si hay vibracion o
bamboleo que pueda indicar una incorrecta
instalacion o disco mal equilibrado.

22. Utilice la superficie especificada del disco para
realizar el amolado.

23. No deje la herramienta en marcha. Tenga en
marcha la herramienta solamente cuando la
tenga en la mano.

24. No toque la pieza de trabajo inmediatamente
después de la operacion; podria estar muy
caliente y quemarle la piel.

25. Observe las instrucciones del fabricante para
montar y utilizar correctamente los discos.
Maneje y guarde con cuidado los discos.

26. No utilice bujes de reduccion ni adaptadores
separados para adaptar un orificio grande de
disco abrasivo.

27. Utilice solamente las bridas especificadas para
esta herramienta.

28. Para herramientas que vayan a ser utilizadas
con discos de orificio roscado, asegurese de
que la rosca del disco sea lo suficientemente
larga como para acomodar la longitud del eje.

29. Compruebe que la pieza de trabajo esté bien
sujetada.

30. Tenga en cuenta que el disco continuara girando
después de haber apagado la herramienta.

31. Si el lugar de trabajo es muy caluroso y himedo,
o si estda muy contaminado con polvo conductor,
utilice un disyuntor de cortocircuito (30 mA)
para cerciorarse de la seguridad del operario.

32. No utilice la herramienta con ningin material
que contenga asbestos.

33. Cuando utilice discos de corte, trabaje siempre
con el protector de disco de recogida de polvo
requerido por los reglamentos locales.

34. Los discos de cortar no deberan ser expuestos a
ninguna presion lateral.

GUARDE ESTAS INSTRUCCIONES.

/\ ADVERTENCIA:

NO deje que la comodidad o familiaridad con el
producto (a base de utilizarlo repetidamente)
sustituya la estricta observancia de las normas de
seguridad para el producto en cuestion. EIl MAL USO
o el no seguir las normas de seguridad establecidas
en este manual de instrucciones podra ocasionar
graves heridas personales.

DESCRIPCION DEL FUNCIONAMIENTO

/N\ PRECAUCION:

» Aseglrese siempre de que la herramienta esté
apagada y desenchufada antes de ajustar o comprobar
cualquier funcion de la herramienta.

Bloqueo del eje (Fig. 1)
/\ PRECAUCION:

» No accione nunca el bloqueo del eje cuando el eje esté
moviéndose. Podria dafiar la herramienta.

Presione el bloqueo del eje para impedir que el eje gire
cuando vaya a instalar o desmontar accesorios.

Accionamiento del interruptor (Fig. 2)

/N\ PRECAUCION:

+ Antes de enchufar la herramienta, compruebe siempre
para confirmar que el interruptor deslizable se acciona
debidamente y que vuelve a la posicién “OFF” cuando
se presione la parte trasera del interruptor deslizable.
El interruptor puede ser bloqueado en la posicion “ON”
para mayor comodidad del operario durante una
utilizacién prolongada. Tenga precaucién cuando
bloquee la herramienta en la posicion “ON” y mantenga
la herramienta firmemente empufiada.

Para poner en marcha la herramienta, deslice el
interruptor deslizable hacia la posicién “l (ON)”
empujando la parte trasera del interruptor deslizable.
Para una operacion continua, presione la parte delantera
del interruptor deslizable para bloquearlo.

Para detener la herramienta, presione la parte trasera
del interruptor deslizable, después deslicelo hacia la
posicion “O (OFF)”.

Lampara de indicacion (Fig. 3)

La lampara de indicacion se enciende en verde cuando
la herramienta estd enchufada. Si la lampara de
indicacion no se enciende, el cable de alimentacion o el
controlador podran estar defectuosos. Si la lampara de
indicaciéon estd encendida pero la herramienta no se
pone en marcha aun poniéndola en encendido, las
escobillas de carbén podran estar gastadas, o el
controlador, el motor o el interruptor ON/OFF podran
estar defectuosos.

Prueba de reinicio involuntario

La herramienta no se pondréa en marcha con el
interruptor estando bloqueado aun cuando la
herramienta sea enchufada.

En esta situacion, la lampara de indicacién parpadea en
rojo y muestra que el dispositivo de prueba de reinicio
involuntario esta en funcionamiento.

Para cancelar la prueba de reinicio involuntario, vuelva a
poner el interruptor deslizable en la posicion “O (OFF)”.
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Dial de regulacién de la velocidad (Fig. 4)

La velocidad de giro se puede graduar girando el dial de
regulacion de la velocidad a un numero de ajuste
determinado del 1 al 5.

Se obtendra mayor velocidad cuando el dial sea girado
en la direccion del numero 5. Y se obtendra menor
velocidad cuando sea girado en la direccién del nimero
1.

Consulte la tabla de abajo para ver la relacién existente
entre el numero de ajuste del dial y la velocidad de giro
aproximada.

Para el modelo GA4040C, GA4540C, GA5040C,
GA4041C, GA4541C, GA5041C

Namero min~! (R.P.M.)
1 2.800
2 4.000
3 6.000
4 8.000
5 11.000
012752
Para el modelo GA6040C
Namero min~! (R.P.M.)
1 4.000
2 5.000
3 6.000
4 7.000
5 9.000

012756

/\\ PRECAUCION:

* Si la herramienta funciona continuamente a baja
velocidad durante largo tiempo, el motor se
sobrecargara y recalentara.

El dial de regulacién de la velocidad se puede girar
hasta 5 y de vuelta hasta 1 solamente. No lo fuerce
mas alla de 5 o 1, o la funcién de regulacién de la
velocidad podra dejar de funcionar.

Funcion electrénica
Las herramientas equipadas con funcién electrénica son
faciles de utilizar gracias a las siguientes caracteristicas.

Control de velocidad constante

El control de velocidad constante proporciona un
acabado fino manteniendo la velocidad de giro contante
en condicién de carga.

Funcién de inicio suave
La funcién de inicio suave suprime el golpe de arranque.

Protector de sobrecarga

Cuando la carga en la herramienta excede niveles
excesivos, se reduce la potencia del motor para proteger
el motor contra el recalentamiento. Cuando la carga
retorna a niveles admisibles, la herramienta funciona de
modo normal.
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Freno mecanico

Para el modelo GA4041C, GA4541C, GA5041C

El freno mecéanico se activa después de que la
herramienta esta apagada.

El freno no funciona cuando se corta el suministro de
alimentacion estando el interruptor atin encendido.

MONTAJE

/\ PRECAUCION:

» Asegurese siempre de que la herramienta esté
apagada y desenchufada antes de realizar cualquier
trabajo en ella.

Instalacion de la empuiadura lateral (mango)

(Fig. 5)

/N PRECAUCION:

* Antes de la operacion, asegurese siempre de que la
empufadura lateral estd instalada firmemente.

Rosque la empufadura lateral firmemente en la posicion
de la herramienta mostrada en la figura.

Instalacion o desmontaje del protector de disco
(Para disco de centro hundido, disco flap, disco
flexible, cepillo circular de alambre / disco de
corte abrasivo, disco de diamante)

/I\ ADVERTENCIA:

» Cuando se utilice un disco de centro hundido, disco
flap, disco flexible o cepillo circular de alambre, el
protector de disco debera estar instalado en la
herramienta de tal forma que el lado cerrado del
protector siempre quede orientado hacia el operario.

+ Cuando utilice un disco de corte abrasivo / disco de
diamante, asegurese de utilizar solamente el protector
de disco especial disefiado para usar con discos de
corte. (En algunos paises europeos, cuando utilice un
disco de diamante, podra utilizar el protector ordinario.
Siga los reglamentos de su pais.)

Para herramienta con protector de disco de tipo
tornillo de fijacion (Fig. 6)

Monte el protector de disco con las protuberancias de la
banda del protector de disco alineadas con las muescas
de la caja de cojinetes. Después gire el protector de
disco alrededor de 180° hacia la izquierda. Asegurese de
apretar el tornillo firmemente.

Para desmontar el protector de disco,
procedimiento de instalacién a la inversa.

siga el

Para herramienta con protector de disco de tipo
palanca de abrazadera (Fig. 7 y 8)

Empuje la palanca en la direccién de la flecha después
de aflojar el tornillo. Monte el protector de disco con las
protuberancias de la banda del protector de disco
alineadas con las muescas de la caja de cojinetes.
Después gire el protector de disco alrededor de 180°.

Sujete el protector de disco apretando el tornillo después
de empujar la palanca en la direccion de la flecha. El
angulo de ajuste del protector de disco puede fijarse con
la palanca.

Para desmontar el protector de disco,
procedimiento de instalacién a la inversa.

siga el



Instalacion o desmontaje de un disco de centro
hundido o disco flap (accesorio opcional) (Fig. 9
y 10)

/I\ ADVERTENCIA:

« Cuando se utilice un disco de centro hundido o disco
flap, el protector de disco debera estar instalado en la
herramienta de tal forma que el lado cerrado del
protector siempre quede orientado hacia el operario.

Monte la brida interior en el eje. Encaje la muela/disco
encima de la brida interior y rosque la contratuerca en el
eje.

Para apretar la contratuerca, presione el bloqueo del eje
firmemente para que el eje no pueda girar, después
apriete firmemente hacia la derecha utilizando la llave de
contratuerca.

Para desmontar el disco, siga el procedimiento de
instalacion a la inversa.

Super brida (accesorio opcional)

Los modelos con la letra F estan equipados de manera
estandar con una super brida. Con esta pieza, para
aflojar la contratuerca soélo se necesita un tercio del
esfuerzo comparando con la de tipo corriente.

/\ PRECAUCION:

* No utilice la super brida para modelos equipados con
el freno mecanico. De lo contrario, se podra aflojar
cuando se active el freno.

Instalacion o desmontaje de la tuerca Ezynut
(accesorio opcional) (Fig. 11, 12, 13 y 14)

/I\ PRECAUCION:

 No utilice una tuerca Ezynut con una super brida ni con
una esmeriladora angular con la letra “F” al final del
numero de modelo. Esas bridas son tan gruesas que
no se pueden roscar completamente en el eje.

Monte la brida interior, muela abrasiva y tuerca Ezynut
en el eje de forma que el logotipo Makita en la tuerca
Ezynut quede orientado hacia fuera.

Presione el bloqueo del eje firmemente y apriete la
tuerca Ezynut girando la muela abrasiva hacia la
derecha a tope.

Gire el anillo exterior de la tuerca Ezynut hacia la
izquierda para aflojar.

NOTA:

La tuerca Ezynut se puede aflojar a mano siempre y
cuando la flecha apunte a la muesca. De lo contrario,
sera necesario emplear una llave de contratuerca para
aflojarla. Inserte un pivote de la llave en un agujero y
gire la tuerca Ezynut hacia la izquierda.

Instalacion o desmontaje de un disco flexible
(accesorio opcional) (Fig. 15)

/\ ADVERTENCIA:

« Utilice siempre el protector de disco suministrado
cuando instale en la herramienta un disco flexible. El
disco puede desintegrarse durante la utilizacion y el
protector ayuda a reducir las posibilidades de que se
produzcan heridas personales.

Siga las instrucciones para disco de centro hundido pero
también utilice un plato de plastico sobre el disco. Vea el
orden de montaje en la pagina de accesorios de este
manual.

Instalacion o desmontaje de un disco abrasivo
(accesorio opcional) (Fig. 16)

NOTA:
« Utilice accesorios para lijadora especificados en este
manual. Estos deberan ser adquiridos aparte.

Monte el plato de goma en el eje. Coloque el disco en el
plato de goma y rosque la contratuerca para lijar en el
eje. Para apretar la contratuerca para lijar, presione el
bloqueo del eje firmemente para que el eje no pueda
girar, después apriete firmemente hacia la derecha
utilizando la llave de contratuerca.

Para desmontar el disco, siga el procedimiento de
instalacion a la inversa.

Instalacion o desmontaje del accesorio de
proteccion contra el polvo (accesorio opcional)
(Fig. 17)

/\ ADVERTENCIA:

+ Asegurese siempre de que la herramienta esta
apagada y desenchufada antes de instalar o
desmontar el accesorio de proteccion contra el
polvo. En caso contrario podra dafarse la herramienta
o sufrir usted heridas personales.

Hay cuatro unidades de accesorio de proteccién contra
el polvo y cada una se utiliza en una de las diferentes
posiciones.

Coloque el accesorio de proteccion contra el polvo de
forma que la marca (A, B, C o D) quede orientada como
se muestra. Encaje sus pivotes en las aberturas.

El accesorio de proteccion contra el polvo puede
quitarse con la mano.

NOTA:

 Limpie el accesorio de proteccion contra el polvo
cuando esté obturado con polvo o materias extrafias.
Si continla la operacion con un accesorio de
proteccion contra el polvo obturado se dafara la
herramienta.

OPERACION

/I\ ADVERTENCIA:

» No debera ser nunca necesario forzar la herramienta.
El peso de la herramienta aplica la presion adecuada.
El forzamiento y la presién excesiva podran ocasionar
una peligrosa rotura del disco.
Reemplace el disco SIEMPRE si
herramienta durante el amolado.

No lance ni golpee NUNCA el disco de amolar o la
muela contra la pieza de trabajo.

Evite los rebotes y enganches del disco,
especialmente cuando trabaje en esquinas, bordes
agudos, etc. Esto podra ocasionar la pérdida del
control y retrocesos bruscos.

No utilice NUNCA esta herramienta con discos para
cortar madera y otros discos de sierra. Los discos de
ese tipo cuando se utilizan en una amoladora con
frecuencia ocasionan retrocesos bruscos y pérdida del
control que acarreen heridas personales.

deja caer la
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/A\ PRECAUCION:

* No encienda nunca la herramienta estando ésta en
contacto con la pieza de trabajo, podria ocasionar
heridas al operario.

« Péngase siempre gafas de seguridad o mascara facial
durante la operacion.

* Después de la operaciéon, apague siempre la
herramienta y espere hasta que el disco se haya
parado completamente antes de dejar la herramienta.

Consulte la tabla de abajo.

Operacion de amolar y lijar (Fig. 18)

Sujete SIEMPRE la herramienta firmemente con una
mano en la carcasa y la otra en la empufiadura lateral.
Encienda la herramienta y después aplique la muela o el
disco a la pieza de trabajo.

En general, mantenga el borde de la muela o disco a un
angulo de unos 15° con la superficie de la pieza de
trabajo.

Durante el periodo de uso inicial de un disco nuevo, no
trabaje con la amoladora en la direccién B porque
tendera a cortar la pieza de trabajo. Una vez que el
borde del disco se haya redondeado con el uso, se
podra trabajar con el disco en ambas direcciones Ay B.

Operacion con disco de corte abrasivo / disco de
diamante (accesorio opcional) (Fig. 19)

La direccién para montar la contratuerca y la brida
interior varia segun el grosor del disco.

Modelo de 100 mm (4")

Disco de corte abrasivo

Grosor: Menos de 4 mm (5/32") Grosor: 4 mm (5/32") 0 mas

C——1———

16 mm (5/8") 16 mm (5/8")

R

1. Contratuerca 2. Disco de corte abrasivo

3. Brida interior

Disco de diamante

Grosor: Menos de 4 mm (5/32")

——1—_r—

€D

20 mm (13/16") 20 mm (13/16")

==

4. Disco de diamante

Grosor: 4 mm (5/32") 0 mas

Disco de corte abrasivo
Grosor: Menos de 4 mm (5/32")

o =

22,23 mm (7/8") 22,23 mm (7/8")

= L

1. Contratuerca 2. Disco de corte abrasivo

Grosor: 4 mm (5/32") 0 més

Modelo de 115 mm (4-1/2") / 125 mm (5") / 150 mm (6")

3. Brida interior

Disco de diamante
Grosor: Menos de 4 mm (5/32")

€D

22,23 mm (7/8") 22,23 mm (7/8")

= L

4. Disco de diamante

Grosor: 4 mm (5/32") 0 mas

012746

/I\ ADVERTENCIA:

» Cuando utilice un disco de corte abrasivo / disco de
diamante, asegurese de utilizar solamente el protector
de disco especial disefiado para usar con discos de
corte. (En algunos paises europeos, cuando utilice un
disco de diamante, podra utilizar el protector ordinario.
Siga los reglamentos de su pais.)

* No utilice NUNCA un disco de corte para amolar
lateralmente.
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» No “atasque” el disco ni ejerza presion excesiva. No
intente hacer un corte de excesiva profundidad. Si
fatiga en exceso el disco aumentara la carga y la
susceptibilidad de retorcerse o doblarse el disco en el
corte y existirda la posibilidad de producirse un
retroceso brusco, rotura del disco y recalentamiento
del motor.



No comience la operaciéon de corte en la pieza de
trabajo. Deje que el disco alcance plena velocidad y
entre con cuidado en el corte moviendo la herramienta
hacia adelante sobre la superficie de la pieza de
trabajo. Si pone en marcha la herramienta eléctrica en
la pieza de trabajo, el disco podra estancarse, saltar o
retroceder bruscamente.

Durante las operaciones de corte, no cambie nunca el
angulo del disco. La aplicacion de presion lateral en el
disco de corte (al igual que en el amolado) hara que el
disco se agriete y se rompa, ocasionando graves
heridas personales.

« Un disco de diamante debera ser utilizado
perpendicularmente al material que se esté cortando.

Operacion con cepillo de alambre en copa
(accesorio opcional) (Fig. 20)

/I\ PRECAUCION:

« Compruebe la operacién del cepillo haciendo funcionar
la herramienta sin carga, asegurandose de que no
haya nadie enfrente ni en linea con el cepillo.

* No utilice un cepillo que esté dafiado o desequilibrado.
La utilizacién de un cepillo dafiado podra aumentar la
posibilidad de heridas causadas por el contacto con
alambres rotos del cepillo.

Desenchufe la herramienta y poéngala al revés para
permitir un acceso facil al eje. Quite cualquier accesorio
que haya en el eje. Rosque el cepillo de alambre en copa
en el eje y apriételo con la llave suministrada. Cuando
utilice un cepillo, evite aplicar presién excesiva que haga
doblar demasiado los alambres, ocasionando una rotura
prematura.

Operacion con cepillo circular de alambre
(accesorio opcional) (Fig. 21)

/N\ PRECAUCION:

» Compruebe la operacion del cepillo circular de alambre
haciendo funcionar la herramienta sin carga,
asegurandose de que no haya nadie enfrente ni en
linea con el cepillo circular de alambre.

No utilice un cepillo circular de alambre que esté
dafiado o desequilibrado. La utilizacién de un cepillo
circular de alambre dafiado podra aumentar la
posibilidad de heridas causadas por el contacto con
alambres rotos.

Utilice SIEMPRE el protector de disco con cepillos
circulares de alambre, asegurandose de que el
diametro de disco encaje dentro del protector. El disco
puede desintegrarse durante la utilizacion y el
protector ayuda a reducir las posibilidades de que se
produzcan heridas personales.

Desenchufe la herramienta y poéngala al revés para
permitir un acceso facil al eje. Quite cualquier accesorio
que haya en el eje. Rosque el cepillo circular de alambre
en el eje y apriételo con las llaves.

Cuando utilice un cepillo circular de alambre, evite
aplicar presién excesiva que haga doblar demasiado los
alambres, ocasionando una rotura prematura.

MANTENIMIENTO

/N\ PRECAUCION:

» Asegurese siempre de que la herramienta esté
apagada y desenchufada antes de intentar realizar una
inspeccién o mantenimiento.

* No utilice nunca gasolina, bencina, disolvente, alcohol
o similares. Podria  producir  descoloracion,
deformacion o grietas.

La herramienta y sus aberturas de ventilacion han de
mantenerse limpias. Limpie las aberturas de ventilacion
de la herramienta regularmente o siempre que
comiencen a estar obstruidas. (Fig. 22)

Para mantener la SEGURIDAD y FIABILIDAD del
producto, las reparaciones, la inspeccion y sustitucion de
la escobilla de carbon, y cualquier otro mantenimiento o
ajuste deberan ser realizados en Centros de Servicios
Autorizados por Makita, empleando siempre piezas de
repuesto de Makita.

ACCESORIOS OPCIONALES

/N\ PRECAUCION:

+ Estos accesorios o aditamentos estan recomendados
para su uso con la herramienta Makita especificada en
este manual. El uso de cualquier otro accesorio o
aditamento puede suponer un riesgo de lesiones
personales. Utilice el accesorio o aditamento
exclusivamente para su uso declarado.

Si necesita informacion mas detallada sobre estos
accesorios, consulte con su centro local de servicio de
Makita.

+ Accesorio de proteccién contra el polvo
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Modelo de 100 mm (4") M°de'&_d1‘721,.1)5 MM | Modelo de 125 mm (5") | Modelo de 150 mm (6")
1 Empufadura de 36
2 Protector de disco (para disco de amolar)
3 Brida interior Brida int'erior Blrida int.erior B,rida int'erior
Super brida *1 Super brida *1 Super brida *1
4 Disco de centro hundido/disco flap
5 Contratuerca Contratuerca Contratuerca Contratuerca
Tuerca Ezynut *2 Tuerca Ezynut *2 Tuerca Ezynut *2
6 Plato de plastico Plato de plastico Plato de plastico -
7 Disco flexible Disco flexible Disco flexible -
8 Plato de goma de 76 Plato de goma de 100 Plato de goma de 115 Plato de goma de 125
9 Disco abrasivo
10 Contratuerca para lijar
1 Cepillo circular de alambre
12 Cepillo de alambre en copa
13 Protector de disco (para disco de corte) *3
14 Disco de corte abrasivo/disco de diamante
- Llave de contratuerca
Nota:

*1 No utilice la super brida con una amoladora equipada con funcién de freno.
*2 No utilice una super brida y una tuerca Ezynut juntas.
*3 En algunos paises europeos, cuando utilice un disco de diamante, podra utilizar el protector ordinario en lugar del

protector especial que cubre ambos lados del disco. Siga los reglamentos de su pais.

013977
NOTA:

« Algunos elementos de la lista podran estar incluidos en

el paquete de

la herramienta como accesorios

estandar. Pueden variar de un pais a otro.
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ENG905-1 Modelo GA5040C
Ruido Modo tarea: amolado superficial con empufiadura
El nivel de ruido A-ponderado tipico determinado de lateral normal
acuerdo con la norma EN60745: Emision de vibracion (an, ac): 6,5 m/s?

Modelo GA4040C, GA4540C, GA5040C
Nivel de presion sonora (Lya): 86 dB (A)
Nivel de potencia sonora (Ly,): 97 dB (A)
Incerteza (K): 3 dB (A)

Modelo GA6040C
Nivel de presion sonora (L,a): 87 dB (A)
Nivel de potencia sonora (Ly,): 98 dB (A)
Incerteza (K): 3 dB (A)
Modelo GA4541C
Nivel de presion sonora (L,a): 83 dB (A)
Nivel de potencia sonora (Ly,a): 94 dB (A)
Incerteza (K): 3 dB (A)
Modelo GA5041C
Nivel de presion sonora (L,a): 84 dB (A)
Nivel de potencia sonora (Ly,): 95 dB (A)
Incerteza (K): 3 dB (A)

Poéngase protectores en los oidos

ENG900-1

Incerteza (K): 1,5 m/s?

Modo tarea: amolado superficial con empufiadura a
prueba de vibracién

Emision de vibracién (ay ac): 5,5 m/s?

Incerteza (K): 1,5 m/s?

Modo tarea: lijado con disco con empufiadura lateral
normal

Emision de vibracion (ay, ps): 2,5 m/s?

Incerteza (K): 1,5 m/s?

Modo tarea: lijado con disco con empufiadura lateral
a prueba de vibracion

Emision de vibracion (ay, ps): 2,5 m/s?

Incerteza (K): 1,5 m/s?

Modelo GA6040C

Modo tarea: amolado superficial con empufiadura
lateral normal

Emision de vibracion (ay, ac): 6,5 m/s?

Incerteza (K): 1,5 m/s?

Modo tarea: amolado superficial con empufiadura a
prueba de vibracién
Emision de vibracion (ay, ac): 6,0 m/s?

Vibracion
El valor total de la vibracion (suma de vectores triaxiales)
determinado de acuerdo con la norma EN60745:

Modelo GA4040C

Modo tarea: amolado superficial con empufiadura
lateral normal

Emision de vibracion (ay, ac): 5,0 m/s?

Incerteza (K): 1,5 m/s?

Modo tarea: amolado superficial con empufiadura a
prueba de vibracion

Emision de vibracion (ay, ac): 5,0 m/s?

Incerteza (K): 1,5 m/s?

Modo tarea: lijado con disco con empufiadura lateral
normal

Emision de vibracion (ay, ps): 3,0 m/s?

Incerteza (K): 1,5 m/s?

Modo tarea: lijado con disco con empufiadura lateral
a prueba de vibracion

Emision de vibracion (ay, ps): 2,5 m/s? 0 menos
Incerteza (K): 1,5 m/s?

Modelo GA4540C

Modo tarea: amolado superficial con empufiadura
lateral normal

Emision de vibracion (ay, ac): 6,0 m/s?

Incerteza (K): 1,5 m/s?

Modo tarea: amolado superficial con empufiadura a
prueba de vibracion

Emision de vibracion (ay, ag): 5,5 m/s?

Incerteza (K): 1,5 m/s?

Modo tarea: lijado con disco con empufiadura lateral
normal

Emision de vibracion (ay, ps): 2,5 m/s?

Incerteza (K): 1,5 m/s?

Modo tarea: lijado con disco con empufiadura lateral
a prueba de vibracion

Emision de vibracion (ay, ps): 2,5 m/s?

Incerteza (K): 1,5 m/s?

Incerteza (K): 1,5 m/s?

Modo tarea: lijado con disco con empufiadura lateral
normal

Emision de vibracion (ay, ps): 2,5 m/s?

Incerteza (K): 1,5 m/s?

Modo tarea: lijado con disco con empufiadura lateral
a prueba de vibracién

Emisién de vibracion (ay, ps): 2,5 m/s? o menos
Incerteza (K): 1,5 m/s?

Modelo GA4541C

Modo tarea: amolado superficial con empufiadura
lateral normal

Emision de vibracion (ay, ac): 6,5 m/s?

Incerteza (K): 1,5 m/s?

Modo tarea: amolado superficial con empufiadura a
prueba de vibracién

Emision de vibracion (ay, ag): 5,5 m/s?

Incerteza (K): 1,5 m/s?

Modo tarea: lijado con disco con empufiadura lateral
normal

Emision de vibracién (ay, ps): 2,5 m/s? o menos
Incerteza (K): 1,5 m/s?

Modo tarea: lijado con disco con empufadura lateral
a prueba de vibracion

Emision de vibracién (ay, ps): 2,5 m/s? o menos
Incerteza (K): 1,5 m/s?

Modelo GA5041C

Modo tarea: amolado superficial con empufiadura
lateral normal

Emision de vibracién (ay ac): 7,0 m/s?

Incerteza (K): 1,5 m/s?

Modo tarea: amolado superficial con empufiadura a
prueba de vibracién

Emision de vibracién (a, ac): 6,0 m/s?

Incerteza (K): 1,5 m/s?
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Modo tarea: lijado con disco con empuiiadura lateral
normal

Emision de vibracion (ay, ps): 2,5 m/s? 0 menos
Incerteza (K): 1,5 m/s?

Modo tarea: lijado con disco con empuiiadura lateral
a prueba de vibracion

Emision de vibracion (ay, ps): 2,5 m/s? 0 menos
Incerteza (K): 1,5 m/s?

ENG902-1
El valor de emisién de vibracion declarado ha sido
medido de acuerdo con el método de prueba estandar
y se puede utilizar para comparar una herramienta con
otra.

El valor de emision de vibraciéon declarado también se
puede utilizar en wuna valoracién preliminar de
exposicion.

El valor de la emisién de vibracién declarado se utiliza
para las aplicaciones principales de la herramienta
eléctrica. Sin embargo, si la herramienta eléctrica se
utiliza para otras aplicaciones, es posible que el valor
de emision de vibracion sea diferente.

/I\ ADVERTENCIA:

» La emision de vibracién durante la utilizacion real de la
herramienta eléctrica puede variar del valor de emision
declarado dependiendo de las formas en las que la
herramienta sea utilizada.

Asegurese de identificar medidas de seguridad para
proteger al operario que estén basadas en una
estimacion de la exposicién en las condiciones reales
de utilizacién (teniendo en cuenta todas las partes del
ciclo operativo tal como las veces cuando la
herramienta esta apagada y cuando esta funcionando
en vacio ademas del tiempo de gatillo).
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ENH101-16
Para paises europeos solamente

Declaracion de conformidad CE

Makita Corporation como fabricante responsable
declara que la(s) siguiente(s) maquina(s) de Makita:
Designacion de maquina:
Esmeriladora Angular
Modelo N°/Tipo: GA4040C, GA4540C, GA5040C,
GAB040C, GA4541C, GA5041C
son producidas en serie y
Cumplen con las directivas europeas siguientes:
2006/42/CE
Y que estan fabricadas de acuerdo con las normas o
documentos normalizados siguientes:
EN60745
Los documentos técnicos los guarda:
Makita International Europe Ltd.
Departamento técnico,
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Inglaterra

30.8.2011

i

Tomoyasu Kato
Director
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN



PORTUGUES (Instrugoes originais)

Explicacao geral

1  Bloqueio do veio 11 Flange interior 24 Marcagéo B
2 Interruptor deslizante 12 Chave de porcas 25 Marcagdo C
3 Lampada de indicagao 13 Ezynut 26 Marcagao D

(marcador de regulagdo da 14 Roda abrasiva 27 Disco abrasivo de corte/disco

velocidade) 15 Eixo diamantado
4 Marcador de regulagéo da 16 Seta 28 Resguardo da roda para o disco

velocidade 17 Entalhe abrasivo de corte/disco
5 Resguardo da roda 18 Disco flexivel diamantado
6 Caixa de rolamentos 19 Almofada de plastico 29 Escova de arame tipo copo
7 Parafuso 20 Contraporca de lixagem 30 Escova de arame tipo disco
8 Alavanca 21 Disco abrasivo 31 Ventilagédo de exaustédo
9 Contraporca 22 Almofada de borracha 32 Ventilagéo de inalacédo
10 Roda deprimida ao centro 23 Marcagéo A
ESPECIFICAQ()ES

Modelo GA4040C | GA4041C | GA4540C | GA4541C | GA5040C | GA5041C | GA6040C
Diametro da roda 100 mm (4") 115 mm (4-1/2") 125 mm (5") 150 mm (6")
Espessurg maxima do 6.4 mm
disco
Rosca do eixo M10 M14 ou 5/8" (especifico do pais)
Velocidade nominal (n) / 11.000 min-' 11.000 min-" 11.000 min™" 9.000 min~"
velocidade em vazio (ng)
Comprimento total 303 mm 325 mm 303 mm 325 mm 303 mm 325 mm 303 mm
Peso liquido 2,3 kg 2,6 kg 2,5kg 2,7kg 2,5kg 2,7 kg 2,6 kg
Classe de seguranca =Wl
GEB033-7

» Devido ao nosso programa continuo de pesquisa e
desenvolvimento, as caracteristicas indicadas neste
documento estdo sujeitas a alteragbes sem aviso
prévio.

« As especificagdes podem variar de pais para pais.

» Peso de acordo com o Procedimento 01/2003 da EPTA
(European Power Tool Association)

ENE048-1

Utilizacao a que se destina
A ferramenta serve para esmerilar, lixar e cortar
materiais em metal e pedra sem utilizar agua.

ENF002-2

Alimentacao
A ferramenta s6 deve ser ligada a uma fonte de
alimentacdo com a mesma voltagem da indicada na
placa de caracteristicas, e s6 funciona com alimentagao
de corrente alterna monofasica. Tem um sistema de
isolamento duplo e pode, por isso, utilizar tomadas sem
ligacéo a terra.

GEA010-1
Avisos gerais de seguranga para ferramentas
eléctricas
&AVISO! Leia todos os avisos de seguranca e
todas as instrugdes. O ndo cumprimento de todos os
avisos e instrugdes pode originar choque eléctrico,
incéndio e/ou ferimentos graves.

Guarde todos os avisos e instrugoes para futuras
referéncias.

AVISOS DE SEGURANCA PARA A
ESMERILHADEIRA

Avisos de segurangca comuns para rebarbagao,
lixamento, limpeza com escova metalica ou corte
abrasivo:

1. Esta ferramenta foi concebida para funcionar
como uma rebarbadora, lixadeira, escova
metalica ou ferramenta de corte. Leia os avisos
de seguranca, instrucdes, ilustracbes e
especificagdes fornecidas com a ferramenta. O
ndo seguimento de todas as instrugdes que se
seguem podera resultar em choque eléctrico,
incéndio e/ou graves ferimentos.

2. Nao é recomendavel utilizar esta ferramenta para
efectuar operagcdées de polimento. Operagdes
diferentes daquelas para as quais a ferramenta foi
projectada podem criar situagdes perigosas e causar
ferimentos ao operador.

3. Nao utilize acessérios que ndo sejam
especificamente projectados e recomendados
pelo fabricante. O fato de poder instalar o acessério
na ferramenta eléctrica ndo garante um
funcionamento com seguranga.

4. A velocidade nominal do acessoério deve ser
pelo menos igual a velocidade maxima indicada
na ferramenta. Os acessorios que funcionam em
velocidade mais alta do que a velocidade nominal
podem quebrar e se estilhagar.
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10.

1.

12
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O diametro externo e a espessura do acessorio
devem estar dentro da capacidade nominal da
ferramenta eléctrica. Ndo é possivel proteger ou
controlar adequadamente os acessorios de tamanho
incorrecto.

A montagem roscada dos acessorios deve
corresponder a rosca da haste da
esmerilhadeira. Em relagdo aos acessorios
montados por flanges, o orificio do veio do
acessorio deve encaixar no didmetro guia da
flange. Os acessorios que ndo correspondam ao
hardware de instalagdo da ferramenta eléctrica
ficam desequilibrados, vibramexcessivamente e
podem causar a perda de controlo.

Nao utilize acessoérios danificados. Antes de
cada utilizagdo, inspeccione o acessério, tal
como o disco abrasivo, para ver se ha trincos ou
rachaduras, a base protectora para ver se ha
trincos, rasgos ou desgaste demasiado e a
escova metalica para ver se ha arames soltos ou
quebrados. Se a ferramenta ou acessoério cair,
verifique se ha danos e, em caso positivo,
instale um acessorio em boas condigbes. Apds
inspeccionar ou instalar um acessorio,
certifique-se de que os espectadores bem como
vocé mesmo estejam afastados do acessorio
rotativo, e funcione a ferramenta em velocidade
maxima em vazio por um minuto. Os acessérios
danificados geralmente se quebram durante esta
prova.

Utilize equipamento de proteccdo pessoal.
Utilize um protector facial, 6culos de seguranca
ou protectores oculares, conforme a aplicagao.
Utilize uma mascara contra pé, protectores
auriculares, luvas e avental capazes de
resguardar contra estilhagcos ou abrasivos
pequenos da pega de trabalho. Os protectores
oculares devem ter capacidade de resguardar contra
fragmentos gerados por diversas operagdes. A
mascara contra p6 ou de respiragdo deve ter
capacidade de filtrar particulas geradas pela
operagdo com a ferramenta. A exposigdo
prolongada a ruidos de alta intensidade pode causar
a perda de audigao.

Mantenha os espectadores a uma distancia
segura da area de trabalho. Todas as pessoas
que entram na area de trabalho devem utilizar
equipamento de protec¢ao pessoal. Estilhacos da
peca de trabalho ou um acessério quebrado podem
ser atirados e causar ferimentos além da area
imediata de operagéo.

Segure a ferramenta pelas partes isoladas ao
executar uma operacido onde a ferramenta de
corte possa tocar em fios ocultos ou no seu
préprio fio. O contacto do acessoério de corte com
um fio “ligado” carregard as partes metalicas
expostas da ferramenta e podera causar choque
eléctrico no operador.

Coloque o fio afastado do acessorio rotativo. Se
perder o controlo, o fio pode ser cortado ou ficar
preso e sua mao ou brago pode ser puxado para o
acessorio em rotacdo.

Nunca pouse a ferramenta eléctrica antes que o
acessorio tenha parado completamente. O
acessorio rotativo pode enganchar na superficie e
descontrolar a ferramenta.

13. Nao funcione a ferramenta eléctrica enquanto a
carrega ao seu lado. O contacto acidental com o
acessorio rotativo pode prender as roupas, puxando
0 acessorio na direccédo do seu corpo.

14. Limpe os orificios de ventilagdo da ferramenta
eléctrica regularmente. A ventoinha do motor
aspira o pd dentro da caixa e a acumulagéo
excessiva de metal pulverizado pode causar choque
eléctrico.

15. Nao funcione a ferramenta eléctrica proximo de
materiais inflamaveis. As fagulhas podem
incendiar esses materiais.

16. Nao utilize acessérios que requerem
refrigerantes liquidos. A utilizagdo de agua ou
outros refrigerantes liquidos pode resultar em
choque ou electrocusséo.

Adverténcias sobre contragolpes

O contragolpe é uma reacgéo repentina a um disco
rotativo, base protectora, escova ou qualquer outro
acessorio preso ou emperrado. O bloqueio causa a
parada imediata do acessério rotativo que, por sua vez,
causa o impulso da ferramenta descontrolada na
direcgdo oposta a da rotagdo do acessoério, no ponto
onde foi preso.

Se o disco abrasivo ficar preso ou enroscado na pega de
trabalho, por exemplo, a sua borda que esta a entrar no
ponto onde prendeu, pode entrar na superficie do
material fazendo com que o disco salte ou cause um
contragolpe. O disco pode pular na direcgédo do operador
ou na direcgdo oposta, dependendo do sentido do
movimento do disco no ponto onde foi preso. Os discos
abrasivos também podem quebrar nessas
circunstancias.

O contragolpe é o resultado de utilizagdo imprépria da
ferramenta eléctrica e/ou condigdes ou procedimentos
incorrectos para o funcionamento e pode ser evitado
tomando-se as medidas de precaucdo relacionadas
abaixo.

a) Segure firme a ferramenta eléctrica e
posicione-se de tal forma que o seu corpo e
brago permitam-lhe resistir a forca do
contragolpe. Utilize sempre o punho auxiliar,
se fornecido, para controlo maximo sobre o
contragolpe ou reacgao do torque durante a
partida. O operador podera controlar as
reacgdes do torque ou as forgas do contragolpe
se tomar as precaucdes necessarias.

b) Nunca coloque as maos perto do acessoério
rotativo. O acessorio pode recuar sobre a sua
mao.

c) Posicione-se de forma a ficar afastado da
area onde a ferramenta sera langada no caso
de um contragolpe. O contragolpe langa a
ferramenta na direcgédo oposta ao movimento do
disco no ponto onde prende.

d) Tenha cuidado especialmente ao trabalhar
em cantos, arestas cortantes, etc. Evite bater
com a ferramenta e prender o acessoério. Os
cantos, arestas cortantes ou as batidas com a
ferramenta tendem a prender o acessorio
rotativo e causar perda de controlo ou
contragolpe.

e) Nao instale uma lamina para esculpir de
moto-serra nem uma lamina de serra
dentada. Essas laminas criam contragolpes
frequentes e perda de controlo.



Adverténcias de seguranga especificas para
rebarbacgéo e corte abrasivo:

a) Utilize somente os tipos de discos

recomendados para a sua ferramenta

eléctrica e o resguardo especifico designado
para o disco seleccionado. Os discos
incompativeis com a ferramenta eléctrica séo
impossiveis de resguardar adequadamente e
nao sdo seguros.

b) A superficie de esmerilagdao dos discos com
centro rebaixado deve estar montada abaixo
do bordo de resguardo. Um disco montado
incorrectamente que sobressai através do bordo
de resguardo n&o pode ser devidamente
protegido.

c) O resguardo deve ser instalado firmemente

na ferramenta e posicionado para maxima

seguranga, de forma que o minimo do disco

fique exposto na direccao do operador. O

resguardo ajuda a proteger o operador contra

fragmentos do disco, contacto acidental com o

disco e fagulhas que podem incendiar as roupas.

Os discos devem ser utilizados somente para

as aplicagées recomendadas. Por exemplo:

néo rebarbar com a lateral do disco de corte.

Como os discos abrasivos de corte sao

projectados para rebarbagdo periférica, a

pressdo lateral pode causar a quebra desses

discos.

Utilize sempre falanges em boas condigées

que sejam do tamanho e formato correctos

para o disco seleccionado. As falanges

apropriadas apdiam o disco, reduzindo assim a

possibilidade de quebra do disco. As falanges

para discos de corte podem ser diferentes das
falanges para discos de rebarbagao.

f) Nao utilize discos desgastados de
ferramentas eléctricas maiores. Os discos
projectados para ferramentas eléctricas maiores
nao sado apropriados para a alta velocidade de
uma ferramenta menor e podem quebrar.

e

o

Adverténcias de seguranga adicionais especificas
para corte abrasivo:

a) Nao entrave o disco de corte nem aplique
forga excessiva. Nao tente efectuar um corte
muito profundo. Sujeitar o disco a esforgo
excessivo aumenta a carga e a suscetibilidade
de torgdo ou emperramento do disco no corte e a
possibilidade de contragolpe ou quebra do disco.

b) Nao posicione-se atras nem em linha com o
disco em movimento. Quando, durante a
operagao, o disco se move para longe de si, o
possivel contragolpe pode propulsar o disco em
rotagéo e a ferramenta directamente contra vocé.

c) Se odisco ficar preso ou quando interromper
o corte por qualquer motivo, desligue a
ferramenta e segure-a até que o disco pare
completamente. Nunca tente retirar o disco
do corte enquanto o mesmo ainda estiver em
rotacdo, caso contrario podera ocorrer um
contragolpe. Verifique e tome as medidas
correctivas para eliminar a causa do
emperramento do disco.

Adverténcias de

d) Nao reinicie a operagao de corte na pecga de
trabalho. Aguarde até que o disco atinja a
velocidade maxima e coloque-o no corte
cuidadosamente. O disco pode emperrar, pular
ou contragolpear se ligar a ferramenta na peca
de trabalho.

e) Apdie as tabuas ou pecgas de trabalho muito
grandes para minimizar o risco do disco
prender e de contragolpe. As pecas de
trabalho grandes tendem a ceder sob o proéprio
peso. Os apoios devem ser colocados debaixo
da peca de trabalho perto da linha de corte e da
borda da peca de trabalho, nos dois lados.

f) Tenha cuidado especialmente quando
fazendo um corte de perfuragdo numa parede
ou outras zonas invisiveis. O disco exposto
pode cortar canos de gas ou de agua, fios
eléctricos ou outros objetos que podem causar
contragolpe.

seguranca especificas para

lixamento:

a) Nao utilize uma lixa grande demais. Siga as
recomendacées do fabricante ao escolher a
lixa. Lixas grandes, que se estendem além da
base de lixamento, apresentam perigo de
ferimentos e podem prender ou rasgar o disco ou
ainda causar contragolpe.

Adverténcias de seguranca especificas para limpeza
com escova metalica:

a) Lembre-se que a escova langa filamentos de
metal, mesmo durante uma operagao regular.
Nao sujeite os filamentos de metal a esforco
excessivo, aumentando demais a carga da
ferramenta. Os filamentos de metal podem
penetrar faciimente nas roupas leves e/ou na
pele.

b) Se for recomendada a utilizagdo do
resguardo para operagdo com a escova
metalica, ndo permita a interferéncia do disco
ou da escova metdlica com o resguardo. O
disco ou a escova metalica pode expandir em
didmetro devido a carga de trabalho e forgas
centrifugas.

Adverténcias de segurancga adicionais:

17.

18.

19.

20.

21.

22.

Quando utilizando uma roda de rebarbacao
deprimida ao centro, utilize apenas rodas
reforgadas com fibra de vidro.

NUNCA utilize discos do tipo serra copo para
pedra com esta rebarbadora. A rebarbadora n&o
foi concebida para esses tipos de discos e a
utilizagdo dos mesmos pode provocar ferimentos
pessoais graves.

Tenha cuidado para nao danificar o eixo, a
falange (especialmente a superficie de
instalacdo) nem a porca de bloqueio. Se estas
pecas estiverem danificadas, o disco podera
partir-se.

Antes de ligar a ferramenta, certifique-se que o
disco nao faz contacto com a peca de trabalho.
Antes de utilizar a ferramenta na peca de
trabalho, deixe-a funcionar por alguns instantes.
Verifique se ha vibragbes ou movimentos
irregulares que possam indicar ma instalagao ou
desbalanceamento do disco.

Use a superficie especificada do disco para
rebarbacgao.
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23. Nao deixe a ferramenta a funcionar sozinha.
Funcione a ferramenta somente quando estiver
segurando-a.

24. Nao toque na pega de trabalho imediatamente
apos a operagdo; ela podera estar muito quente
e causar queimaduras.

25. Observe as instrugoes do fabricante para
montagem correcta e utilizagdo dos discos.
Manuseie e armazene os discos com cuidado.

26. Nao utilize buchas de redugadao ou adaptadores
para adaptar discos abrasivos de grande orificio.

27. Utilize s6 as falanges especificadas para esta
ferramenta.

28. Para ferramentas destinadas a serem equipadas
com discos de orificio roscado, certifique-se de
que a rosca no disco tem tamanho suficiente
para aceitar o comprimento do veio.

29. Verifique se a peca de trabalho
correctamente suportada.

30. Preste atengdo pois o disco continua a rodar
depois de desligar a ferramenta.

31. Se o local de trabalho for extremamente quente
e humido, ou muito poluido por pé condutor,
utilize um disjuntor de 30 mA para assegurar
uma operagao segura.

32. Nao utilize a ferramenta em qualquer material
que contenha amianto.

33. Quando utiliza a roda de corte, trabalhe sempre
com o resguardo da roda para recolha do pé6
como requerido pelas regulagdes domésticas.

34. Os discos de corte ndo devem ser sujeitos a
pressao lateral.

GUARDE ESTAS INSTRUGOES.

A\ AvISO:

NAO permita que conforto ou familiaridade com o
produto (adquirido com o uso repetido) substitua a
aderéncia estrita as regras de segurangca da
ferramenta. MA INTERPRETAGAO ou ndo
seguimento das regras de segurancga estabelecidas
neste manual de instru¢gées pode causar danos
pessoais sérios.

esta
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DESCRIGAO FUNCIONAL

/\ PRECAUGAO:

» Certifigue-se sempre de que a ferramenta esta
desligada e a ficha retirada da tomada antes de regular
ou verificar o funcionamento da ferramenta.

Bloqueio do veio (Fig. 1)

/\ PRECAUGAO:

* Nunca accione o bloqueio do veio quando o eixo
estiver em movimento. A ferramenta pode ficar
danificada.

Pressione o blogueio do veio para evitar a rotagdo do
eixo quando instala ou retira acessorios.

Accao do interruptor (Fig. 2)

/\ PRECAUGAO:

* Antes de ligar a ferramenta a corrente eléctrica,
verifique sempre se o interruptor deslizante funciona
correctamente e regressa a posi¢ao “OFF” (desligado)
quando carregar na parte traseira do interruptor
deslizante.

» O interruptor pode ser bloqueado na posi¢do “ON”
(ligado) para conforto do operador durante a utilizagéo
prolongada. Tenha cuidado ao bloquear a ferramenta
na posigao “ON” (ligada) e segure-a com firmeza.

Para ligar a ferramenta, deslize o interruptor deslizante
para a posigao “I (ON)” carregando na parte traseira do
interruptor deslizante. Para operacéo continua, carregue
na parte da frente do interruptor deslizante para o
bloquear.

Para parar a ferramenta, carregue na parte traseira do
interruptor deslizante e depois para a posicédo “O (OFF)”.

Lampada de indicagao (Fig. 3)

A lampada de indicagdo acende a verde quando a
ferramenta estiver ligada. Se a lampada de indicacédo
néo acender, o fio de alimentagdo ou o regulador pode
estar com defeito. A lampada de indicagdo esta acesa
mas a ferramenta ndo inicia mesmo se a ferramenta
estiver ligada, as escovas de carvao podem estar gastas
ou o regulador, o motor ou o interruptor ON/OFF pode
estar com defeito.

A prova de reinicio acidental

A ferramenta n&o inicia com o interruptor bloqueado
mesmo quando a ferramenta estiver ligada.

Nesta altura, a lAmpada de indicagao pisca a vermelho e
mostra que o dispositivo a prova de reinicio acidental
esta a funcionar.

Para cancelar o dispositivo a prova de reinicio acidental,
volte a colocar o interruptor deslizante para a posigéo
“O (OFF)".

Marcador de regulagao da velocidade (Fig. 4)

A velocidade de rotacdo pode ser alterada rodando o
marcador de regulagdo da velocidade para um dado
numero de fixagdo de 1 a 5.

Obtém-se velocidade mais elevada quando o marcador
estiver rodado na direcgdo do numero 5. Obtém-se
velocidade mais baixa quando ele estiver rodado na
direcgao do numero 1.

Consulte a tabela abaixo para ver a relagédo entre os
numeros de fixagdo no marcador e a velocidade de
rotagdo aproximada.



No modelo GA4040C, GA4540C, GA5040C, GA4041C,
GA4541C, GA5041C

Numero min~" (R.P.M.)
1 2.800
2 4.000
3 6.000
4 8.000
5 11.000
012752
No modelo GA6040C
Numero min~" (R.P.M.)
1 4.000
2 5.000
3 6.000
4 7.000
5 9.000

012756

/\ PRECAUGAO:

« Se a ferramenta for operada continuamente a baixas
velocidades durante um longo periodo de tempo, o
motor fica sobrecarregado e aquece muito.

* O marcador de regulagdo da velocidade pode ser
rodado apenas até ao 5 e de volta ao 1. Nao o force
para além do 5 ou 1 ou a fungdo de regulacdo da
velocidade pode deixar de funcionar.

Fungao electrénica

As ferramentas equipadas com fungdo electrénica sédo
faceis de operar por causa das seguintes
funcionalidades.

Controlo constante da velocidade

O controlo constante da velocidade proporciona
acabamento de boa qualidade mantendo a velocidade
de rotagéo constante em condigdo de carga.

Funcionalidade de arranque suave
A funcionalidade de arranque suave suprime o choque
de arranque.

Protector de sobrecarga

Quando a carga na ferramenta excede os niveis
admissiveis, a alimentacdo ao motor é reduzida para
proteger o motor de sobreaquecimento. Quando a carga
regressa aos niveis admissiveis, a ferramenta
funcionara normalmente.

Travdo mecanico

Para modelo GA4041C, GA4541C, GA5041C

O travdo mecanico é activado apos a ferramenta ser
desligada.

O travao nao funciona quando a fonte de alimentagéo é
cortada com o interruptor ainda ligado.

ASSEMBLAGEM

/\ PRECAUGAO:

« Certifique-se sempre de que a ferramenta esta
desligada e a ficha retirada da tomada antes de
executar qualquer trabalho na ferramenta.

Instalagado do punho lateral (pega) (Fig. 5)

/\ PRECAUGAO:
* Certifigue-se sempre de que o punho lateral esta
instalado firmemente antes da operagéo.

Aparafuse o punho lateral firmemente no local da
ferramenta indicado na figura.

Instalar ou retirar o resguardo da roda (Para roda
deprimida ao centro, disco de aba, disco flexivel,
escova de arame tipo disco / disco abrasivo de
corte, disco diamantado)

/A Aviso:

* Quando utilizar uma roda deprimida ao centro, disco
de aba, disco flexivel ou escova de arame tipo disco, o
resguardo da roda deve ser colocado na ferramenta
para que o lado fechado do resguardo aponte sempre
para o operador.

Quando utilizar um disco abrasivo de corte / disco
diamantado, lembre-se de utilizar somente o resguardo
da roda especialmente projectado para os discos de
corte. (Em alguns paises europeus, pode-se utilizar o
resguardo comum ao utilizar discos diamantados. Siga
os regulamentos do seu pais.)

Para ferramentas com resguardo da roda do tipo
parafuso de aperto (Fig. 6)

Monte o resguardo da roda com a protuberancia na
banda do resguardo da roda alinhada com os entalhes
na caixa dos rolamentos. Em seguida rode o resguardo
da roda 180 graus para a esquerda. Certifique-se de que
aperta o parafuso firmemente.

Para retirar o resguardo da roda, siga inversamente o
processo de instalagao.

Para ferramenta com resguardo da roda do tipo
alavanca de fixagao (Fig. 7 e 8)

Puxe a alavanca na direccdo da seta depois de
desapertar o parafuso. Monte o resguardo da roda com a
protuberancia na banda do resguardo da roda alinhada
com os entalhes na caixa dos rolamentos. Em seguida
rode o resguardo da roda 180 graus.

Aperte o resguardo da roda com parafuso de aperto
apods puxar a alavanca na direcgéo da seta. O angulo de
regulagdo do resguardo da roda pode ser ajustado com
a alavanca.

Para retirar o resguardo da roda, siga inversamente o
processo de instalagéo.

Instalar ou retirar a roda deprimida ao centro ou
disco de aba (acessério opcional) (Fig. 9 e 10)

/A Aviso:

* Quando utilizar uma roda deprimida ao centro ou disco
de aba, o resguardo da roda deve ser colocado na
ferramenta para que o lado fechado do resguardo
aponte sempre para o operador.

Monte a flange interior no eixo. Encaixe a roda/disco na
flange interior e aparafuse a contraporca no eixo.

Para apertar a contraporca, pressione o bloqueio do veio
firmemente para que o eixo ndo possa girar, depois
utilize a chave de porcas e aperte com seguranca para a
direita.

Para retirar a roda, siga inversamente o processo de
instalacéo.
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Super flange (acessério opcional)

Os modelos com a letra F estdo normalmente equipados
com uma super flange. Apenas 1/3 do esforgo
necessario para desapertar a contraporca, comparado
ao tipo convencional.

/A\ PRECAUGAO:

» N&o utilize super flange em modelos equipados com o
travdo mecanico. Caso contrario pode desapertar
quando o travéao for activado.

Instalar ou retirar a Ezynut (acessério opcional)

(Fig. 11,12, 13 e 14)

/\ PRECAUGAO:

* Ndo utilize Ezynut com Super Flange ou
esmerilhadeira angular com “F” no fim do n° de
modelo. Essas flanges s&o tdo espessas que toda a
rosca nao pode ser retida pelo eixo.

Monte a flange interior, roda abrasiva e Ezynut no eixo
para que o Logoétipo da Makita nas faces da Ezynut fique
virado para fora.

Pressione o bloqueio do veio firmemente e aperte a
Ezynut rodando a roda abrasiva para a direita até onde
for possivel.
Rode o anel externo da Ezynut para a esquerda para
desapertar.

NOTA:

* A Ezynut pode ser desapertada manualmente desde
que a seta aponte para o entalhe. Caso contrario é
necessaria a chave de porcas para a desapertar. Insira
um pino da chave no orificio e rode a Ezynut para a
esquerda.

Instalar ou retirar o disco flexivel (acessério

opcional) (Fig. 15)

A\ Aviso:

« Utilize sempre o resguardo fornecido quando o disco
flexivel estiver na ferramenta. A roda pode partir
durante a utilizagdo e o resguardo ajuda a reduzir os
ricos de ferimento pessoal.

Siga as instrucdes para roda deprimida ao centro mas
utilize também a almofada de plastico sobre a roda. Veja
a ordem de montagem na pagina dos acessorios neste
manual.

Instalar ou retirar o disco abrasivo (acessério

opcional) (Fig. 16)

NOTA:

« Utilize os acessorios de lixagem especificados neste
manual. Esses devem ser adquiridos separadamente.

Instale a almofada de borracha sobre o eixo. Coloque o
disco sobre a almofada de borracha e aperte a
contraporca no eixo. Para apertar a contraporca de
lixagem, pressione o bloqueio do veio firmemente para
que o eixo ndo possa rodar e em seguida utilize a chave
de porcas para apertar firmemente para a direita.

Para retirar o disco siga inversamente o procedimento
de instalagéo.
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Instalar ou retirar o acoplamento da cobertura

para poeira (acessoério opcional) (Fig. 17)

A\ Aviso:

 Certifique-se sempre de que a ferramenta esta
desligada e retirada da ficha antes de instalar ou
retirar o acoplamento da cobertura para poeira. Se
ndo o fizer provoca danos a ferramenta ou ferimento
pessoal.

O acoplamento da cobertura para poeira tem quatro
pecgas e cada uma delas é utilizada numa de diferentes
posicgoes.

Regule o acoplamento da cobertura para poeira para
que a marcagdo (A, B, C ou D) se posicione como
mostrado. Prenda os seus pinos nos orificios.

O acoplamento da cobertura para poeira pode ser
retirado manualmente.

NOTA:

» Limpe o acoplamento da cobertura para poeira quando
estiver obstruido com pd ou matérias estranhas. A
continuagdo da operagdo com um acoplamento da
cobertura para poeira obstruido danificara a
ferramenta.

OPERACAO

A\ AvisO:

* Nunca deve ser necessario forcar a ferramenta. O
peso da ferramenta aplica a pressdo adequada. O
forgar e a pressdo excessiva podem provocar rotura
perigosa da roda.

Substitua SEMPRE a roda se a ferramenta cair
enquanto estiver a esmerilar.

NUNCA bata ou toque com o disco para esmerilar ou
roda no trabalho.

Evite bater ou dar pancadas na roda, especialmente
quando trabalha cantos, extremidades afiadas, etc.
Isso pode causar perda de controlo e ressalto.
NUNCA utilize a ferramenta com laminas de corte para
madeira e outras laminas para serrar. Essas laminas
quando utilizadas numa esmerilhadeira ressaltam
frequentemente e causam perda de controlo
originando ferimento pessoal.

/\ PRECAUGAO:

» Nunca ligue a ferramenta quando estiver em contacto
com a pega de trabalho, pois pode ferir o operador.

* Use sempre 6culos de seguranga ou uma viseira
durante a operagéo.

» Depois da operagao, desligue sempre a ferramenta e
espere até que a roda esteja completamente parada
antes de por a ferramenta de lado.

Esmerilagem e lixagem (Fig. 18)

Agarre SEMPRE na ferramenta firmemente com uma
méo no corpo e a outra na pega lateral. Ligue a
ferramenta e em seguida aplique a roda ou disco na
pega de trabalho.

Em geral, mantenha a extremidade da roda ou disco
num angulo de cerca de 15 graus relativamente a
superficie da peca de trabalho.

Durante o periodo de arranque com uma nova roda, ndo
opere a esmerilhadeira na direcgéo B ou cortara a pega
de trabalho. Quando a extremidade da roda estiver
arredondada pelo uso, pode trabalhar com a roda tanto
na direcgdo A como B.



Operagao com o disco abrasivo de corte / disco
diamantado (acessério opcional) (Fig. 19)

A direcgdo para colocar a contraporca e flange interior
varia por espessura da roda.

Consulte a tabela abaixo.

modelo de 100 mm (4")

Disco abrasivo de corte

Espessura Inferior a 4 mm (5/32")

=1 —

Espessura 4 mm (5/32") ou mais

16 mm (5/8") 16 mm (5/8")

= R —-——

1. Contraporca 2. Disco abrasivo de corte

Espessura Inferior a 4 mm (5/32")

3. Flange interior

Disco diamantado

Espessura 4 mm (5/32") ou mais

C— 11— —

o>

20 mm (13/16") 20 mm (13/16")

=, =

4. Disco diamantado

Disco abrasivo de corte

Espessura Inferior a 4 mm (5/32")

oo

22,23 mm (7/8") 22,23 mm (7/8")

= =

1. Contraporca

Espessura 4 mm (5/32") ou mais

2. Disco abrasivo de corte

modelo de 115 mm (4-1/2") / 125 mm (5") / 150 mm (6")

Espessura Inferior a 4 mm (5/32")

3. Flange interior

Disco diamantado
Espessura 4 mm (5/32") ou mais

>

22,23 mm (7/8") 22,23 mm (7/8")

= 3 1,

4. Disco diamantado

012746

A\ Aviso:

* Quando utilizar um disco abrasivo de corte / disco
diamantado, lembre-se de utilizar somente o resguardo
da roda especialmente projectado para os discos de
corte. (Em alguns paises europeus, pode-se utilizar o
resguardo comum ao utilizar discos diamantados. Siga
os regulamentos do seu pais.)

NUNCA utilize discos de corte para esmerilagem
lateral.

Nao entrave o disco nem aplique forca excessiva. Nao
tente efectuar um corte demasiadamente profundo.
Sujeitar o disco a esforgo excessivo aumenta a carga e
a susceptibilidade de tor¢cdo ou prisdo do disco no
corte e a possibilidade de ressalto, rotura do disco e
sobreaquecimento do motor.

N&o inicie a operagao de corte na pega de trabalho.
Aguarde até que o disco atinja a velocidade maxima e
coloque-o no corte cuidadosamente, movendo a
ferramenta para a frente sobre a superficie da peca de
trabalho. O disco pode prender, saltar ou ressaltar se
ligar a ferramenta na peca de trabalho.

* Nunca altere o angulo do disco durante as operagées
de corte. Exercer pressao lateral no disco de corte
(como na esmerilagem) poderd causar fissuras e
rotura, causando ferimentos graves.

» Um disco diamantado deve ser utilizado perpendicular
ao material a ser cortado.

Operagao com a escova de arame tipo copo
(acessorio opcional) (Fig. 20)

/\ PRECAUGAO:

« Verifique a operagdo da escova operando a ferramenta
em vazio, certificando-se de que ninguém esteja na
frente ou em linha com a escova.

» Nao utilize uma escova danificada nem desequilibrada.
A utilizagdo de uma escova danificada pode aumentar
o risco de ferimentos decorrentes do contacto com
arames da escova partidos.
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Retire a ferramenta da tomada e vire-a ao contrario para
ter facil acesso ao eixo. Retire quaisquer acessérios do
eixo. Rosque a escova de arame tipo copo no eixo e
aperte com a chave fornecida. Ao utilizar a escova, evite
aplicar forga excessiva que pode causar a dobragem
excessiva dos filamentos de arame e o desgaste
prematuro.

Operagdo com a escova de arame tipo disco
(acessorio opcional) (Fig. 21)

/\ PRECAUGAO:

« Verifique a operagdo da escova de arame tipo disco
operando a ferramenta em vazio, certificando-se de
que ninguém esteja na frente ou em linha com a
escova de arame tipo disco.

N&o utilize uma escova de arame tipo disco danificada
nem desequilibrada. A utilizagdo de uma escova de
arame tipo disco danificada pode aumentar o risco de
ferimentos decorrentes do contacto com arames
partidos.

Utilize SEMPRE o resguardo com as escovas de
arame tipo disco, verificando se o didmetro do disco
encaixa no resguardo. A roda pode partir durante a
utilizacdo e o resguardo ajuda a reduzir os ricos de
ferimento pessoal.

Retire a ferramenta da tomada e vire-a ao contrario para
ter facil acesso ao eixo. Retire quaisquer acessérios do
eixo. Rosque a escova de arame tipo disco no eixo e
aperte com as chaves.

Ao utilizar a escova de arame tipo disco, evite aplicar
forca excessiva que pode causar a dobragem excessiva
dos filamentos de arame e o desgaste prematuro.

MANUTENGAO

/N PRECAUCAO:

« Certifique-se sempre de que a ferramenta esta
desligada e a ficha retirada da tomada antes de
executar qualquer inspecgdo ou manutengao.

* Nunca utilize gasolina, benzina, diluente, alcool ou
produtos semelhantes. Pode ocorrer a descoloragéo,
deformacéo ou rachaduras.

A ferramenta e os orificios de ventilagdo tém de ser
mantidos limpos. Limpe regularmente os orificios de
ventilagdo da ferramenta ou sempre que comegarem a
ficar obstruidos. (Fig. 22)

Para manter a SEGURANCA e FIABILIDADE do
produto, as reparagdes, a inspeccdo e substituicdo da
escova de carvao, qualquer outra operagdo de
manutencdo ou ajuste, devem ser efectuados pelos
centros de assisténcia autorizados da Makita, utilizando
sempre pegas de substituicdo Makita.

ACESSORIOS OPCIONAIS

/N PRECAUGAO:

« Estes acessorios ou pegas sdo recomendados para
utilizagdo com a ferramenta Makita especificada neste
manual. A utilizagdo de outros acessorios ou pegas
pode ser perigosa para as pessoas. Utilize apenas
acessorios ou pegas para os fins indicados.

Se precisar de ajuda para obter mais informagdes
relativos a estes acessorios, entre em contacto com o
centro de assisténcia Makita local.

« Acoplamento da cobertura para poeira
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Modelo de 100 mm (4") M°de'&fj1‘721..1)5 mm Modelo de 125 mm (5") | Modelo de 150 mm (6")
1 Punho 36
2 Resguardo da roda (para disco de esmerilagem)
. . Flange interior Flange interior Flange interior
8 Flange interior Super flange *1 Super flange *1 Super flange *1
4 Roda deprimida ao centro/Disco de aba
Contraporca Contraporca Contraporca
5 Contraporca Ezynut *2 Ezynut *2 Ezynut *2
Almofada de plastico Almofada de plastico Almofada de plastico -
7 Disco flexivel Disco flexivel Disco flexivel —
8 | Almofada de borracha 76 Almofada de borracha Almofada de borracha Almofada de borracha
100 115 125
9 Disco abrasivo
10 Contraporca de lixagem
11 Escova de arame tipo disco
12 Escova de arame tipo copo
13 Resguardo da roda (para disco de corte) *3
14 Disco abrasivo de corte/disco diamantado
- Chave de porcas
Nota:

*1 N&o utilize Super flange com uma esmerilhadeira equipada com uma fungao de travagem.

*2 Nao utilize Super flange e Ezynut em conjunto.

*3 Em alguns paises europeus, pode-se utilizar um resguardo comum em vez de um resguardo especial que cobre
ambos os lados da roda quando utilizar discos diamantados. Siga os regulamentos do seu pais.

013977

NOTA:

* Alguns

itens da

lista podem estar

incluidos na

embalagem da ferramenta como acessorios padréo.
Eles podem variar de pais para pais.
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ENG905-1

Ruido
A caracteristica do nivel de ruido A determinado de
acordo com EN60745:

Modelo GA4040C, GA4540C, GA5040C
Nivel de presséo de som (L;a): 86 dB (A)
Nivel do som (Ly,): 97 dB (A)
Variabilidade (K): 3 dB (A)
Modelo GA6040C
Nivel de press&o de som (L,a): 87 dB (A)
Nivel do som (Ly,): 98 dB (A)
Variabilidade (K): 3 dB (A)
Modelo GA4541C
Nivel de press&o de som (L,a): 83 dB (A)
Nivel do som (Ly,): 94 dB (A)
Variabilidade (K): 3 dB (A)
Modelo GA5041C
Nivel de press&o de som (L,a): 84 dB (A)
Nivel do som (Lya): 95 dB (A)
Variabilidade (K): 3 dB (A)

Utilize protectores para os ouvidos

ENG900-1

Vibragao
O valor total da vibragdo (soma vectorial tri-axial)
determinado de acordo com EN60745:
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Modelo GA4040C

Modo de funcionamento: esmerilagem de superficie
com punho lateral normal

Emiss&o de vibragao (ay ac): 5,0 m/s?

Variabilidade (K): 1,5 m/s?

Modo de funcionamento: esmerilagem de superficie
com punho lateral anti-vibragéo

Emiss&o de vibragao (a, ac): 5,0 m/s?

Variabilidade (K): 1,5 m/s?

Modo de funcionamento: disco de lixagem com
punho lateral normal

Emiss&o de vibragao (ay, ps): 3,0 m/s?

Variabilidade (K): 1,5 m/s?

Modo de funcionamento: disco de lixagem com
punho lateral anti-vibragéo

Emiss&o de vibrago (ay, ps): 2,5 m/s? ou inferior
Variabilidade (K): 1,5 m/s?

Modelo GA4540C

Modo de funcionamento: esmerilagem de superficie
com punho lateral normal

Emiss&o de vibragao (a, ac): 6,0 m/s?

Variabilidade (K): 1,5 m/s?

Modo de funcionamento: esmerilagem de superficie
com punho lateral anti-vibragéo

Emiss&o de vibragdo (an ag): 5,5 m/s?

Variabilidade (K): 1,5 m/s?

Modo de funcionamento: disco de lixagem com
punho lateral normal

Emiss&o de vibrago (ay, ps): 2,5 m/s?

Variabilidade (K): 1,5 m/s?

Modo de funcionamento: disco de lixagem com
punho lateral anti-vibragéo

Emiss&o de vibragéo (ay, ps): 2,5 m/s?

Variabilidade (K): 1,5 m/s?

Modelo GA5040C

Modo de funcionamento: esmerilagem de superficie
com punho lateral normal

Emiss&o de vibragéo (ap, ac): 6,5 m/s?

Variabilidade (K): 1,5 m/s?

Modo de funcionamento: esmerilagem de superficie
com punho lateral anti-vibragéo

Emiss&o de vibragéo (ap ac): 5,5 m/s?

Variabilidade (K): 1,5 m/s?

Modo de funcionamento: disco de lixagem com
punho lateral normal

Emiss&o de vibragao (ay, ps): 2,5 m/s?

Variabilidade (K): 1,5 m/s?

Modo de funcionamento: disco de lixagem com
punho lateral anti-vibragdo

Emiss&o de vibragao (ay, ps): 2,5 m/s?

Variabilidade (K): 1,5 m/s?

Modelo GA6040C

Modo de funcionamento: esmerilagem de superficie
com punho lateral normal

Emiss&o de vibragao (ay, ac): 6,5 m/s?

Variabilidade (K): 1,5 m/s?

Modo de funcionamento: esmerilagem de superficie
com punho lateral anti-vibragéo

Emiss&o de vibragao (ap, ac): 6,0 m/s?

Variabilidade (K): 1,5 m/s?

Modo de funcionamento: disco de lixagem com
punho lateral normal

Emiss&o de vibragao (ay, ps): 2,5 m/s?

Variabilidade (K): 1,5 m/s?

Modo de funcionamento: disco de lixagem com
punho lateral anti-vibracéo

Emiss&o de vibragao (ay, ps): 2,5 m/s? ou inferior
Variabilidade (K): 1,5 m/s?

Modelo GA4541C

Modo de funcionamento: esmerilagem de superficie
com punho lateral normal

Emiss&o de vibragao (ap, ac): 6,5 m/s?

Variabilidade (K): 1,5 m/s?

Modo de funcionamento: esmerilagem de superficie
com punho lateral anti-vibracéo

Emiss&o de vibragao (ap, ag): 5,5 m/s?

Variabilidade (K): 1,5 m/s?

Modo de funcionamento: disco de lixagem com
punho lateral normal

Emiss&o de vibragéo (ay, ps): 2,5 m/s? ou inferior
Variabilidade (K): 1,5 m/s?

Modo de funcionamento: disco de lixagem com
punho lateral anti-vibragéo

Emiss&o de vibragéo (ay, ps): 2,5 m/s? ou inferior
Variabilidade (K): 1,5 m/s?

Modelo GA5041C

Modo de funcionamento: esmerilagem de superficie
com punho lateral normal

Emiss&o de vibragéo (ap ac): 7,0 m/s?

Variabilidade (K): 1,5 m/s?

Modo de funcionamento: esmerilagem de superficie
com punho lateral anti-vibragéo

Emiss&o de vibragéo (ay, ac): 6,0 m/s?

Variabilidade (K): 1,5 m/s?



Modo de funcionamento: disco de lixagem com
punho lateral normal

Emiss&o de vibrago (a, ps): 2,5 m/s? ou inferior
Variabilidade (K): 1,5 m/s?

Modo de funcionamento: disco de lixagem com
punho lateral anti-vibragdo

Emiss&o de vibrago (ay, ps): 2,5 m/s? ou inferior
Variabilidade (K): 1,5 m/s?

ENG902-1
« O valor da emisséo de vibracéo indicado foi medido de
acordo com o método de teste padrdo e pode ser
utilizado para comparar duas ferramentas.

O valor da emissao de vibragado indicado pode também
ser utilizado na avaliagéo preliminar da exposicéo.

O valor declarado da emissdo de vibragdo é utilizado
em aplicagdes principais da ferramenta eléctrica.
Contudo, se a ferramenta eléctrica for utilizada noutras
aplicagdes, o valor da emissdo de vibragdo pode ser
diferente.

A\ AvisO:

* A emissdo de vibragdo durante a utilizagdo real da
ferramenta eléctrica pode diferir do valor de emissédo
indicado, dependendo das formas como a ferramenta
é utilizada.

Certifique-se de identificar as medidas de seguranca
para proteccéo do operador que sejam baseadas em
uma estimativa de exposicdo em condigdes reais de
utilizagdo (considerando todas as partes do ciclo de
operagdo, tal como quando a ferramenta esta
desligada e quando esta a funcionar em marcha lenta
além do tempo de accionamento).

ENH101-16
S0 para paises Europeus

Declaragao de conformidade CE
Noés, a Makita Corporation, fabricante responsavel,
declaramos que a(s) seguinte(s) ferramenta(s)
Makita:
Designacéo da ferramenta:
Esmerilhadeira Angular
Modelos n°/Tipo: GA4040C, GA4540C, GA5040C,
GAB6040C, GA4541C, GA5041C
sdo de producéo de série e
Em conformidade com as seguintes directivas
europeias:

2006/42/EC
E estéo fabricados de acordo com as seguintes normas
ou documentos normativos:

EN60745
A documentagéo técnica € mantida pela:

Makita International Europe Ltd.

Departamento técnico,

Michigan Drive, Tongwell,
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DANSK (Oprindelige anvisninger)

lllustrationsoversigt

1  Aksellas 12 Lasemetriknagl

2 Skydeknap 13 Ezynut

3 Indikatorlampe 14 Slibeskive
(hastighedsvaelger) 15 Spindel

4  Hastighedsvaelger 16 Pil

5 Beskyttelsesskaerm 17 Indhak

6  Kuglelejeboks 18 Flex-skive

7  Skrue 19 Plasticpude

8 Arm 20 Slibelasemgtrik

9 Lasemetrik 21 Slibedisk

10 Forsaenket centerskive 22 Gummipude

11 Indvendig flange 23 A-meerke

e

24 B-maerke

25 C-meerke

26 D-meerke

27 Slibende afskaeringsskive/
diamantskive

28 Beskyttelsesskaerm til slibende
afskaeringsskive/diamantskive

29 Tradkopberste

30 Skivetradberste

31 Udstgdningsabning

32 Indsugningsabning

SPECIFIKATIONER

Model GA4040C | GA4041C | GA4540C

GA4541C | GA5040C | GA5041C | GAB040C

Skivediameter 100 mm (4") 115 mm (4-1/2") 125 mm (5") 150 mm (6")

Maks. skivetykkelse

6,4 mm

Spindelgevind M10 M14 eller 5/8" (lande-specifik)
Nominel hastighed (n) /

Hastighed uden 11 000 min~" 11 000 min~"! 11 000 min~! 9 000 min~'

belastning (no)
Leengde ialt 303 mm 325 mm 303 mm 325 mm 303 mm 325 mm 303 mm
Nettovaegt 2,3 kg 2,6 kg 2,5kg 2,7 kg 2,5kg 2,7 kg 2,6 kg

Sikkerhedsklasse @
» Pa grund af vores kontinuerlige forskningsprogrammer GEBO033-7

og udvikling, kan hosstaende specifikationer blive
eendret uden varsel.

Specifikationer kan variere fra land til land.

» Veegt i henhold til EPTA-Procedure 01/2003

ENEO048-1

Tilsigtet anvendelse

Denne maskine er beregnet til afslibning, sandslibning
og skeering i metal- og stenmaterialer uden anvendelse
af vand.

ENF002-2
Stremforsyning

Maskinen ma kun tilsluttes en stremforsyning med den
samme spaending, som den der er angivet pa typeskiltet,
og kan kun anvendes med enkeltfaset
vekselstremforsyning. Den er dobbeltisoleret og kan
derfor ogsa anvendes fra kontakter uden jordledning.

GEA010-1
Almindelige sikkerhedsregler for el-vaerktgj

& ADVARSEL! Lzs alle sikkerhedsadvarsler og
alle sikkerhedsinstruktioner. Hvis nedenstaende
advarsler og instruktioner ikke overholdes, kan resultatet
blive elektrisk stad, brand og/eller alvorlig personskade.

Gem alle advarsler og instruktioner til fremtidig
reference.
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SIKKERHEDSADVARSLER FOR SLIBER

Almindelige sikkerhedsforskrifter for arbejde med
slibning, slibning med sandpapir, stalberstning eller
afskaering:

1.

Denne maskine er beregnet til at fungere som en
slibemaskine, slibemaskine med sandpapir,
stalborste eller afskaringsvaerktej. Laes alle de
sikkerhedsadvarsler, instruktioner, illustrationer
og specifikationer, som felger med denne
maskine. Forsgmmelse af at folge alle
instruktionerne herunder kan resultere i elektrisk
sted, brand og/eller alvorlig tilskadekomst.

Det anbefales ikke at udfere operationer som for
eksempel polering med denne maskine.
Anvendelse, som maskinen ikke er beregnet til, kan
veere farligt og fere til personskade.

Anvend ikke tilbehgr, som ikke er specifikt lavet
og anbefalet af maskinens fabrikant. Den
omsteendighed, at tilbehgret kan monteres pa din
maskine, er ingen garanti for, at anvendelsen bliver
sikkerhedsmaessig forsvarlig.

Tilbehoret skal vare beregnet til mindst den
nominelle hastighed, som er anfert pa maskinen.
Tilbeher, som kerer med en stgrre hastighed end
den, som tilbehgret er beregnet til, kan braekke og
slynges af.

Tilbehgrets ydre diameter og tykkelse skal vaere
inden for din maskines kapacitetsrating. Tilbehgr
med en forkert sterrelse kan ikke beskyttes eller
styres tilstraekkeligt.



10.

1.

12.

13.

14.

15.

Gevindmontering af tilbeher skal passe til
maskinens spindelgevind. For tilbeher, som
monteres med flanger, skal dornhullet pa
tilbehoret passe til lokaliseringsdiameteren pa
flangen. Tilbehar, som ikke passer til maskinens
monteringsdele, vil miste balancen, vibrere ekstremt
og kan fare til tab af kontrol.

Anvend ikke beskadiget tilbehor. Inspicer altid
tilbehgret inden brugen, som for eksempel
slibeskiver, for skar og revner, bagskiven for
revner, slitage eller ekstrem nedslidning,
stalborsten for lgse eller revnede trade. Hvis
maskinen eller tilbehgret tabes, skal de efterses
for skade, eller en ubeskadiget tilbehersdel skal
monteres. Efter inspektion og montering af
tilbeher, skal De og omkringstaende sta pa god
afstand af det roterende tilbehors hovl, og
maskinen skal keres pa hgjeste, ubelastede
hastighed i et minut. Beskadiget tilbehor vil
normalt breekke under prgvetiden.

Anvend personligt beskyttelsesudstyr.
Afhaengigt af brugen skal der anvendes
beskyttelsesbriller eller sikkerhedsbriller.
Anvend, alt efter forholdene, stgvmaske,
herevaern, handsker og forklaede, som kan
stoppe mindre skarpe dele eller dele fra
arbejdsemnet. Jjenbskyttelsen skal kunne stoppe
afslyngede stykker, som er frembragt af forskelligt
arbejde. Stovmaske og respirator skal kunne stoppe
filtreringspartikler, som er frembragt af arbejdet.
Leengere tids udseettelse for stgj af hgj intensitet kan
fare til hgretab.

Hold tilskuere pa god afstand af arbejdsomradet.
Enhver person, som befinder sig i
arbejdsomradet, skal baere personligt
beskyttelsesudstyr. Fragmenter fra arbejdsemner
eller fra braekket tilbeher kan blive slynget af og
veere arsag til tilskadekomst, ogsa uden for det
umiddelbare arbejdsomrade.

Hold kun maskinen i de isolerede
handtagsflader, nar der udferes et arbejde, hvor
det skarende tilbehor kan komme i berering
med skjulte ledninger eller dets egen ledning.
Skeerende tilbehgr, som kommer i bergring med en
stremferende (“live”) ledning, kan bevirke, at udsatte
metaldele pa maskinen bliver ledende, hvorved
operatgren kan fa sted.

Anbring altid ledningen, sa den ikke kommer i
kontakt med drejende tilbeher. Hvis De mister
herredgmmet over maskinen, kan ledningen blive
skaret over, og Deres hand eller arm kan komme i
kontakt med det roterende tilbeher.

Laeg aldrig maskinen fra Dem, for tilbehgoret er
stoppet fuldstaendigt. Det roterende tilbehgr kan
gribe fat i overfladen, hvilket kan bevirke, at De
mister herredemmet over maskinen.

Lad ikke maskinen kere, mens De barer den ved
siden. Utilsigtet kontakt med det roterende tilbehar
kan gribe fat i tgjet og derved treekke tilbehgret ind
mod kroppen.

Renger maskinens ventilationsabninger med
jaevne mellemrum. Motorens vifte vil treekke stov
ind i huset, og en kraftig ophobning af metalstgv kan
skabe elektrisk fare.

Anvend ikke maskinen i naerheden af braendbare
materialer. Disse materialer kan blive antaendt af
gnister.

16. Anvend ikke tilbehgr, der kraver kelevaeske.
Anvendelse af vand eller anden kglevaeske kan
resultere i dadelige stad eller elektriske stad.

Tilbageslag og relaterede advarsler

Tilbageslag er en pludselig reaktion pa en fastklemt eller
blokeret roterende skive, bagskive eller andet tilbehor.
En fastklemt eller blokeret del forarsager hurtig
standsning af det roterende tilbeher, som derved bliver
arsag til, at den ukontrollerede maskine bliver tvunget i
den modsatte retning ved punktet for bindingen.

Hvis for eksempel en slibeskive er blokeret eller
fastklemt af arbejdsemnet, kan kanten pa skiven, som
gar ind i fastklemningspunktet, grave sig ind materialets
overflade og derved bevirke, at skiven kommer ud eller
presses ud. Skiven kan enten slynges mod eller bort fra
operatgren, afhaengigt af skivens beveegelse pa
fastklemningspunktet. Slibeskiver kan ogsa breekke
under disse forhold.

Tilbageslag er resultatet af misbrug af maskinen og/eller
fejlagtig anvendelse eller forkerte brugsforhold og kan
undgas ved at man tager de rigtige forholdsregler som
vist herunder.

a) Hold godt fast i maskinen og hold kroppen
og armen saledes, at De kan modvirke til-
bageslagskraften. Anvend altid
hjeelpehandtaget, hvis et sadant medfelger,
til at opna maksimal kontrol af tilbageslag og
drejningsmoment under starten. Operateren
kan kontrollere drejningsmomentreaktion eller
tilbageslagskraft, hvis de rigtige forholdsregler
tages.

b) Anbring aldrig hzenderne i narheden af
roterende tilbehor. De risikerer at f4 handen ind
i tilbageslagets bane.

c) Stil Dem ikke i det omrade, hvor maskinen vil
bevaege sig, hvis er opstar tilbageslag.
Tilbageslag vil slynge maskinen i den modsatte
retning af hjulets omdrejning pa
blokeringstidspunktet.

d) Veer saerlig omhyggelig, nar De arbejder pa
hjorner, skarpe kanter etc. Undga at bumpe
eller blokere tilbehgret. Hjgrner, skarpe kanter
eller bumpen har tendens til at blokere det
roterende tilbehgr og forarsage tab af kontrol
eller tilbageslag.

e) Monter ikke en kadesavs traeskaereklinge
eller en savklinge med taender. Sadanne
klinger giver hyppige tilbageslag og tab af
kontrol.

Sarlige sikkerhedsforskrifter for
slibning og afskaering:

a) Anvend kun skivetyper, som anbefales til din
maskine og den specielle
beskyttelsesskaerm, som er beregnet til den
valgte skive. Skiver, for hvilke maskinen ikke er
beregnet, kan ikke afskaermes tilstraekkeligt og
er ikke sikkerhedsmeessigt forsvarlige.

b) Slibefladen pa forkroppede centerslibeskiver
skal monteres under
beskyttelsesskaermkantens flade. En forkert
monteret  skive, som stikker ud fra
beskyttelsesskeermkantens flade, kan ikke
beskyttes tilstreekkeligt.

arbejde med
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c)

Beskyttelsesskaermen skal vare ordentligt
monteret pa maskinen og placeret, sa den
optimale sikkerhed opnas, saledes at mindst
muligt af skiven vender mod operateren.
Beskyttelsesskeermen bidrager til at beskytte
operatgren mod afbraekkede skivefragmenter og
utilsigtet kontakt med skiven og gnister, der kan
antaende tojet.

Skiver ma kun anvendes til de anbefalede
opgaver. For eksempel: slib ikke med siden
af en afskaeringsskive. Slibende
afskeeringsskiver er beregnet til periferisk
slibning. Hvis disse skiver udsaettes for sidetryk,
kan resultatet blive, at de braekker.

Anvend altid ubeskadigede skiveflanger,
som har den rigtige storrelse og form til den
valgte skive. Rigtige skiveflanger statter skiven,
hvorved risiko for skivebrud nedseettes. Flanger
til afskaeringsskiver kan veere anderledes end
slibeskiveflanger.

Anvend ikke nedslidte skiver fra andre
maskiner. Skiver, som er beregnet til storre
maskiner, er ikke egnede til en mindre maskines
hgjere hastighed og kan braekke.

Supplerende sikkerhedsforskrifter for arbejde med
slibende afskaering:
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a)

c)

Var papasselig med ikke at “klemme”
skareskiven fast eller udsatte den for et
ekstremt tryk. Forsgag ikke at lave en for stor
skaeredybde. Et for stort pres pa skiven vil gge
belastningen og risikoen for at skiven vrider eller
binder i snittet med risiko for tilbageslag eller
brud pa skiven til falge.

Sta ikke pa linje med eller bag den roterende
skive. Nar skiven under anvendelse drejer bort
fra Dem, kan et muligt tilbageslag bevirke, at den
roterende skive og maskinen slynges direkte
mod Dem.

Hvis skiven binder eller hvis en skaring af en
eller anden arsag afbrydes, skal De slukke
for maskinen og holde den ubevagelig, indtil
skiven er holdt helt op med at dreje. Forsag
aldrig at fjerne afskaeringsskiven fra snittet,
mens skiven er i bevagelse, da dette kan
fore til tilbageslag. Undersgg problemet og tag
de rigtige forholdsregler for at eliminere arsagen
til at skiven binder.

Lad vare med at starte skaeringen i
arbejdsemnet. Lad skiven komme op pa fuld
hastighed og ga derefter forsigtigt ind i
snittet igen. Skiven kan binde, presses op eller
give tilbageslag, hvis maskinen startes igen i
arbejdsemnet.

Understot paneler eller alle arbejdsemner i
overstorrelse for at minimere risikoen for
fastklemning af skiven og tilbageslag. Store
arbejdsemner har tendens til at synke sammen
under deres egen veegt. Der skal derfor
anbringes stgtteanordninger under
arbejdsemnet i nzerheden af snitlinjen og naer
kanten pa arbejdsstykket pa begge sider af
skiven.

f) Vaer ekstra forsigtig, nar De laver et
“lommesnit” i eksisterende vaegge eller
andre blinde omrader. Den fremspringende
skive kan komme til at skaere i gas- og vandrer,
elektriske ledninger eller genstande, som kan
forarsage tilbageslag.

Sikkerhedsforskrifter for slibning med sandpapir:

a) Anvend ikke sandpapir af overstorrelse. Folg
fabrikantens anbefalinger, nar De valger
sandpapir. Stgrre sandpapir, som gar ud over
sandpapirskiven, udger en fare for sgnderrivelse
og kan medfgre blokering og beskadigelse af
skiven eller veere arsag til tilbageslag.

Sikkerhedsforskrifter for stalbarstning:

a) Vaer opmarksom pa, at stalbersteharene
afstodes fra bersten selv under almindelig
anvendelse. Udsaet ikke stalbersteharene for
et for stort tryk ved at trykke for kraftigt pa
barsten. Stalbersteharene kan nemt
gennemtraenge tynde kleeder og/eller huden.

b) Hvis anvendelse af en beskyttelsesskarm
ved stalbgrstning anbefales, ma man ikke
tillade interferens af stalbersteskiven eller
borsten med beskyttelsesskaermen.
Stalbgrsteskiven eller bgrsten kan udvide sig i
diameter pa grund af arbejdsbelastningen og
centrifugalkraften.

Supplerende sikkerhedsforskrifter:

17.

18.

19.

20.

21.

22.

23.

24,

25.

26.

27.

Hvis der anvendes forkrgppet centerslibeskive,
skal man serge for kun at anvende
fiberglasforstaerkede skiver.

ANVEND ALDRIG skiver af Stone Cup-typen med
denne sliber. Denne sliber er ikke beregnet til disse
typer skiver, og anvendelse af et sddant produkt kan
resultere i alvorlig tilskadekomst.

Var papasselig med ikke at komme til at
beskadige  spindelen, flangen (specielt
monteringsfladen) eller lasemotrikken.
Beskadigelse af disse dele kan resultere i at
skiven brakker.

Serg for, at skiven ikke er i berering med
arbejdsemnet, inden De taender for maskinen
med afbryderen.

Inden De begynder at anvende maskinen pa et
rigtigt arbejdsemne, skal De lade den kore i et
stykke tid. Veer opmarksom pa vibrationer eller
sler, som kan vare tegn pa darlig montering
eller en forkert afbalanceret skive.

Anvend den specificerede overflade pa skiven til
at udfere slibningen.

Laeg ikke maskinen fra Dem, mens den stadig
kerer. Anvend kun maskinen som handvaerktgj.
Beror ikke arbejdsemnet lige efter at arbejdet er
udfert. Det kan blive meget varmt og vare arsag
til forbraendinger.

Overhold altid fabrikantens instruktioner for
korrekt montering og anvendelse af skiver.
Behandl og opbevar skiver med forsigtighed.
Anvend ikke en separat bgsning eller adapter til
at tilpasse slibeskiver med store centerhuller til
maskinen.

Anvend kun de anbefalede flanger til denne
maskine.



28. Ved anvendelse af maskiner, der er beregnet til
montering af slibeskiver med gevindforsynet
hul, skal det altid sikres, at gevindet i skiven er
langt nok i forhold til spindelleengden.

29. Kontrollér at emnet er korrekt understottet.

30. Forsigtig! Skiven fortsatter med at rotere, efter
at der slukket for maskinen.

31. Hvis arbejdsstedet er ekstremt varmt eller
fugtigt, eller slemt tilsnavset med ledende stov,
ber der anvendes en kortslutningsafbryder
(30mA) for at garantere sikkerheden under
arbejdet.

32. Anvend aldrig maskinen pa materialer, der
indeholder asbest.

33. Anvend altid den stovopsamlende
beskyttelsesskaerm, som er pakravet ifelge de
lokale regler, nar skaereskiven anvendes.

34. Skareskiver ma ikke udsattes for tryk fra siden.

GEM DISSE FORSKRIFTER.

/\ ADVARSEL:

LAD IKKE bekvemmelighed eller kendskab il
produktet (opnaet gennem gentagen brug) forhindre,
at sikkerhedsforskrifterne for produktet ngje
overholdes. MISBRUG eller forssmmelse af at folge
de i denne brugsvejledning givne
sikkerhedsforskrifter kan fere til, at De kommer
alvorligt til skade.

FUNKTIONSBESKRIVELSE

/\ FORSIGTIG:

» Sgrg altid for, at der er slukket for vaerktgjet og at den
er taget ud af forbindelse, inden veerktgjets funktion
justeres eller kontrolleres.

Aksellas (Fig. 1)

/\ FORSIGTIG:
» Udlgs aldrig akselldsen, mens spindelen bevaeger sig.
Maskinen kan lide skade.

Tryk pa aksellasen for at forhindre, at spindelen roterer,
nar tilbehar monteres eller afmonteres.

Afbryderanvendelse (Fig. 2)

/\ FORSIGTIG:

* For maskinen tilsluttes, skal det altid kontrolleres, at
skydekontakten fungerer ordentligt og vender tilbage til
“OFF”-stillingen, nar bagsiden af skydekontakten
trykkes ind.

Kontakten kan lases i “ON”-stillingen for at gere det
nemmere for brugeren ved leengere tids brug af
maskinen. Veer forsigtig, nar maskinen lases i “ON”-
stillingen, og hold godt fast i maskinen.

For at starte maskinen, skal man trykke kontakten mod “I
(ON)"-stillingen ved at trykke pa bagsiden af
skydekontakten. For kontinuerlig brug skal man trykke pa
forsiden af skydekontakten for at Iase den.

For at stoppe maskinen, skal man trykke pa bagsiden af
skydekontakten og derefter trykke den mod “O (OFF)’-
stillingen.

Indikatorlampe (Fig. 3)

Indikatorlampen lyser grent, nar maskinen er tilsluttet.
Hvis indikatorlampen ikke teendes, kan det betyde, at
lysnetledningen eller  kontrolenheden er defekt.
Indikatorlampen er teendt, men maskinen starter ikke,
selv hvis der er teendt for maskinen, kulbgrsterne kan
vaere slidt ned, eller kontrolenheden, motoren eller
afbryderen (ON/OFF) kan veere defekt.

Sikring mod utilsigtet start

Maskinen starter ikke med afbryderen i las-til stilling, selv
hvis maskinen er tilsluttet.

P& dette tidspunkt blinker indikatorlampen rgdt og viser,
at anordningen for sikring mod utilsigtet start er aktiveret.
For at annullere sikringen mod utilsigtet start, skal man
seette afbryderen tilbage til “O (OFF)” stillingen.

Hastighedsveelger (Fig. 4)

Omdrejningshastigheden kan andres ved at man drejer
hastighedsveelgeren til en given talindstilling fra 1 til 5.
En hgjere hastighed opnas, nar veelgeren drejes i
retningen mod tallet 5. En lavere hastighed opnas, nar
veelgeren drejes i retningen mod tallet 1.

Se nedenstadende oversigt angaende forholdet mellem
talindstillingerne pa veelgeren og den omtrentlige
omdrejningshastighed.

For model GA4040C, GA4540C, GA5040C, GA4041C,
GA4541C, GA5041C

Tal min~! (R.P.M.)
1 2800
2 4 000
3 6 000
4 8 000
5 11 000
012752
For model GA6040C
Tal min~" (R.P.M.)
1 4 000
2 5000
3 6 000
4 7 000
5 9 000
012756
/A\ FORSIGTIG:

+ Hvis maskinen anvendes uafbrudt med lav hastighed i
leengere tid, vil motoren blive overbelastet og ophedet.

» Hastighedsvaelgeren kan kun drejes til 5 og tilbage til 1.
Tving den ikke forbi 5 eller 1, da
hastighedsveelgerfunktionen i sa fald kan holde op med
at fungere.
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Elektronisk funktion

Maskinener, som er udstyret med en elektronisk funktion,
er nemme at betiene pad grund af de felgende
egenskaber.

Konstant hastighedskontrol

Konstant hastighedskontrol giver en fin finish ved at
omdrejningshastigheden holdes konstant under den
belastede tilstand.

Funktion for bled start
Funktionen for blad start undertrykker startstad.

Overbelastningsbeskytter

Hvis belastningen pa maskinen overstiger tilladte
niveauer, reduceres strgammen til maskinen, séaledes at
motoren  beskyttes mod  overophedning.  Nar
belastningen igen er pa tilladte niveauer, vil maskinen
fungere normailt.

Mekanisk bremse

For model GA4041C, GA4541C, GA5041C

Den mekaniske bremse aktiveres, efter at der er slukket
for maskinen.

Bremsen fungerer ikke, hvis stremforsyningen afbrydes,
mens knappen stadig er aktiveret.

SAMLING

/A\ FORSIGTIG:

» Sgrg altid for at vaerktejet er slukket og netstikket
trukket ud, inden der foretages noget arbejde pa selve
veerktgjet.

Montering af sidegreb (handtag) (Fig. 5)

/A\ FORSIGTIG:
 Sgrg altid for, at sidegrebet er ordentligt monteret inden
brugen.

Skru sidegrebet ordentligt p4 maskinen pa det pa
illustrationen viste sted.

Montering og afmontering af beskyttelsesskarm
(til forsanket centerskive, bladdisk, flex-skive,
tradskivebgrste / slibende afskaringsskive,
diamantskive)

/N ADVARSEL:
* Ved brug af en forsaenket centerslibeskive, bladdisk,
flex-skive eller tradskivebarste skal

beskyttelsesskeermen monteres pa maskinen, sa den
lukkede side af skeermen altid vender mod operataren.
Ved brug af slibende afskaeringsskive /diamantskive
skal man serge for kun at anvende den szerlige
beskyttelsesskeerm, der er beregnet til brug med
afskaeringsskiver. (I nogle lande i Europa kan den
almindelige beskyttelsesskeerm anvendes, nar man
anvender en diamantskive. Fglg bestemmelserne for
det pagaeldende land.)

For  varktojer med
laseskruetypen (Fig. 6)
Montér beskyttelsesskaermen, sa fremspringet pa bandet
pa beskyttelsesskeermen er ud for indhakkene pa
kuglelejeboksen. Drej derefter beskyttelsesskeermen
180° mod uret. Sgrg for at stramme skruen godt til.

Folg fremgangsmaden til montering i modsat raekkefalge
for at afmontere beskyttelsesskaermen.

beskyttelsesskeerm  af
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For varktgjer med beskyttelsesskeerm af
klingefastholdertypen (Fig. 7 og 8)

Treek fastholderen i pilens retning efter at skruen er
lesnet. Montér beskyttelsesskaermen, sa fremspringet pa
bandet pa beskyttelsesskaermen er ud for indhakkene pa
kuglelejeboksen. Drej derefter beskyttelsesskaermen
180°.

Stram beskyttelsesskaermen med befeestelsesskruen,
efter at fastholderen er trukket i pilens retning.
Beskyttelsesskaermens indstillingsvinkel kan reguleres
med fastholderen.

Folg fremgangsmaden til montering i modsat reekkefalge
for at afmontere beskyttelsesskaermen.

Montering eller afmontering af forsaenket
centerskive eller bladdisk (ekstraudstyr) (Fig. 9
og 10)

/\ ADVARSEL:

» Nar en forsaenket centerskive eller bladdisk anvendes,
skal beskyttelsesskaermen sezettes pa maskinen, sa
den lukkede side af skeermen altid er rettet mod
operatgren.

Montér den indvendige flange pa spindelen. Anbring
skiven/disken pa den indvendige flange og skru
lasemetrikken pa spindelen.

Lasemegtrikken strammes ved at man trykker fast pa
aksellasen, sa spindelen ikke kan dreje, og derefter
anvender lasemptrikngglen til at stramme godt til i
retningen med uret.

Ga frem i modsat raekkefglge af monteringsproceduren,
nar skiven skal tages af.

Superflange (ekstraudstyr)

Modeller med bogstavet F er udstyret med en
superflange som standard. Der behgves kun 1/3 kraft il
at lesne lasemgtrikken i forhold til den almindelige type.

/\ FORSIGTIG:

* Brug ikke superflanger for modeller, som er udstyret
med mekanisk bremse. Ellers kan den lgsne sig, nar
bremsen aktiveres.

Montering og afmontering af Ezynut
(ekstraudstyr) (Fig. 11, 12, 13 og 14)

/\ FORSIGTIG:

* Brug ikke Ezynut sammen med en superflange eller
vinkelsliber med “F” sidst i modelnummeret. Disse
flanger er sa tykke, at spindelen ikke kan holde hele
gevinddelen.

Montér den indre flange, slibeskiven og Ezynut pa
spindelen, sa Makita-logoet pa Ezynut vender udad.

Tryk fast pa aksellasen og stram Ezynut ved at dreje
slibeskiven sa langt med uret som muligt.

Drej yderringen pa Ezynut i retningen mod uret for at
lgsne den.

BEMARK:

* Ezynut kan lgsnes med handkraft, sa leenge pilen
peger mod indhakket. Ellers kraeves der en
lasemetriknagle til at Iesne den. Szt ngglens ene ben
ind i et hul og dreg Ezynut mod uret.



Montering og afmontering af flex-skive
(ekstraudstyr) (Fig. 15)

/\\ ADVARSEL:

» Brug altid den medfelgende beskyttelsesskaerm, nar
flex-skiven er monteret pa maskinen. Skiven kan
braekke under brugen, og beskyttelsesskeermen
bidrager til at reducere risikoen for tilskadekomst.

Folg instruktionerne for den forssenkede centerskive,
men brug ogsad plasticouden over skiven. Se
reekkefolgen for samling pa siden med beskrivelse af
tilbehgr i denne brugsanvisning.

Montering og afmontering af slibedisk

(ekstraudstyr) (Fig. 16)

BEMAERK:

* Brug slibetilbbehar, som er specificeret i
brugsanvisning. Dette skal anskaffes separat.

denne

Montér gummipuden pa spindelen. Montér disken pa
gummipuden og skru slibelasemgotrikken pa spindelen.
For at stramme slibelasemgtrikken, trykkes der fast pa
aksellasen, sa spindelen ikke kan dreje rundt. Brug
derefter lasemgtrikngglen til at stramme godt til med uret.
Folg fremgangsmaden til montering i modsat reekkefalge
for at afmontere disken.

Montering og afmontering af stevdaeksel
(ekstraudstyr) (Fig. 17)

/\ ADVARSEL:

 Sorg altid for, at maskinen er afbrudt og taget ud af
forbindelse, inden stovdakslet monteres eller
afmonteres. Forsgmmelse af dette vil gve skade pa
maskinen eller medfere tilskadekomst.

Stovdaekslet bestar af fire dele, og hver af dem anvendes
i en forskellig stilling.

Anbring stevdeekslet saledes, at markeringen (A, B, C
eller D) kommer til at sidde som vist. Tryk benene ind i
ventilationsabningerne.

Stevdaekslet kan afmonteres manuelt.

BEMARK:

Renger stovdaekslet, nar det er blevet tilstoppet med
stev eller fremmedlegemer. Hvis man fortsaetter
anvendelsen med et tilstoppet stevdeeksel, vil
maskinen lide skade.

BETJENING

/\ ADVARSEL:

Det ber aldrig veere ngdvendigt at anvende magt pa
maskinen. Maskinens egen veegt serger for det
ngdvendige tryk. Tvang og ekstremt tryk kan medfare
farlige brud pa skiven.

Skift ALTID skiven ud, hvis maskinen tabes under
slibning.

Stad eller sla ALDRIG slibeskiven mod arbejdsemnet.
Undga at stede og vride skiven, isaer ved arbejde pa
hjgrner, skarpe kanter o.s.v. Det kan medfere tab af
kontrol og tilbageslag.

Anvend ALDRIG maskinen med klinger, der er
beregnet til skeering i tree, og andre savklinger. Hvis
sadanne klinger anvendes pa en vinkelsliber, bliver
resultatet ofte tilbageslag og tab af kontrol, hvilket kan
fore til tilskadekomst.

/\ FORSIGTIG:

+ Teend aldrig for maskinen, mens den er i kontakt med
arbejdsemnet. Operatgren kan i sa fald komme til
skade.

Beer altid beskyttelsesbriller eller ansigtmaske under
brugen.

Efter brugen skal man altid slukke for maskinen og
vente, indtil skiven er stoppet helt, inden man laegger
maskinen fra sig.

Slibning og sandslibning (Fig. 18)

Hold ALTID godt fast i maskinen med den ene hand pa
maskinhuset og den anden pa sidehandtaget. Start
maskinen og anbring derefter skiven eller disken pa
arbejdsemnet.

Generelt skal kanten pa skiven eller disken holdes i en
vinkel pa ca. 15° mod arbejdsemnets overflade.

| det tidsrum, hvor en ny skive indkeres, ma man ikke
arbejde med slibemaskinen i retning B, da dette vil
bevirke, at den skeerer ind i arbejdsemnet. Nar forst et
stykke tids anvendelse har rundet kanten af skiven af,
kan den anvendes i bade retning A og B.

Anvendelse med slibende afskaeringsskive/
diamantskive (ekstraudstyr) (Fig. 19)

Retningen for montering af lasemgtrikken og den
indvendige flange afhaenger af skivetykkelsen.
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Se oversigten herunder.

100 mm (4") model

Afskeeringsskive

Tykkelse: Mindre end 4 mm (5/32")

b —1 ——

Tykkelse: 4 mm (5/32") eller mere

16 mm (5/8") 16 mm (5/8")

R

1. Lasemetrik 2. Afskaeringsskive

Diamantskive

Tykkelse: Mindre end 4 mm (5/32") Tykkelse: 4 mm (5/32") eller mere

CC— r—1—C—1
— ——
ED> =
20 mm (13/16") 20 mm (13/16")

==

3. Indvendig flange 4. Diamantskive

Afskeeringsskive
Tykkelse: Mindre end 4 mm (5/32")
e — 1 — =
22,23 mm (7/8") 22,23 mm (7/8")

= L

1. Lasemetrik

Tykkelse: 4 mm (5/32") eller mere

2. Afskaeringsskive

115 mm (4-1/2") / 125 mm (5") / 150 mm (6") model

Diamantskive

Tykkelse: Mindre end 4 mm (5/32") Tykkelse: 4 mm (5/32") eller mere

11—
c— —
SESC RS aEe
22,23 mm (7/8") 22,23 mm (7/8")

=

3. Indvendig flange 4. Diamantskive

012746

/\\ ADVARSEL:

* Ved brug af slibende afskaeringsskive /diamantskive
skal man sgrge for kun at anvende den saerlige
beskyttelsesskeerm, der er beregnet til brug med
afskeeringsskiver. (I nogle lande i Europa kan den
almindelige beskyttelsesskaerm anvendes, nar man
anvender en diamantskive. Falg bestemmelserne for
det pageeldende land.)

Anvend ALDRIG en afskeeringsskive til sideslibning.
Veer papasselig med ikke at “klemme” skiven eller
udsaette den for ekstremt tryk. Forsgg ikke at lave et
snit af ekstrem dybde. Et for stort pres pa skiven vil age
belastningen og risikoen for at skiven vrider eller binder
i snittet samt risiko for tilbageslag, brud pa skiven og
overophedning af motoren.

Begynd ikke skeeringen i arbejdsemnet. Lad skiven
komme op pa fuld hastighed og ga omhyggeligt ind i
snittet, idet maskinen bevaeges fremad over
arbejdsemnets overflade. Skiven kan binde, presses
op eller give tilbageslag, hvis maskinen startes i
arbejdsemnet,

Under skeering m& man aldrig aendre skivens vinkel.
Hvis man gver sideleens tryk pa afskaeringsskiven (som
ved slibning), vil det bevirke, at skiven revner eller
breekker med alvorlig tilskadekomst til falge.

En diamantskive skal anvendes vinkelret pa det
materiale, der skaeres i.

.
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Anvendelse med tradkopberste (ekstraudstyr)

(Fig. 20)

/A\ FORSIGTIG:

» Kontroller bgrstens funktion ved at kere maskinen
uden belastning, og serg for at der ikke befinder sig
nogen personer foran eller i forlaengelse af barsten.

* Anvend ikke en bgrste, som er beskadiget, eller som
ikke er i balance. Anvendelse af en beskadiget barste
kan gge risikoen for tilskadekomst foarsaget af kontakt
med knaekkede berstetrade.

Tag maskinen ud af forbindelse og anbring den pa
hovedet, sa der er nem adgang til spindelen. Fjern alt
ekstraudstyr pa spindelen. Monter tradkopbersten pa
spindelen og stram til med den medfglgende nagle.
Undga, nar bersten anvendes, at udave et for stort tryk,
som medferer overbgjning af trade, med for tidligt brud
pa disse.



Anvendelse med tradskiveberste (ekstraudstyr)
(Fig. 21)

/\ FORSIGTIG:

Kontroller tradskiveberstens funktion ved at kere
maskinen uden belastning, og serg for, at der ikke
befinder sig nogen personer foran eller i forleengelse af
barsten.

Anvend ikke en tradskiveberste, som er beskadiget,
eller som ikke er i balance. Anvendelse af en
beskadiget tradskivebgarste kan gge risikoen for kontakt
med gdelagte trade.

Anvend ALTID en  beskyttelsesskeerm  med
tradskiveberster, og serg for, at skivens diameter
passer inden i beskyttelsesskeermen. Skiven kan
braekke under brugen, og beskyttelsesskeermen
bidrager til at reducere risikoen for tilskadekomst.

Tag maskinen ud af forbindelse og anbring den pa
hovedet, sa der er nem adgang til spindelen. Fjern alt
ekstraudstyr pa spindelen. Seet tradskivebgrsten pa
spindelen og stram med ngglerne.

Undga, nar tradskivebgrsten anvendes, at udgve et for
stort tryk, som medferer overbgjning af trade, med for
tidligt brud pa disse.

VEDLIGEHOLDELSE

/\ FORSIGTIG:

« Kontroller altid, at veerktgjet er slaet fra, og at netstikket
er trukket ud, inden der udferes eftersyn eller
vedligeholdelse.

» Anvend aldrig benzin, rensebenzin, fortynder, alkohol
og lignende. Resultatet kan blive misfarvning,
deformering eller revner.

Maskinen og dens ventilationsabninger skal altid holdes
rene. Renger maskinens ventilationsdbninger med
jeevne mellemrum eller nar ventilationsabningerne
begynder at blive tilstoppede. (Fig. 22)

For at opretholde produktets SIKKERHED og
PALIDELIGHED ber reparation, inspektion og
udskiftning af kul, samt anden vedligeholdelse og
justering kun udferes af et autoriseret Makita service-
center eller vaerksted med anvendelse af originale Makita
udskiftningsdele.

EKSTRAUDSTYR

/\ FORSIGTIG:

Det folgende tilbeher og ekstraudstyr er anbefalet til
brug med Deres Makita maskine, der er beskrevet i
denne brugsanvisning. Anvendelse af andet tilbehgr
eller ekstraudstyr kan udgere en risiko for
personskade. Anvend kun tilbehgr og ekstraudstyr til
det beskrevne formal.

Hvis De har behov for yderligere detalier om dette
tilbehar, bedes De kontakte Deres lokale Makita Service
Center.

« Stovdaeksel
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I
2 @ 2 @ 12 @ 13 @
3 @ 3 3 @
° <
5 ® 7 5 @
5
100 mm (4") model ‘ 115 mm (4-1/2") model 125 mm (5") model 150 mm (6") model

1 Greb 36
2 Beskyttelsesskaerm (til slibeskive)
s | ovesgtemge | endotenee | igenlege [ s fnge
4 Forszenket centerslibeskive/bladdisk
5 Lasematrik Lasematrik Lasemeatrik Lasematrik

Ezynut *2 Ezynut *2 Ezynut *2
6 Plasticpude Plasticpude Plasticpude -
7 Flex-skive Flex-skive Flex-skive -
8 Gummipude 76 Gummipude 100 Gummipude 115 Gummipude 125
9 Slibedisk
10 Sandslibelasemeotrik
1 Skivetradberste
12 Tradkopberste
13 Beskyttelsesskeerm (til afskaeringsskive) *3
14 Slibende afskaeringsskive/diamantskive
- Lasemeatriknagle

Bemeerk:

*1 Anvend ikke superflange med en slibemaskine, som er udstyret med en bremsefunktion.

*2 Anvend ikke superflange og Ezynut sammen.

*3 | nogle lande i Europa kan den almindelige beskyttelsesskeerm anvendes i stedet for den specielle
beskyttelsesskeerm, som daekker begge sider af skiven, nar man anvender en diamantskive. Faolg

bestemmelserne i det pagaeldende land.
013977
BEMAERK:
* Nogle ting pa denne liste kan veere inkluderet i

veerktgjspakken som standardtilbehgr. Det kan veere
forskelligt fra land til land.
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ENG905-1 Model GA5040C
Lyd Arbejdsindstilling: overfladeslibning med normalt
Det typiske A-veegtede stgjniveau bestemt i sidegreb
overensstemmelse med EN60745: Vibrationsafgivelse (ay, ac): 6,5 m/s?

! ) ¢)
Model GA4040C, GA4540C, GA5040C Usikkerhed (K): 1,5 m/s
Lydtryksniveau (L,a): 86 dB (A) Arbejdsindstilling:  overfladeslibning med anti-
Lydeffektniveau (Lwa): 97 dB (A) vibrationssidegreb
Usikkerhed (K): 3 dB (A) Vibrationsafgivelse (ay, ac): 5,5 m/s?
Model GAG040C Usikkerhed (K): 1,5 m/s?
Lydtryksniveau (Lyp): 87 dB (A) Arbejdsindstilling: disksandslibning med normalt
Lydeffektniveau (Lya): 98 dB (A) sidegreb
Usikkerhed (K): 3 dB (A) Vibrationsafgivelse (ay, ps): 2,5 m/s?
Model GA4541C Usikkerhed (K): 1,5 m/s?
Lydtryksniveau (Lyp): 83 dB (A) Arbejdsindstilling:  disksandslibning med anti-
Lydeffektniveau (Lya): 94 dB (A) vibrationssidegreb
Usikkerhed (K): 3 dB (A) Vibrationsafgivelse (ay, ps): 2,5 m/s?
Model GA5041C Usikkerhed (K): 1,5 m/s?
Lydtryksniveau (L,a): 84 dB (A) Model GA6040C
Lydeffektniveau (Ly,): 95 dB (A) Arbejdsindstilling: overfladeslibning med normalt
Usikkerhed (K): 3 dB (A) sidegreb

Baer horevarn Vibrationsafgivelse (ay, ac): 6,5 m/s?

Usikkerhed (K): 1,5 m/s?

Arbejdsindstilling:  overfladeslibning med anti-
vibrationssidegreb
Vibrationsafgivelse (an ag): 6,0 m/s?

ENG900-1
Vibration

Vibrations totalveerdi (tre-aksial vektorsum) bestemt i
overensstemmelse med EN60745:

Model GA4040C

Arbejdsindstilling: overfladeslibning med normalt
sidegreb

Vibrationsafgivelse (aj, ac): 5.0 m/s?

Usikkerhed (K): 1,5 m/s?

Arbejdsindstilling:  overfladeslibning med anti-
vibrationssidegreb

Vibrationsafgivelse (aj, ac): 5,0 m/s?

Usikkerhed (K): 1,5 m/s?

Arbejdsindstilling: disksandslibning med normalt
sidegreb

Vibrationsafgivelse (ay, ps): 3,0 m/s?

Usikkerhed (K): 1,5 m/s?

Arbejdsindstilling:  disksandslibning med anti-
vibrationssidegreb

Vibrationsafgivelse (ay, ps): 2,5 m/s? eller mindre
Usikkerhed (K): 1,5 m/s?

Model GA4540C

Arbejdsindstilling: overfladeslibning med normalt
sidegreb

Vibrationsafgivelse (ay, ac): 6,0 m/s?

Usikkerhed (K): 1,5 m/s?

Arbejdsindstilling:  overfladeslibning med anti-
vibrationssidegreb

Vibrationsafgivelse (ay, ac): 5,5 m/s?

Usikkerhed (K): 1,5 m/s?

Arbejdsindstilling: disksandslibning med normalt
sidegreb

Vibrationsafgivelse (ay, ps): 2,5 m/s?

Usikkerhed (K): 1,5 m/s?

Arbejdsindstilling:  disksandslibning med anti-
vibrationssidegreb

Vibrationsafgivelse (ay, ps): 2,5 m/s?

Usikkerhed (K): 1,5 m/s?

Usikkerhed (K): 1,5 m/s?

Arbejdsindstilling: disksandslibning med normalt
sidegreb

Vibrationsafgivelse (ay, ps): 2,5 m/s?

Usikkerhed (K): 1,5 m/s?

Arbejdsindstilling:  disksandslibning med anti-
vibrationssidegreb

Vibrationsafgivelse (ay, ps): 2,5 m/s? eller mindre
Usikkerhed (K): 1,5 m/s?

Model GA4541C

Arbejdsindstilling: overfladeslibning med normalt
sidegreb

Vibrationsafgivelse (an ag): 6,5 m/s?

Usikkerhed (K): 1,5 m/s?

Arbejdsindstilling:  overfladeslibning med anti-
vibrationssidegreb

Vibrationsafgivelse (ap ag): 5,5 m/s?

Usikkerhed (K): 1,5 m/s?

Arbejdsindstilling: disksandslibning med normalt
sidegreb

Vibrationsafgivelse (ay, ps): 2,5 m/s? eller mindre
Usikkerhed (K): 1,5 m/s?

Arbejdsindstilling:  disksandslibning med anti-
vibrationssidegreb

Vibrationsafgivelse (ay, ps): 2,5 m/s? eller mindre
Usikkerhed (K): 1,5 m/s?

Model GA5041C

Arbejdsindstilling: overfladeslibning med normalt
sidegreb

Vibrationsafgivelse (ay, ac): 7,0 m/s?

Usikkerhed (K): 1,5 m/s?

Arbejdsindstilling:  overfladeslibning med anti-
vibrationssidegreb

Vibrationsafgivelse (ay, ac): 6,0 m/s?

Usikkerhed (K): 1,5 m/s?
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Arbejdsindstilling: disksandslibning med normalt
sidegreb

Vibrationsafgivelse (ay, ps): 2,5 m/s? eller mindre
Usikkerhed (K): 1,5 m/s?

Arbejdsindstilling:  disksandslibning
vibrationssidegreb
Vibrationsafgivelse (ay, ps): 2,5 m/s? eller mindre
Usikkerhed (K): 1,5 m/s?

med anti-

ENG902-1
Den angivne vibrationsemmisionsveerdi er blevet malt i
overensstemmelse med standardtestmetoden og kan
anvendes til at sammenligne en maskine med en
anden.

Den angivne vibrationsemmisionsveerdi kan ogsa
anvendes i en preliminger eksponeringsvurdering.

Den angivne vibrationsemissionsvaerdi anvendes il
maskinens hovedopgaver. Hvis maskinen imidlertid

anvendes til andre opgaver, kan
vibrationsemissionsveerdien veere forskellig.
/\ ADVARSEL:

« Vibrationsemissionen under den faktiske anvendelse af
maskinen kan veere forskellig fra den erkleerede
emissionsveerdi, afhzengigt af den made, hvorpa
maskinen anvendes.

Serg for at identificere de sikkerhedsforskrifter til
beskyttelse af operatgren, som er baseret pa en
vurdering af eksponering under de faktiske
brugsforhold (med hensyntagen til alle dele i
brugscyklen, som f.eks. de gange, hvor maskinen er
slukket og nar den kerer i tomgang i filgift il
afbrydertiden).
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ENH101-16
Kun for lande i Europa

EU-konformitetserklaering
Vi, Makita Corporation, erklaerer, som den ansvarlige
fabrikant, at den (de) felgende Makita maskine(r):
Maskinens betegnelse:
Vinkelsliber
Model nr./Type: GA4040C, GA4540C, GA5040C,
GAB040C, GA4541C, GA5041C
er af serieproduktion og
opfylder betingelserne i de folgende EU-direktiver:
2006/42/EC
og er fremstillet i overensstemmelse med de fglgende
standarder eller standardiserede dokumenter:
EN60745
Den tekniske dokumentation opbevares af:
Makita International Europe Ltd.
Teknisk afdeling,
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

30.8.2011

i

Tomoyasu Kato
Direktar
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN



EAAHNIKA (ApXIkég 0dnyieg)

Mepiypa@n yevikig droyng

1 E&aptnua kAeidwparog dgova 13 Ezynut 26 'Evdeign D
2 KuNibpevog d1akoTTng 14 Tpoxog Asiavong 27 Tpoxdg Aeiavong KoTrAg/
3 EvdeiTiki Auxvia (eTTIAoyéag 15 ATpOKTOG S10UavTOTPOXOG
pUBuIoNG TaXUTNTAG) 16 Béhog 28 MMpoguAlakTApag TpoxoU yia
4 EmhAoyéag puBuiong Taxutntag 17 EykomA TpOX6 Agiavang Kot/
5 TpoguAakTApag Tpoxou 18 EUkauTTog 8ioKOg SlapavToTPOXO
6 KiBwrio £€dpaong 19 TAaoTIKG TTEANQ 29 Zuppdrivn BoupTtoa oXAMATOG
7 Bida 20 Ma&ipadl acedaliong TpIYipaTog KouTTag
8  MoxAdg 21 Aiokog Agiavong 30 ZuppdTivn BolpToa oxXrpaATOg
9 Magiuad aocpdhiong 22 EAaoTIKO TTEAUQ TpOYOU
10 Tpoxdg xapnAwpévou KEVTpou 23 'Evdeign A 31 Avolypa £6dou aépa
11 EowrtepikA @AGVTIa 24 'Evdeign B 32 Avolypa gil06d0ou aépa
12 KAeidi magipadiol aopdiiong 25 'Evdeign C
TEXNIKA XAPAKTHPIZTIKA
MovTéAo GA4040C | GA4041C | GA4540C | GA4541C | GA5040C | GA5041C | GA6040C
AiGpeTPOG TPOXOU 100 xIA (4") 115 xIA (4-1/2") 125 xIA (5") 150 xIA (6")
MéyioTo Tayog Tpoxou 6,4 XIA
ZTTEipWa aTPAKTOU M10 M14 1} 5/8" (€101k6 TNG XWPAG)
Ovopaik TaxumTa (n)/ 11.000 Aetr! 11.000 Aetr™’ 11.000 Aetr™! 9.000 Aetr!
TaxutnTa Xwpig gopTio (Ng)
2UVOAIKO PAKOG 303 xIA 325 x1A 303 xIA 325 x1A 303 xIA 325 x1A 303 xIA
KaBapd Bdapog 2,3 Xyp 2,6 Xyp 2,5 Xyp 2,7 Xyp 2,5 Xyp 2,7 Xyp 2,6 Xyp
KaTtnyopia ao@dAeiag =l
GEB033-7

* NOyw TOU OUVEXICOPEVOU TTPOYPANMOTOG EPEUVAG Kal
QavaTITUENG, Ol TTAPOUCESG TTPODIAYPAPEG UTTOKEIVTAI OE
ahhayr xwpig TrpogidoTroinan.

* Ta TEXVIKA XAPAKTNPIOTIKG WTTOPE va dlagépouv atrd
XWpa o€ XWpa.

* Bdpog ouppwva pe diadikacia EPTA 01/2003

ENE048-1

Mpoopigduevn xprion

To epyaAeio TpoopideTal yia Tn Agiavon, Tpiyiyo Kai

KOTTEG METAAAIKWV KOl TTETPIVWY UAIKWV XWPig TN Xprion

vePOU.

ENF002-2

Pguparodotnon

To upnxavnua TIpETEl va ouvdéetal Yovo o€ TTOPOXN

PEUPATOG TNG id1ag TAoNG PE AUTH TTOU AVOQEPETAl OTNV

TVOKida KATAOKEUOOTOU Kal UTTOPEl va  AEITOUPYROEl

yévo pe  evaAAaooduevo PJovo@aoikd  pelpa.  Ta

unxavApaTa  autd  €xouv  OITTAR  povwon Kol Katd

OUVETTEID, PTTOPOUV VO OUVOEBOUV O€ OKPODEKTEG XWPIG

oUppa yeiwong.

GEA010-1

Fevikég TTPOEISOTTOINCEIG AOPAAEIAG VIO TO NAEKTPIKO
gepyaAeio

/\ NPOEIAOMNOIHEH AloBdoTe OAeg TIg
mpoeIdomoInoelg ao@aAgiag kal 6Aeg TiIg odnyieg. H
MN TAPNON TWV TTPOEIOOTIOINGEWY KAl OdNYIWV EVOEXETAI
va kaTaAigel oe nAektpotrAngia, Trupkayid fi/kar coBapd
TPAUPOTIOUO.

DUAGETE 6AEG TIG TTPOEISOTTOINTEIG KAl TIG 0BNYiEg yia
MEAAOVTIKN TTOPOTTOUTTR.

AEIANTHPAZ — MNMPOEIAOMNOIHZEIZ
AZOAAEIAZ

Mposidotmoinoelg ao@aleiag, KoOIVEG yla EPyaoieg
Agiavong, yualoxaprtioparog, KaBapiopoU  pE
ouppaToBoupTOa i} KOTTAG:

1. Autoé TO nAeKTpPIKO €pyaAeio TpoopifeTal yia
Xpnon wg gpyaAeio Agiavong,
yuaAoxapTtioparog, KaBapiouou HE
oupparofouproa 1 Komng. AlaBdaoTe OAeg TIg
TPOEISOTTOINTEIG ao@daAeiag, odnyigg,
€IKOVOYPO@NOEIG KAl  TTPOdIaYyPOaPEG  TToU
ToPEXOVTAlI HE OUTO TO NAEKTPIKO gpyaAeio.
ApéAleia va akoAouBrioete OAeg TIG 0odnyieg TToU
avaypd@ovTal  TToOPaKATWw  JTTopEl  va  €Xel  wg
atroTéAeapa NAEKTPOTTANGia, WTIG /KAl TIPOCWTTIKG
TPOAUMATIOYO.

2. Aev ouvioTdTal n EKTEAEDN EpyAcIWV OTIABwoNg
HE auTO TO NAEKTPIKO epyaAgio. AEITOUPYIEG YIa TIG
oTToieG  TO NAEKTPIKG QUTO epyoAeio dev  Exel
oxedIOOTEl uTTOPEi va dNUIoUPYROOUV KivOUVO Kal va
TIPOKOAAECOUV TTPOCWTTIKO TPAUMATIOUO.

3. Mn xpnoipotroigite e§apriuata TTou Sev ival
€151kd OXeSIAOMEVA KOl OUVIOTOMEVA OTTO TOV
KOTOOKEUNOTH TOou gpyaAgiou. ATTAWG Kal pévo
emmeIdr) TO €§ApTNUA pTTOPEI VO TTPpOoCcapTnOEi OTO
epyaheio, autd dev egaoalifel acpain Asitoupyia.
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H ovopaoTIKA TaxUTnTo TOU E§APTAMATOG TTPETTEL
va  gival TOUAAXIOTOV ion ME TNV PEYIOTH
TaXUTNTA TTOU €ival ONUEIWPEVN OTO NAEKTPIKO
epyaAeio. ESaptApata Tmou Aeimoupyolv TaxUTepa
armd TNV ovouaoTik ToxUTnTa TOUG UTTOpPEl va
OTIAO0UV Kal Va EKTOgEUBOUV.

H eSwrepik OIGUETPOG Kal TO TAXOG TOU
£50PTANOTOG OOG TPETTEl Va gival péoa oTa 6pla
IKAVOTNTOG TOou gpyaleiou cag. EfaptAuara pn
owaToU peyéBoug dev ptTopolv va TTpo@uAaxBouv i
va eAeyxBouv ETTOPKWG.

H oTtepéwon pe omeipwpa Twv €EaPTNUATWV
TPETEI VA TAIPIGJEl ME TO OTTEIPWHA ATPAKTOU
Tou Aglavtipa. MNa e§opTAMATO OTEPEWUEVA ME
@AAVTIEG, N OTTI) TTPOCAPHOYNG TOU EEAPTANATOG
TPETTEI VO TAIPIASEl PHE TN SIGUETPO EVTOTTIOMOU
NG @AdvTiag. Ta e€apTripaTa TTou dev TaIPIGlouvV pe
TO €§APTNUO OTEPEWONG TOU NAEKTPIKOU €pyaAeiou
Ba mapouacidoouv utroBabuiopévn {uyooTaduion,
uTTEPPBOAIKOUG  KPadaopoUg  Kal  eVOEXOMEVWG
ATTWAEIO EAEYXOU.

Mn xpnoigotrolgite e§APTNMA TTOU £XEI UTTOOTEI
BAGBN. Mpiv awd kaBe xpnon, va e§eTdleTe TO
€§apTNUa, OTwG AglavrikoUug TpoxoUg, yia
piviopaTta Kal pwyuég, Tn Bdon utrooTAPIENG yia
pwypés, pASn 1 umepPoAikn  @Bopd, TN
ouppaToBoUpToa  yia XOoAapd 1 payiopéva
ouppara. Edv 1O nAekTpikO €pyaAeio i TO
€gapTnUa Téoel KATW, eAéy§Te TO yia Jnuigg n
TpoodpuooTe éva KkaAd e§dptnua. Merd Tov
€Aeyxo kalI TNV TTpooapuoyn evog e§apTApATOG,
OTTOMOKPUVOEiTE £0EiIG KaI O1 YUpw Cag a6 TO
€mMiTESO TTEPIOTPOPNG TOU E€ZAPTANATOG KO
a@pnoTe o€ AeIToupyia To NAEKTPIKO gpyaAeio o€
HEyIoTN TaXUTNTA XWPEIiG POpPTio yia éva AETTO.
E€aptipata pe {nuiég Ba diaAubolv katd Tov Xpdvo
auTtAG TNG SOKIYAG.

Na @opdre artopiké €§oMAICNO TrpOOCTATIAG.
AvdAloya pe TNV €QAPUOYR, VA XPNOIMOTIOIEITE
TPOoWTIda TPOOTACIAG, TTPOCTATEUTIKG
YUOAIG-TrpoowTTideg i} YUaAld rpooTaciag. Otav
amaITEITAl, VA  @OpdTeE  MAOKA  OKOVNG,
TPOCTATEUTIKA  OKONAG, YAvTid Kol TTodid
OUVEPYEIOU IKAVA va TTaPEXOUV TTPOOTACIO OTTd
TA EKTIVAOOOHEVA HIKPA Bpalopara Adyw Tng
Agiavong | Tou Tepayiou epyacoiag. H mpooTaaia
JaTiwv TTpéTEl va gival og B¢0n va oTapaTaEl
ITTAPEVA  OWHATIOIO TTapayOuEVa OTTO  BIAPOPES
Aeitoupyieg. H pdoka okévng R avatveuoTApag
TIPETTEl va  €ival IKav va  @IATpApEl cwuaTidla
Trapayopeva ato TIG AeiTtoupyieg oag. MapaTteTapévn
€kBeon oe B6puBo uwnAAg ouxvoTNTOG WTTOPEi va
TIPOKOAEOEI OTTWAEIA OKONG.

Kpatdre TOUG YyUpw o©dg o€ pia do@aAn

améaTaon amo TOV  XWpo £pyaciag.
OTo1008ATIOTE  EICEPXOPEVOG  OTO  XWPO
epyaaoiag TPETTEI va @opd ATOUIKO

TPOOCTATEUTIKO €§omAIONS. Tepayidia omd 1O
QVTIKEIJEVO £pYaaiag f aTrd eva OTTACPEVO EEAPTNHA
UTTOpPEi va ekTivaxBoUv Jakpud Kal va TTPOKAAECOUV
TPAUPATIOPO TTEPAV TNG GUEDNG TTEPIOXNG EPYOTIAG.

10. Kpatdte 10 NAEKTPIKO €pyoAEio poOvo amod Tig
HOVWHEVEG  ETIQAVEIEG  KPATAUATOG,  OTaV
EKTEAEITE MIA EpyaaTia 6TToU To €§APTNHA KOTTHG
HTTOpEi va €pBel OE ETMAPR ME KPUUUEVEG
KoAwSIWoeIg f Kal e TO SIKO Tou KaAwSlo. Ze
TIEPITTITWON  ETTOPAG TOU EEAPTAPOTOG KOTIAG HE
NAEKTPOPOPO  KOAWDBIO, UTTOPEl Ta  EKTEBEINEVA
METOANIKG €EapTAUOTA TOU NAEKTPIKOU epyaleiou va
KATaOoTOUV Ta id1a NAEKTPOPAPA Kal VO TTPOKAAEGOUV
NAEKTPOTTANEiO OTO XEIPIOTH.

11. Kpatote 710 KOAWSI0O pokpud amd TO
meEPIOTPEPOPEVO  €§dpTnua. Edv  xdoete  Tov
€AEYXO, TO KAAWDIO PTTOPEI va KOTTE( i} va TTIACTEN Kal
To Xépl oa0g pmopei va TpapnxBei péoa oTo
TIEPIOTPEPOPEVO EEAPTNHA.

12. Moté pnv TOTOBETEITE TO NAEKTPIKO €pyoaAEio
KATW MEXP! TO €§APTNHO VO €XEl OTAUOTAOEI
TeAEiwg. To TTEPIOTPEPOUEVO €EAPTNUA PTTOPET VO
maoel TNV emM@Aveia Kal va TpaBhgel To nAEKTPIKS
epyaAeio €§w atmod Tov EAeyxo 0aG.

13. Mn xeipileote TOo nAekTpIKO €pyaAeio evw TO
HETAPEPETE OTO TTAEUPO TaG. Tuxaia ETTAPR PE TO
TIEPIOTPEPOUEVO ECAPTNUO UTTOPEI VO TIPOKOAEDEI
TMAoIYo oTa poUxa oag Kal va TpaBhgel To egapTnua
péoa OTO OWHA OaG.

14. KaBapileTe TOKTIKGA TIG OTEG QEPICUOU  TOU
NAEKTPIKOU epyaAgiou. O avepioTipag Tou
KivnTApa Ba Tapngel Tnv okdvn yéoa GTo TTEPIBANUA
Kal UTTEPPBOAIKF) OUYKEVTPWON PIVIOPETWY HETAAAOU
pTTopEi va TrpokaAéoel Kivduvo NAEKTPOTTANGIaG.

15. Mn xeipileoTe 10 NAEKTPIKO EPYAAEIO KOVTA O€E
€U@AEKTO UAIKA. ZTTIVOApeg PTTopEi va avapAégouv
TO UAIKG auTd.

16. Mn xpnoipotroigite £§apTApaTa TTou XpEeiGlovTal
WUKTIKA uypd. H xpron vepou 1 GAAWV WUKTIKWV
UYypWwV JTTOpEi va TTPOKOAEoOUV NAekTpOTTANGia 1
OOK.

OTICO0AGKTIONA KAl OXETIKEG TIPOEISOTTOINOEIG

H avdkpouon (omoBoAdkTIopa) eival pia  {a@VIKA
avTidpaaon Tou epyaieiou Adyw oUoPIyENG 1) OKAAWPATOG
TOU TTEPIOTPEPOHEVOU TPOXoU, TnG BAaong utroaThpIgng,
NG BoupToag f Tuxov dAou egapTrApaTog. H alo@iyén n
To OKAAwPa TTPOKOAEl Toxeia aTTWAEIa €Aéyxou Tou
TIEPIOTPEPOUEVOU EEAPTAPOTOG TO OTIOIO OTN OCUVEXEID
UTTOXPEWVEI TO OVEGENEYKTO nNAEKTPIKO epyaleio o€
TIEPIOTPOPA avTIOETN aTd €Keivn TOU €EOPTAMATOG OTO
onueio ePTTAOKAG.

Ma mapadeiyya, €av évag AelavTikdg TPoXOG TTEPIEABEI o€
ouoPIyén i OKAAWUA OTO TEPAXIO EPYATiag, N OKWr Tou
TPOXOU TTOU EICEPXETAI OTO GNUEIO TUOPIYENG EVOEXETAI
va OKAWEl TNV €M@AVEIQ TOU UAIKOU TTPOKAAWVTAG TNV
avatdnon 1 1o KAGTonua Tou Tpoxou. O TPoxog
evOExETaI va avattndAoEl TTPOG TO PEPOG TOU XEIPIOTA N
avTiBeTa va aTTOPOKPUVOEl atmé auTdv, avahloya e Tn
Popd TTEPIOTPOPAG TOU TPOoXoU OTO onueio oUoPIyEng.
Y16 auTég TIG OUVONKEG, OI TPOXOi Agiavong evoEXeTal
€TTiong va utroaTtoUv Bpauon.

To ommoBoAdKTIOpa gival aTTOTEAEOPA KOKAG XPAong Tou
NAEKTPIKOU epyaAgiou A/Kal E0QAAUEVWV XEIPIOPWY N
OuVONKWV Kal UTTOPEi va aTTOPEUXDEi PE TIG KATAAANAEG
TIPOPUAGEEIG OTTWG didovTal TTAPOKATW.
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Kpartdre oTtaBepd 10 NAEKTPIKO €pyaleio kai
TOTTOBETAOTE TO CWHA CAg Kal Tov Bpayiova
€101 WOTE va avlioTavral oTig SUVANEIG Tou
omoBAakTioparog. MdAvioTe XPNOIYOTIOIEITE
v BonbnTikl AdBR, €dv TrAPEXETAl VIO
péyloto  éAeyxo  omioBoAakTiopatog R
avtidpaong pomng kard TO §ekivnua. O
XEIPIOTAG MTTOPEl va eAEyxel TIG avTIOpAoElg
POTTAG 1 dUVAEIG OTTIOBOAOKTIOUATOG, EAV EXOUV
An@Bei o1 KATAAANAEG TTPOPUAGEEIG.

Moté pn BdAete TO XépI OGAG KOVTA OTO
MEPIOTPEPOPEVO  €§dpTnua. To  €EapTtnua
uTTOpEi va oTTIoBoAaKTIoEI OTO X£pPI OAG.

Mn TOTTOBETAOETE TO CWHA CTAG OTNV TTEPIOXN
O1ToU TO NAEKTPIKO epyaAeio Ba kivnBei gav
oupBei omoBoAdkTIONA. To OTTIOBOAGKTIOHO
Ba odnynoel To epyaAeio oe dieUBuvaon avtiBetn
TNG Kivnong Tou TpoxXoU GTO GNUEIO EUTTAOKAG.
Xpnoipotrolgite  TOAU  Twpoooxn  Otav
EPYAJEOTE O YWVIEG, QIXMNPESG GKPEG KATT.
ATro@elyeTe avaTn3AOEIG KAl EMTTAOKEG TOU
egapTApaTog. lwvieg, aixunpég dkpeg A
avaTndnaoeIg €Xouv TNV TAON va TTPOKAAOUV
EUTTAOKI] OTO TIEPIOTPEPOUEVO €EAPTNHA KOl
TTpoKaAoUv aTTWAEIa eAéyyou Kal
oTrIoB0AdKTIONA.

Mnv mpocapudlete aAugida aAucorrpiovou
Adua yia SuAoyAuTITIKA i} Adpa TrplovioU pe
dovtia. Tétoleg  AGueg  TTpokaAolv  ouxve
OTTIo00AGKTIOPA Kal OTTWAEIQ EAEyXOU.

MposiBomoinoelg aoc@alegiag €ISIKA yla Epyaoieg
Agiavong kai KOTAG:

a)

B)

y)

Na XpnoIJOTIOIEITE HOVOV TUTTOUG TPOXWV
TTOU CUVICTWVTAI yid XpRon ME To 3IK6 oag
NAEKTPIKO EPYOAAEIO KAl TO OUYKEKPIMEVO
TPOPUACKTAPA TTOU £XEI OXESIOOTEI yia Tov
emAeypévo Tpox6. H Tapox emapkolg
TTPOOTACIag AT TPOXOUG YIO TOUG OTToioug eV
£xel oxedlaaTei TO NAEKTPIKG epyaAeio, Bev gival
duvarr Kal ETTOMEVWG Ol Tpoxoi Oev  gival
A0QPaAEIG.

H emedveia Agiavong Twv TPOXWV UE
XOMNAwpévo  KéEVIpo  TpEmEl  va  gival
OTEPEWHEVN KATw amd TO E£miedo TOU
TTPOCTATEUTIKOU X€iAoug. 'Evag Tpoxdg TTou dev
€ival OTEPEWUEVOG KAAA O OTIOIOG TTPOEEEXE!
yéoa omd TO ETMITTESO TOU TIPOCTATEUTIKOU
X€EIAOUG BEV UTTOPET VO TTPOOTATEUTE! ETTAPKWIG.

H wpoocapuoyl Tou TPOQUACKTAPA OTO

NAEKTPIKO epyoaAeio PETEI va
TPAYUATOTIOIEITAI  ME OO@AAEID KAl N
TOTTOBETNON TOU Vva TrapéXel Tn HEYIOTNH

duvartn TTPooTaCia, WOTE EAAXIOTO TUAHO TOU
TPpOoXoU va €KTiBETAI TTPOG TO MEPOG TOU
Xep1oTh. O TPOQUAGKTAPAG OIEUKOAUVEI TNV
TIpOOTACIO  TOU  XEIPIOTR OO OTTagpéva
Opavoparta Tou TPoxoU, Tuxaio €TTOQR ME TOV
TPOXO KOl  OTIVOApPEG Tou  pTropolv  va
TIPOKAAETOUV TNV AVAPAEEN pouxIouOU.

&) O1 Tpoxoi TpETrel va Xpnoigotroiodvral uoévo

€)

£

oTig  TpoPBAemoéueveg  eappoyés.  Ta
TAPAdeIlypa: Hn AeIaiveTe pe TNV TTAEUPIKA
EMPAVEIN TOU TPOXOU KOTrAG. O TPOXOi KOTTAG
TpoopifovTal  yia  TIEPIPEPEIAKN  KOTTA, N
€QAPMOYT TTAEUPIKWYV SUVANEWY OE auTOUG TOUG
TpoxoUg €evOEXeTal va TTpokaAéoel Tn Bpauvon
TOUG.

Na XPNOIHOTTOIEITE mavra méEApaTa
(TTOTOUPEG) TPOXWV TTOU SV €XOUV UTTOOTEI
BAGBN kai eivalr kaTdAAnAou peyéBoug Kol
OXAMATOG Yyia TOoV EmiAeypévo Tpox6. Ta
KOTGAANAa  TTéApaTa  (TTaTOUpEG)  TPOXWV
uTTOOTNPIfOUV  TOUG  TPOXOUG  Kal  HEIVOUV
eTopévwg TNV MOavotnTa Bpavong Toug. Ta
TEAJATO TWV  TPOXWV KOTTAG €VOEXETAl va
Slo@épouv  amd  Ta  TEAYOTA  TWV  TPOXWV
Aeiavong.

Mn xpnoipoTroigite pBappPéVOUg TPOXOUG aTTd
peyaAUTEPA NAEKTPIKA epyaAeia. ‘Evag Tpoxdg
TIOU TTPOOPICETAI yIa XPAoNn HE €va PEYAAUTEPO
NAeKTPIKG epyaleio dev eival KATGAANAOG yia Tnv
upnAoTEPN TaXUTNTA EVOG MIKPOTEPOU EPYAAEiOU
KaI EVOEXETAI va UTTOOTET Bpaudon.

EmimrAéov mposeidotroinoelg ac@algiag €18Ikd yia
EPYOOiEG KOTTAG:

o) Mnv TrpokaAeiTe

B

=

Y)

9

-

“Haykwpa”  Tou TPOXOU
KOTTAG N MNV aokeiTe utrepBoAIkn ieon. Mnv
ETMIXEIPEITE va dnuIoUpPYNOETE TOUR
utrepBoAikol BdBoug. H doknon utrepBoAiknig
duvaung oTov Tpoxd augdvel TO QOPTIO Kal Tn
OeKTIKOTNTO O€ CUOTPOPNA 1 EUTTAOKA TOu TPOXoU
€VTOG TNG TOPAG Kal TNV TBavaTNTa avakpouong
(omoBoAdkTiopa) ; Bpalong Tou TPoxoU.

Mnv eubuypappifeTe TOo CWHA CAG HTTPOOTA 1)
MioW a1 TOV EPIOTPEPOHEVO TPOXO. OTav o
TpOx6G, OTO Onueio  epyaciag,  KIVETal
QATTOPOKPUVOUEVOG aTTO TO CWUA 0ag, Tuxov
ava@kpouon (omMOBOAAKTIONa) EVOEXETAI  va
KOTEUBUVEI TOV TTEPIOTPEPOPEVO TPOXO Kal TO
NAEKTPIKO EPYAAEIO TTPOG TO PEPOG OOG.

Zg TEPITTWON €EMTTAOKAG TOU TpoxoUu N
SI0KOTTAG TNG Epyaciag yia Tn Snuioupyia
TOoMASG yia OTroI08\TTOTE Aoéyo,
QATTEVEPYOTTOINOTE TO NAEKTPIKO EPYaAgio Kai
KPATAOTE TO aKivnTo, éwg O6TOU O TPOXOG
akivnTotmroin®ei TARpwg. Mnv emixeIpRoeTe
TOTE VO AQAIPECETE TOV TPOXO KOTAG a1rd

TNV TOpR €V O TPOXOG KIvEiTal, BIOTI
EVOEXETAI VO TTAPOUCINOTEI  avdkpouon
(omoBoAdkTiopa). EpeuvAoTte kol AdBeTe

SI0pBwTIKE pETPO WOTe va egaAeipBei n aitia
€MTTAOKNAG TOU TPOXOU.

Mnv emavaAdBeTe TNV gpyaocia KOTAG OTO
TEMAYXIO epyaoiag. APROTE Tov TPOX6 va
QATTOKTAOEI HéyIoTH TaxoTnTA Kal
ETMAVEICAYETE TOV TPOXO OTNV TOUR HME
mwpoooxn. O TPoXOG EVOEXETAI VO TTAPOUCIATEI
eutrAokn, avamidnon A avdkpouon  €4v
EVEPYOTTOINOETE TO NAEKTPIKO EPYAAEIO EVTOG TOU
TEPayiou epyaciag.
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€) Na oTnpidete Ta Qarvpata | oTToI0dATTOTE
uTTEpEYEDBEG TEMAXIO EPYyaOiag WOTE va
eAayioTomroindei o kivduvog clo@IyEng Kai
avdakpouong (omoBOAGKTIONA) TOU TPOXOU.
Ta peydAa Tepdyia  epyaciag  TEivouv  va
TIOPOUCIAJOUV KAUWN TTPOG T KATW AGYw TOu
Bapoug Toug. lMpémer  va  TOTTOBETOUVTAN
UTTOOTNPIYUOTA KATW aATIé TO TEPAXIO €PyaOiag
KOVTG OTn YPOMMA KOTTHG KOl KOVTA OTO GKPO TOU
TEPayiou epyaciag o€ auPOTEPEG TIG TTAEUPEG TOU
TpOXOU.

@) Na ciote 1810iTEPO  TTPOOEKTIKOI  OTAV
dnuioupyeite  pia  “TOuA-KOIAGTNTA”  OF
UTTAPXOVTEG TOIXOUG N GAAEG  TUQAég

meploxég. O TTpoegéxwy TPoXOG evOEXETAI Va
KOWEI OWAAVEG agpiou 1 UBPEUONG, NAEKTPIKEG
KOAWDBIWOEIG i QVTIKEIMEVA TTOU UTTOPOUV va
TTPOKAAEoOUV avakpouon (OTTIoBOAAKTIONA).

Mpoeidotroinoelg ao@aleiag eI8IKA yia Epyacieg
yYuaAoxapTiopaTog:

a) Mn xpnoipotroigite umrepBoAikd peyoaAuTepo
HéyeBog diokou YUOAOXAPTIOHOTOG.
AxkoAoubnoTe TIg OUOTAOEIG TOU
KOTOOKEUQOTH, OTaV ETIAEYETE YyUuaAOXapPTO.
‘Eva yuahoxapto peyaAlTepou peyéBoug TTOU
exTeiveTal Tépa amd 1A Akpa TNG PBdong
UTTOOTAPIENG  YUOAOXOPTIOPOTOG  €YKUMOVET
KivOUVO TEPOXIOHOU Kal EVOEXETAI VO TTPOKAAECE!
okGAwpa, oxioluo Tou diokou 1 avakpouon
(otmoBoAdkTIOpQ).

MNpoeidotroinoelg ao@alsiag eI8IKA yia Epyaoieg
KaBapiopoU pe ocupuatofouproa:

a) Na gioTe TTPpooEKTIKOi B10TI CUPUATIVEG TPiXES
EKTIVAOOOVTAI amé Tn BoUpToa OKOMN Kol
KaTw amé ouvBeig ouvlnkeg AeiToupyiag.
Mnv aokeite umepBoAikp  dUvaun oTa
oUpparta epapuolovrag utrepBoAiké @opTio
oTn Bouproa. O1 GUPPAETIVEG TPiXEG HTTOPOUV Va
Siatrepdoouv eAa@pd pouxioud A/kal To dépua
M€ EUKOAIaL.

B) Edv cuvioTtdral n xpron mPo@uUAAKTApPA yia
Epyaoieg kabapiopoUu pe cuppatofouproa,
unv EMITPETTETE ToPEUTTOdIon ™mg
AsiToupyiag Tou cuppdTivou TpoxoU A TNG
BoUpToOg OmW6 TOV TPOPUACKTAPA. H
SIAUETPOG €VOG GUPUATIVOU TpoxoU 1| BoupToag
evOExeTal va augnbei Adyw Tou @opTOU EPyaaiag
Kal TNG QUYOKEVTPOU SUVANNG.

EmirAéov mpogidoTroINoelg ao@aAEiag:

17.

18.

19.
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Otav  XPNOIYOTIOIEITE TPOXOUG Agiavong ue
XOHNAG KEVTPO, PPOVTIOTE OI TPOXOiI VA PEPOUV
gvioxuon amo iveg yuaAioU poévo.

Mnv XPHZIMOMNOIEITE NOTE «kwdwvoeideig
TPOXoUG Agiavong TETPAG HE AUTOV TO AEIOVTAPA.
AuTtég 0 Aelavtiipag dev €xel oxedlaaTei yia autolg
TOUG TUTTOUG TPOXWV Kal N XPron €vog TETOIOU
TIPOIOVTOG  €VOEXETAI va  TTPOKaAéoel  oofapd
TPAUUATIOHO.

MpooégTe WOoTe va unv TTpokaAéoete BAARN oTov
afova peradoong TG Kivnong, oTo TEApA
(TraToupa) (1d1aiTepa otnv EMQPAVEIQ
EYKATAOTOONG) 1} OTO AOQPAAIOTIKO TTEPIKOXAIO.
Tuxév BAABn oTa oOuykekpipéva pépn  Ba
pmTopoUoe va KataAngel og Bpavon Tou Tpoxou.

20.

21.

22.

23.

24,

25.

26.

27.

28.

29.
30.

31.

32.

33.

34,

®DpovTioTE 0 TPOXOG VA UNV EPXETAI OE ETTAPN HE
To Tepdxlo  gpyaciog  TPIV  amé TNV
EVEPYOTTOINON TOU SIOKOTITN.

Mpiv amé TN XpAon Tou TPOXOoU TAVW OfF
TPAYHATIKO TEUAXIO EPYACiOG, APAOTE TOV OF

AgiToupyia  yia  HIKPO  XPOVIKO  S1ACTNHA.
MapatnpnoTe &dv umdpxouv OOVAOEIS N
TaAdvTeuon Tmou utrodnAwvouv KOKN

E£YKATAOTAON N} TPOXO LE KOKN I00pPOTTia.
XpnoIYoToINOTE ™mv mpokaBopiopévn
EMQPAVEION TOU TPOXOU YIia VO EKTEAECETE TNV
epyaoia Agiavong.

Mnv agpnvete 10 gpyaleio avappévo. XeipifeoTe
TO EPYOAEiO MOVO OTOV TO KPATATE OTO XEPI.

Mnv ayyileTe To TEpdXIO EPYACiog AUECWG META
™ A&itoupyia. Mmopei va eivar utrepBoAikda
KOAUTO KOl VO TTPOKOAECEI EYKOAUA.

MeAeTOTE TIG ODdNYiEG TOU KATOOKEUOOTH Yid
OWOTH TOMOBETNON KAl XPAON TWV TPOXWV.
XeIpIOTEITE KAl OTTOBNKEUOTE TOUG TPOXOUG ME
@povTida.

Mn XPNOIUOTIOIEITE EXWPIOTEG OUOCTOAEG N
TPOCUPHOYEIG YIO VA TTPOCAPHOTETE TPOXOUG ME
HEYAAN OTTH TTPOCAPHOYNG O€ dEova.
Xpnoigotroleite @AGvIieg KATAAANAEg yia TO
gpyaAeio.

MNa epyaAeia  oTa  omroia  TPOKEITAl  va
TOTroBeTNOEi TPOXOG HE OMR HE OTMEPWHA,
OIYOUPEUTEITE OTI TO OTTEIPWHA OTOV TPOXO EXEI
ETTAPKEG MAKOG YIa Va SeXTEI TO MKOG TNG dova.
EA&y&re 611 TO pn)XAvnpa utrooTnPijeTal OTABEPA.
Mpooégte 6T o0 TPOX6G oOuvexilel va
TEPICTPEPETAI AKOMN KAl aQoU TO UNXAvnHa EXEI
oBnoel.

Edv 10 pépog epyaciag eival TTOAU JeoTd Kal
uyp6, 1 UTAPXEl TOAU aywylun oKovn,
XPNOIUOTIOIEIOTE éva Ao @AAEIOSIAKOTITN

BpaxukukAwpatog (30 pA) yia va gioTe oiyoupol
yia ac@aAn Asitoupyia.

Mn XPNOIUOTIOIEITE TO PNXAVNHA O€ KavEéva UAIKO
TTou ePIEXEl AoBEOTO.

OTav XPNOIUOTIOIEITE TPOXO KOTNG, TAVTOTE
epyadeoTe PHE TTPOPUAOKTAPA TPOXoU GUAAOYNG
OKOVNG OTTWG OTTAITEITAI ATTO TOUG TOTTIKOUG
KOVOVIOHOUG.

O1 diokol KOTAG Bev TPETTEI VO UTTOKEIVTAI O€E
TAEUPIKN Trieon.

OYAAZETE AYTEZ TIZ OAHTIIEZ.

/I NPOEIAONOIHEH:
MHN emiTpéypere TO BaBuO dveong 1 egoikEiwong pe

TO

mPOoidv  (AOyw emavelAnupévng XPAong) va

AVTIKATOOTACEl TV QUOTNPR TAPNON TWV KAVOVWV
ac@aleiag Tou rapoévrog epyaAeiou. KAKH XPHZH nQ
apéAela va akOAOUBNOETE TOUG KAVOVEG OO@PAAEIag
TToU SI1ATUTTWVOVTAlI O’AUTO TO EYXEIPISIO OdnyIwv

pTTOpEi

va TpokaAéoelr ocofapd TTPOOWTTIKO

TPAUHATIONO.



NEPIFPA®H AEITOYPIIAZ

/N NPOZOXH:

 MavTote BeBaiwveaTe 0TI TO epyaAeio gival ofnoTd kal
aTTooUVOEDEPEVO OTTO TO peUPa TIpIV PUBUIoETE N
eAEéyEeTe KATTOIO AEITOUPYiQ OTO EpYaAEio.

E¢apTnua kKAeidwparog dova (Eik. 1)

/N NPOZOXH:

* MoTé pnv evepyotroleitTe To €§APTNUA KAEIBWHATOG
agova oTav Kiveital N atpaktog. MTropei va TTpokAnBei
BAGBN oTo epyaAeio.

Méote 10 €&dpTnua  kAeldwpartog dGfova yia  va
€UTTOdIOETE TNV  TIEPIOTPOPH TNG ATPAKTOU  OTavV
TOTTOBETEITE 1) APAIPEITE ECAPTAUATA.

Asiroupyia Siakomrn (Eik. 2)

/N NPOZOXH:

Mpiv ouvdéoete 1O epyaAeio oTo pelpa, TAvVTA va
eNéyxete va  Oeite 6T O KUANIGUEVOG  BIOKOTITNG
EVEPYOTTOIEITAI KAVOVIKA Kal ETTIOTPEPEl 0T Béon “OFF”
ATav aQAVETE TO TTIOW PEPOG TOU KUNIGPEVOU BIOKOTITN.
O diokoéTITNG pTTOopEi va ac@alioTei otn Béon “ON”
Tpog dleukdbAuvon  Tou  XEIPIOTH  OTn  JIdpPKEIa
TapareTapévng xpriong. Na eiote TTpooekTikoi dTav
ao@aAiete To epyaAeio otn Béon “ON” kal va KpaTaTe
10 £pyaleio oTabepad.

Ma va gekivioel 1o epyaleio, oMoBAOTE TO KUAIGUEVO
SI10KATTITN TIPOG TN B€on “I (ON)” mEovTag TO oW PEPOG
TOU KUAIGpevou BIakOTITN. MNa cuvexh Aeitoupyia, TTIECTE
TO UTTPOOCTIVO PEPOG TOU KUAIGUEVOU SIOKOTITN VIO VO TOV
A0QOAICETE.

MNa va otapatioel To epyaleio, MESTE TO TTIOW PEPOG TOU
KUAIOEVOU BIOKOTITN Kal KATOTTIV OANIoBAGTE TOV aTn Bé0n
“O (OFF)".

EvdeikTiki Auyvia (Eik. 3)

Ortav 10 epyaAeio eival ouvdedepévo, avapel n eVOEIKTIKA
Auxvia pe TpdoIvo xpwua. Av dev avawel n evOEIKTIKA
Auxvia, ptTopei va gival EAATTWHATIKO TO NAEKTPIKO
KoOAWdIO i 0 eAeykTAG. Av n evdeIKTIKA Auxvia eival
avauuévn, ahAd 1o gpyaAeio dev Eekivdel, akdua Kal av
gival gvepyotroinuévo, MTOPEl va €xouv @Bapei Ta
KapPBouvakia f va gival EAATTWHATIKOG O €AEYKTAG, TO
yotép n o diakéTTng ON/OFF.

MpooTacia atré aBéAnTn eTavekkivnon

To epyaleio Oev Eekivdel 6tav o dlaKOTTNG  €ival
KAEIBWPEVOG  OKOMN  Kal  OTav  To  gpyaAeio  eival
OUVOEDEPEVO.

AuTh TN OTIyuR, N evOEIKTIK Auxvia avoBooBrvel pe
KOKKIVO Xpwua Kai dgixvel 611 n didragn mpoaTtaagiag amd
aBéANTN eTTaveKkivnon gival evepyoTroinuévn.

Mo va  oKupwoete TNV TIpooTacia  aBéAnTNng
ETTAVEKKIVNONG, EMOTPEWPTE TO KUAIGUEVO OIOKOTITN OTN
B¢on “O (OFF)".

EmiAoyéag pUBuiong TaxuTntag (Eik. 4)

Mmropeite va aAMAdgeTe Tnv TaUTNTO TTEPIOTPOPAG Qv
TIEPIOTPEWETE TOV ETTIAOYEQ PUBHIONG TaXUTNTAG OE HIa
apIBunTikA pubuion amé 1 éwg 5.

AapBaverar uwnAoTepn TaxdTNTa OTOV O  €TMAOYEQG
TIEPIOTPEPETAI TTPOG TNV KATEUBUVON Tou apiBuoy 5. Kai
ETITUYXAVETOI XOUNAOTEPN TOXUTNTA OTAV O €TMIAOYEQG
TIEPIOTPEPETAI TTPOG TNV KaTEUBUVAN Tou apIBuoU 1.
AvaTpégTe oTOV TTAPOKATW TTiVAKA YIa TN ox€on PETagy
TWV apIBUNTIKWY pubuicEwv oToV €TTIAOYED KAl TNV KOTA
TIPOCEyyion TaxUTnNTa TTEPIGTPOPNG.

MNa povrédo GA4040C, GA4540C, GA5040C,
GA4041C, GA4541C, GA5041C
ApIBu6G Ae 1 (Z.AAN)
1 2.800
2 4.000
3 6.000
4 8.000
5 11.000
012752
Ma povrého GA6040C
ApIBUSC Aerr! (Z.AN.)
1 4.000
2 5.000
3 6.000
4 7.000
5 9.000
012756
/N NPOZOXH:

* Av XPNOIPOTIOIEITE TO EPYOAEIO TUVEXOUEVA OE XOUNAEG
TaxUTNTEG Kal yia PEYGAO XPovIKS SIGOTNHA, TO POTEP
Ba utreppopTwOEi Kal Ba uTTEPBEPUAVOEI.

+ O emhoyéag puBpiong TaxlTNTag  UTTOPEl  va
TEPIOTPAPET POvo péxpl To 5 kal gavd oto 1. Mnv 10
e¢avaykaoete petd 10 5 A 10 1, dIAPOPETIKA N pUBpIoN
TaxuTntag dev Ba AsiToupyei.

HAekTpovikn AsiToupyia

Ta epyoAeia Tou eival €EOTAIOMEVA  PE NAEKTPOVIKNA
Aeimoupyia gival e0koAa aTn Xprion Adyw Twv ak6Aoubwv
XOPOKTNPIOTIKWV.

"EAgyxog oT0@epng TAXUTNTOG

O €éAeyxog OTOBePAG TOXUTNTAG TTOPEXEI AETITOUEPN
TeAeiwpa  diatnpwvtag  otaBepry TNV TaXUTNTO
TTEPIOTPOPAG UTTO GUVOAKEG QPOPTIOU.

XapakTnpioTikKG opaAig Evaping

To XapokTnpioTikdé OopaAAG évapéng KataoTéAAEl Tnv
aipvidia évapgn.

MPOOCTATEUTIKO UTTEPPOPTWONG

Ortav 10 QopTio OTO £pyaieio utTepBaivel Ta ETTITPETTTA
6pla, pelwveTal N 10XUG OTO POTEP YIA VO TTPOCTATEUTE TO
poTép amod utrepBéppavan. Otav To QopPTio ETMIOTPEYEI
aTa ETTPETITA OPIA, TO EPYAAEIO AEITOUPYET KAVOVIKA.

Mnxaviké @pévo

Mo povrédo GA4041C, GA4541C, GA5041C

To unxavikd @pévo evepyoTrolgital PET ammd TNV
QATTEVEPYOTTOINGN TOU £pyaAegiou.

To @pévo dev Aeitoupyei 6Tav n nAEKTPIK Tpopodoaia
TepUATiCETaI e TO DIAKOTITN aKOUN OTNV vepyr Béan.

ZYNAPMOAOIHZH

/A NPOZOXH:

* Mavrote BeBaiwveoTte 0TI TO gpyaAeio gival aBnoTo Kal
aTToouUVOEdEUEVO aTTO TO PEUMA  TIPIV  EKTEAECETE
OTTOI0dATIOTE £pyaaia aTo £pyaAgio.
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TotroBéTnon mwAdyiag AaBng (Aapn) (Eik. 5)

/A\ NPOZOXH:

« Mpiv a1md Tn Aertoupyia, TTavToTe va BeRaItIveaTe OTI N
TAQyIa AaBn €xel TOTTOBETNOEI ue aog@aAcia.

Bidwote TNV mAAyia Aafr pe aopdAeia otn Béon Tou
£PYAAEiOU OTTWG ATTEIKOVICETAI OTNV EIKOVA.

TomroBETnoN 1 agaipean Tou TTPOPUAAKTAPA
Tpoxou (IMNa Tpox6 xapnAwpévou kKévipou, dioko
Agiavong, eOKAPTITO TPOXO, CUPHATIVN BoupToa
oXAUATOG TPOXOU / TPpOoX6 Agiavong KOTTiG,
diapavroTpoyo)

/N NPOEIAOMOIHZH:

* Otav xpnoiyotroleite TPoxd XopnAwpEévou KEVTPOU,
Sioko Agiavong, eUKapTITo TPOXO 1 GUpUATIvn BolUpToa
OXAMOTOG TPOXOU, O TTPOPUAAKTAPAG TPOXOU TTPETTEI Va
ToTr00eTNOEI OTO €pyaAeio WATe n KAEIOTH TTAEUpd Tou
TIPOQPUACKTAPA Vva Egival TTAvTa OTpappévn TTPOG Tov
XEIPIOTH.

Otav  XpnOIYOTIOIEITE  TPOXO  KOTTAG/SIaNAVTOTPOXO
Agiavong, @POVTIOTE VA XPNOIPOTTOIEITE POVO TOV EIBIKO
TIPOPUACKTAPA TPOXOU TTOU €XEI OXEDIAOTEI yIa Xprion
HE TPOXOUG KOTTAG. (€ PEPIKEG EUPWTTAIKEG XWPEG, OTAV
XPNOoIUoTIoIEITAl dlapavToTpoxog, uTTOPET va
xpnoipotroinBei o  ouvnBIoPEVOG  TTPOPUACKTHPAG.
TnpAoTE TOUG KavVOVIGUOUG OTN XWPa 0aG).

MNa epyaAgio pe TPOPUAAKTAPA TPOXOU TUTTOU KOXAia
ao@dAiong (Eix. 6)

ToTroBeTAOTE  TOV  TIPOQPUACKTAPA  TPOXOoU HE  TIG
TTpoefoxég OTn  QWvn TOUu TIPOQUACKTAPA  TPOXOU
€UBUYPOPUIOUEVN PE TIG EYKOTTEG OTO KIBWTIO €dpaong.
TN OUuVEXEID, TTEPIOTPEWTE TOV TTPOQUAGKTHPO TPOXOU
kata 180 poipeg apioTepéaTpopa. PpovTioTe va oPigeTe
ac@aAwg Tn Bida.

Na va oa@aipéoete TOV  TIPOQUACKTAPG  TPOXoU,
akoAouBnaTe Tn d1adikaoia eyKATACTACGNG UE AVTIOTPOPN
oeIpd.

MNa epyaleio pe TPOQPUAAKTAPA TPOXOU TUTTOU
HoxAou cuo@igng (Eik. 7 kai 8)

Tpapnére 10 pOXAS TTPOg TNV KaTelBuvon Tou BEAoug
agol  xaohapwoete TN Bida.  TomoBetioTe  TOV
TIPOQUAAKTAPA TPOXOU WE TIG TIPOECOXEG OTN {Wvn Tou
TIPOQUACKTAPA TPOXOU €UBUYPOUMIOHEVN HE TIG EYKOTTEG
oT0 KIBWTIO £€dpaonG. ZTn OUVEXEID, TTEPIOTPEWTE TOV
TIPOPUAAKTAPA TPoXoU Katd 180 poipeg.

ZigTe TOV TTPOQUAAKTAPA TPOXOU OTEPEWVOVTAG TN Bida
apou Tpapngete 10 POXAO TIPOG TNV KaTEUBUvOn Tou
Béloug. H ywvia pUBuiong Tou TTPo@UAAKTAPA TPoxoU
UTTOPE VO pUBUICTEN JE TO HOXAO.

Na va oa@aipéoete TOV  TIPOQUACKTAPO  TPOYXOU,
akoAouBnaTe Tn d1adikaoia eyKATACTACONG UE AVTIOTPOPN
oseIpga.

TomoBéTnon 1 agaipean Tpoxou XapnAwpévou
KE&vTpou 1 diokou Agiavong (TTPOaIPETIKO
egaprtnua) (Eik. 9 kau 10)

/A NPOEIAOMOIHEH:

* Otav xpnolyoTroleite TPOXO XAUNAWMEVOU KEVTPOU I
Oioko Agiavong, o TTPOQUAGKTAPAG TPOXoU TIPETTEI va
TOTTOBETNOEI OTO €pyaAeio WaTe N KAEIOTH TTAEUpd Tou
TIPOQUACKTAPA va gival TTAvTa oTpapuévn TTPpog Tov
XEIPIOTH.
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2TEPEWOTE TNV ECWTEPIKA QAGVTLa TTAVW OTNV ATPAKTO.
E@apudoTe ToV TpOXO/dioKO OTNV £0WTEPIKA GAAVTIa KAl
BIdWoTE To TTAgIPAdI aceAANIoNng TTavw GTNV ATPAKTO.

MNa va ooigete 10 TAgIuAdl ao@dAiong, TOTACTE TNV
ag@AANion aTpAkTou OTABEPE £TOI WATE Va PNV PTTOPET va
TIEPIOTPAPET N GTPAKTOG, YETA XPNOIMOTTOINGTE TO KAEIDT
magiyadiol  ac@AAiong  Kal  oQifTe  pe  aO@AAEIa
degi60TPOPA.

Ma va agaipéaete Tov Tpox0, akoAouBnaTe Tn diadikacia
TOTTOBETNONG YE AVTIOTPOPN TEIPG.

Ymrep@AdvTda (TTpOaIpETIKO £§APTNHA)
MovTtéha pe 10 ypaupa F eival e§ommAiopéva Je TUTTIKA
uTrep@AGvTa. Atraiteital poévo 1o 1/3 Tng TIPooTIdBEIag

yia v amao@dAion  Tou  Tragipadiol  ac@daAiong
OUYKPITIKG PE TOV oupBaTikd TUTTO.

/A\ NPOZOXH:

* Mnv  xpnoigotroieite  uTTEP@AGvT{a  yia  POvTéAa

€COTTAIOPEVA PE TO  UNXAVIKO @Pévo. Ala@opeTIKA
uTTOpEi va XaAapwaoel 6Tav evepyoTToiNdei To PpEvo.

TomoBéTrnon n agaipeon Tou Ezynut (TrpoaipeTikd

egaprnua) (Eik. 11, 12, 13 kau 14)

/A\ NPOZOXH:

* Mn xpnoipotroieite Ezynut pe umep@Advilo 1 pe
ywviaké Tpox6 ME TO ypduua “F” oto TéAog TOou ap.
povTéAou. AuTEG oI @AGVTEeG eival TOOO TTaxIEG TTOU N
ATPaKTOG JEV WTTOPEI VA OUYKPATAOEl OAOKANPO TO
oTTEIpWHA.

2TEPEWOTE TNV ECWTEPIKA PAGVTLA, TO AEIQVTIKO TPOXO KAl
10 Ezynut otnv drpakto waote o AoyoTutiog NG Makita
oT1o Ezynut va gival oTpappévog Tpog Ta £§w.

Méote oT10BePd TO €&dpTNUA KAEIBWHATOG Ggova Kal
ogi¢Te To Ezynut TepIoTpéPovTag TO A€IQVTIKO TPOXO
OeCI60TPOPA PEXPI TEPHA.

Mepiotpéwte 1O  €§WTEPIKO  BAKTUANIO  TOU

apIOTEPOOTPOPA YIA VO TO XOAAPWOETE.

MAPATHPHZH:

* Mmopeite va xahapwoete To Ezynut pe 1o x€pI apkei To
Béhog va eival OTpOPpEVO  TIPOG TNV EYKOTTA.
AlagopeTikd amaiteital kKA€idi Tagiyadiol ac@aAiong
yia va 10 xaAapwaoete., Eiodyete Tov évav TrEipo Tou
KAeidIoU oTnv  omr|  Kal  TEPIOTPEWTE TO  Ezynut
apIOTEPOOTPOPA.

Ezynut

TomoBéTnon R a@aipecn EUKAUTITOU TPOXOU

(TrpoaipeTikd e§apTnua) (Eik. 15)

/N MPOEIAOMOIHZH:

* Na  xpnolgotroigite  TAGvTa  TOV  TTOPEXOMEVO
TIPOQUAAKTHPA OTAV O EUKAUTITOG TPOXOG BPIOKETAI OTO
epyaheio. O Tpoxdg evdExeTal va uTTooTEl Bpalon Katd
N XPAon Kai 0 TTPOQUACKTHAPAG BIEUKOAUVEI TN PEIWON
Twv mMOavoTATWY TTPOKANCNG TPAUNATIOHOU.

Na akohoubBeite TIG 0dnyieg yia Tov TPoXd XaunAwuévou
KEVTPOU OAAG va XPNOIUOTIOIEITE KAl TO TTAACTIKG TTEAUQ
eTmavw atd Tov Tpoxd. Aeite Tn o€Ipd cuvapuoAdynong
oTn oeAida Twv EAPTNUAETWY TOU TTAPOVTOG EYXEIPIDIOU.



TotroBéTnon N agaipeon AslavTikou diokou

(TrpoaipeTik6 e§dpTnua) (Eik. 16)

MAPATHPHZH:

* Na xpnoipotrolgite Ta e€apTApaTa epyaieiou Asiavong
Tou KaBopilovtal 1o TTAPOV €yXEIPidIo. AUTE TTPETTEI
va ayopadovtal {EXwpPIoTA.

ZTEPEWOTE TO €AAOTIKO TIEAPA TTAvw OTNV  ATPOKTO.
TotroBeTrOTE TO diOKO ETMAVW OTO EAQOTIKO TTEAMA Kal
BIdWoTE TO TTAgINADI AoPANIONG TPIWINATOG TTAVW TNV
arpakto. Ta va o@igete 10 TMAgIUAd  ac@aAiong
TPIYiyaTog, TATAOTE TO €EdpTNUA KAEIdWMOTOG GEova
oTaBepG €101 WOTE VA WNV UTTOPE va TIEPIOTPOQEI N
ATpoKTOg, META XpPnoiyoTroinoTe To KAEldi Tragipadiol
Ag@AANIoNG Kol oQigTE pE ao@aAeia degI6oTPOPa.

MNa va agaipéoete 1o dioko, akoAouBroTe Tn diadikaoia
TOTTOBETNONG YE QVTIOTPOPN OEIPA.

TomoBéTnon N agaipeon Tou eSapTAPATOG

KOAAUUPOTOG OKOVNG (TTPOaIPETIKO £§APTNHA)

(Eik. 17)

/I\ NPOEIAONOIHEH:

* Mavrote va BefaiwveoTe OTI TO gpyaleio Eeival
oBNOTO KAl ATTOCUVOEDEPEVO TTPIV TOTTODETAOETE
APaIPECETE TO €EAPTNUA KAAUMMATOG OKOVNG. Av
O¢ev 10 KAVETE AUTO Ba TTPoKANBEi BAGRN oTo epyaleio
TIPOOWTTIKOG TPAUHATIOOG.

Ymdpyxouv  TéOOEPO  KOUMATIO  TOu  €§aPTAMATOG
KaAUpPaTog oKOVNG Kal KABe €va xpnoiyoTroleital o€ ia
Sla@opeTIkA BEon.

PuBpiote 10 €§apTNUa  KOAUPPOTOG OKOVNG WOTE N
€vdeign (A, B, C 1} D) va tomroBeTnBei dTmwg aTtreikovideTal.
Ao @aAilel TOUG TTEIPOUG OTA AVOiyHaTa.

To €§apTNUO KAAUPPOTOG OKOVNG UTTOPET va apaIpeDei e

TO X€pI.

NAPATHPHZH:

* KaBapioTe 10 €§apTNUa KOAUPPATOG OKOVNG OTaV Eival
@paypévo pe okovn i &éva uAikd. H ouvexn Aeimoupyia
ue  @payuévo e€gdptnua kaAUppatog okévng Ba
mpokaAéoel BAGRN oTo epyaAeio.

AEITOYPTIA

/\ NPOEIAOMOIHZH:

* Aev Ba TTpéTTel TTOTE va eaoKeiTe UTTEPBOAIKA dUvaun
oto epyaigio. To Bdapog Tou epyaheiou epapudlel
apkeTA Trieon. O egavaykaopodg kai n utrePPBOAIKN TTiean
JTTOpEl v TTPOKOAéCOUV  ETTIKIVOUVO  OTTIGOINO  TOU
TPOXOU.

MANTOTE va avTikaBioTdTe Tov Tpoxd av To gpyaAeio
TéoEl KATW Katd Tn Agiavon.

MOTE pn xtumate 10 dioko Agiavong r Tov Tpoxod
€TMAVW OTO TEPAXIO EPYOTIOG.

* ATro@UyeTe TIG QvaTINONACEIG KAl TOINTIAMOTA  TOU
TpOXOU, 1dIaiTepa OTaV €PYACECTE TIAVW OF YWVIEG,
aiXuNPES AKPeEG KATT. Autd ptropei va TTpokaAécouv
ATTWAEIO EAEYXOU Kal TiVOYUO TTPOG TA TTHOW.

MOTE pn XpnoIdOTIOIEITE TO €PYaAEio HE AAPEG KOTTAG
UAoOU kal Adpeg GAMou eidoug. TEToleg Adueg Otav
xpnolpotrololvTal  OUXVG OTovV  A€lavTh  TTpoKaAouv
ammwAeia eAéyxou atd Ta TIvAypaTta kol odnyolv o€
TTIPOCWTTIKG TPAUMATIONO.

/A NPOZOXH:

* Moté un Bétete 1O €epyaleio ot AciToupyia Otav
Bpioketal og emagry pe TO TEPAXIO €pyaoiag ETTEIDN
UTTOpPEi va TTPOKANBET TPAUPATIOPOG TOU XEIPIOTH.

+ Katd 1n didpkeia TNG AgIToupyiag, va @opdre TTAVTOTE
TIPOCTATEUTIKG YUGAIG ) TTPOCWTTidA.

* Metd Tn Acitoupyia, TTAVTOTE va GRAVETE TO EPYAAEIO KAl
VO TTEPIPEVETE PEXPI O TPOXOG VO OTAPOTACEN TeAEiwg
TIPIV 0QACETE KATW TO EPYAAEIO.

AgiToupyia Agiavong kai Tpiyiparog (Eik. 18)
MANTOTE va kpatdre 10 gpyaleio oTtabBepd pe 10 éva
XEPI 01O TTEPIBANMA Kal PE TO GAAO XEPI OTNV TTAEUPIKNA
Aafr). ©éote TO €epyaAeio o€ AciToupyia Kal  PETA
£QapudaTE TOV TPOYXO N TO BioKO OTO TEUAXIO EPYATiag.
>€ YEVIKEG YPAMUEG, VO KPATATE TNV GKPN TOU TPOXoU f
Tou dioKou O€ ywvia TrepiTTou 15 poipwv wg TTPog TNV
ETMPAVEIQ TOU QVTIKEINEVOU EPYATIAG.

Katd 1n didpkeia NG TEPIOSOU OTPWOIPOTOG €VOG
KaIVoUpYyIou TPOXOU, Wn XEIPICEOTE TOV AEIOVTH TTPOG TNV
katelBuvon B emedy Ba  TTpokaAéoel  KOTI  TOU
avTikeIyévou epyaaiag. MoAig oToyyuAotroin®ei n dkpn
TOU TpoxoUu amé Tn XPAon, O TPOXOG MTIOPEi va
Xpnoipotroindei kail TTpog Tig dUo kaTeubuvoelg A kai B.

AeiToupyia pe Tpox6 Agsiavong komrng /
SlapavroTpoxo (TrpoaipeTiké £§dpTnpa) (Eik. 19)
H kaTeuBuvon atepéwaong Tou TTagipadiol aceaAiong Kal
NG EOWTEPIKAG PAAVT0G dlapépel avaAoya PE TO TIAXO0G
TpOXOU.
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AvaTpESTE OTOV TTAPOKATW TTIVOKA.

MovTtéAo 100 xIA (4")
Tpoxdg Aciavang KOTTAG

Méxog: Ay6Tepo a6 4 XiA (5/32")

b —1 ——

Néxog: 4 XA (5/32) f peyaAdTepo

16 XIA (5/8") 16 XIA (5/8")

R

Néxog: Aiy6Tepo a6 4 XiA (5/32")

1. Nagipad aopdAiong 2. Tpoxog Aciavong kotMg 3. EowTepik AGvTda 4. AlagavToTpoxog

AlapavtoTpoxog

Néxog: 4 xiA (5/32") fy peyaAdtepo

——1—_r—

—

D

20 XA (13/16") 20 XA (13/16")

==

Tpoxdg Aeiavong KOTTAG

Méxog: AiyoTepo amé 4 xiA (5/32")
C——1——4

(=3 =D
22,23 YA (7/8") 22,23 YA (7/8")

= L

Méxog: 4 xiA (5/32") f peyaAdTepo

Movtého 115 xiA (4-1/2") / 125 xiA (5") / 150 xiA (6")

Méxog: Ay6Tepo a6 4 XiA (5/32")

1. Nagiuadl acpdhiong 2. Tpoxdg Asiavong kotrAg 3. EcwTepikr @AdvTa

AlapavToTpoxog
Maxog: 4 XA (5/32") A peyaAuTepo
11—
c— —
&> 4
22,23 XA (7/8") 22,23 XA (7/8")

=

4. AlapavToTpoXog

012746

/A\ NPOEIAOMOIHEH:

* Otav  XpnOIYOTIOIEITE  TPOXO  KOTTAG/SIOPAVTOTPOXO
Agiavong, @PovTIOTE va XPNOIPOTIOIEITE POVO TOV EIBIKO
TIPOQUACKTAPA TPOXOU TTOU €XEI OXEDIAOTEI yia Xprion
HE TPOXOUG KOTTAG. (Z€ PEPIKEG EUPWTTATKEG XWPES, OTAV
XpnolpoTtroigital SlapavtoTpoxdg, uTTopEi va
xpnolpotroinbei o ouvnBIoUEVOG  TTPOPUAAKTHPAG.
TnpAOTE TOUG KAVOVIGUOUG OTN XWPa 00G.)

Mnv xpnoipotroieite MOTE Tpoxd KOTIAG yia TTAEUPIKH
Agiavon.

Mnv TTPOKAAEITE “pHayKWHPA” TOU TPOXOU KAI INV AOKEITE
uTTEPPBOAIKN) TTiEan. Mnv €TTIXEIPEITE va dNUIOUPYACETE
Topn utrepPBoAikoy BdBoug. H doknon umepBoAikig
dUvapng oTtov Tpoxd augdvel To @opTio Kal TN
OeKTIKOTNTA € CUCTPOPH| | EYTTAOKF TOU TPOXOU EVTOG
NG KOTAG Kal Tnv  meavetnta  avakpouong
(omaoBoAdkTiopa) fj Bpaldong Tou TpoxoU OTTWG Kal
uTTEPBEPPAVONG TOU KIVNTAPA.

Mnv apxio€Tte TNV epyaacia KOTIAG OTO TEPAXIO EPYATiOg.
Mepipévere €wg OTOU O TPOXOG OTTOKTACEl TTARPN
TaXUTNTO KOl QPOVTIOTE yIO TNV €I00ywyr) TOU UE
TIPOCOXN OTO ECWTEPIKO TNG KOTTAG HETAKIVWVTAG TO
EPYOAEIO TTPOG TO EPTTPOG TTAVW OTNV ETTIPAVEIA TOU
Tepayxiou epyaciag. O TpoxdG evOEXETAI va TTAPOUCIACE]
€UTTAOKN, avatrAdnon f avakpouan av EVEPYOTTOINCETE
TO NAEKTPIKO EPYAAEIO EVW) BPIOKETaI EVTOG TOU TEPAXIOU
gpyaciag.

.
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* 21N SIAPKEID TWV EPYOCIWV KOTTAG, MNV aAAGleTE TTOTE
TN ywvia Tou TpoxoU. Av aOKAOETE TTAEUPIKN TTiEGN OTOV
Tpoxd KOTAG (6TTwg oTn Acgiavan), Ba TTPokAnBei
pdyioya kol Opalon Tou TPOXOU, HE ATIOTEAECUA
ooBapod TPAUUATIOUO.

* ATraiteital XeIPIOPOG VOGS BIaPavTOTPOXOoU KABETA TTPOG
TO UAIKO TTOU TTPOKEITAI VA KOTTEN.

AciToupyia pe ouppdTivn BoUpToa OXAUATOG

KoUTrag (TrpoaipeTikG e§dpTnua) (Eik. 20)

/A NPOZOXH:

* EAéyEre TN Aermoupyia Tng PBoupTtoag BEToviag TO
epyaAeio og Aeitoupyia Xwpig @oprtio, povtifoviag va
UNV UTTAPXE! KaVEVAG PTTPOCTA 1 0€ €UBEia ypapuun Ye
Tn Bouptoa.

* Mnv xpnoipotroleite BoupToa n otroia €XEl UTTOOTE]
{nu1d 1\ n otroia dev gival kaTdAANAa {uyooTaBuiopévn.
H xpnion PBouptoag Tou £xel utrooTel (nuia Ba
UTTOpOUCE va augAoel Tov Kiviuvo TpaupaTiopol Adyw
ETTOPNAG HE KOPPEVA TEPAXIO CUPUATWY TNG BoUpToaG.

ATTOOUVOEDTE TO €£PYAAEIO Kal TOTTOBETAOTE TO AVATIOd
waoTe va dieukoAuvBeiTe aTnv TTpéoRacn TG aTPAKTOU.
AgaipéoTe omoiadnTioTe £§apTANATA ATTO TNV ATPOKTO.
TotroBeTAOTE TN CUPPAETIVR BoUPTOa OXAMATOG KOUTIOG
oTNV ATPAKTO KAl OPi§TE YE TO TTaPEXOHEVO KAeIdi. OTav
XpnoluoTroleite BoUPTaa, PPOVTIOTE VO PNV OOKEITE TTOAU
MeyaAn Trieon n otroia TTpokaAei UTTEPBOAIKO AUYICUO TWV
ouppdTwy Kal Tpoéwpn Bpauvon.



A&iToupyia pe cuppudTivi BoUpToa oXUOTOG
TpOoxXoU (TTpoaipeTIKS e§apTnua) (Eik. 21)

/N NPOZOXH:

EAéyEre T Aermoupyia  Tng ouppdTivng BoupTtoag
OXAMOTOG TPOoYXoU BETovTag TO epyaAeio oe Aeimoupyia
XWPIG @OopTio, PPOVTICOVTOG va UNV UTTAPXEl KAVEIG
UTTPOOTA A o€ guBeia ypapur pe Tn BolpTtoa.

Mnv xpnoigoTtroigite ocuppdtivn Boldptoa  OXAUOTOG
TpOXoU n oTroia €xel UTTOOTEN ¢nNuId ) n oTToia dev ival
KatdAAnAa  CuyooTtaBuiopévn. H xprion ouppdrivng
Bouptoag oxruaTog TPOXOU TToU £XEl UTTOOTEI {npia Ba
JTTOpOoUcE va augiaoel Tov Kivduvo TpaupaTiopgol Adyw
ETTAPAG UE KOPUEVA TEPAXIA CUPUGTWV.

Na xpnoipotroigite  TTANTA  TTpoQuAakTipa pe  TIG
OUPMATIVEG BOUPTOEG OXAUATOG TPOXOU, @povTijovTag
WOoTe N OIGUETPOG TOU TPOXoU VO ETITPETTEI TNV
epapuoyn Tou péoa atov TPo@uAakTipa. O Tpoxog
evdExeTal va uTroaTei Bpalon katd Tn xpron kai o
TPOQUAOGKTAPAG  OlEUKOAUVEI  OTn  peiwon  Twv
mOAVOTATWY TTPOKANONG TPAUUATIOMOU.

ATooUVBEDTE TO £pyaAgio Kal TOTTOBETAOTE TO AvATTOd
woTe va dIEUKOAUVBEiTE OTNV TTPOORaCN TNG ATPAKTOU.
A@aipéoTe oTToIadATIOTE €§OPTAMATA OTTO TNV ATPAKTO.
TotroBeTAOTE TN CUPPATIVR BoupToa OXAMATOG TPOXOU
oTNV ATPAKTO KOI OQIETE PE T KAEIDIG.

Otav  XPNOIYOTIOIEITE GUPMATIVN  BoUpPToa  OXNAUATOG
TPOXOU, PPOVTIOTE VO PNV AOKEITE TTOAU peydAn Trieon n
oTroia TTPOKAAEl UTTEPBOAIKG AUYIOPO TwV GUPHATWY Kal
TTpowpn Bpadon.

ZYNTHPHZH

/\ NPOZOXH:

* MavTote BeBalwveaTe 0TI TO epyaleio gival ofnoTo Kal
ATTOCUVOEDEPEVO aTTO TO PEUPA TIPIV ETTIXEIPACETE va
ekTeAEéOETE €MBeWpPNON A ouvtrpnon.

* Mnv xpnoigotroieite TToTé Bevdivn, TeTpeAdikd aibépa,
SI10AUTIKG, aAKOOAN 1) TTapOpOIEG ouaieg. EvdéxeTal va
TIPOKANBEI aTTOXPWHATIOPOG TTAPAUOPPWON i PWYHEG.

To epyaAeio kal Ta avoiyyaTta €§agpiopoU Tou TTPETTEl va
diatnpouvtal  kaBapd. Na koBapiete  TaKTIKA Ta
avoiypyaTta e§agpIoPou Tou epyaAeiou i 6Tav apyioouv va
@pdaooovral. (Eik. 22)

MNa va diatnprnoete Tnv AZOAAEIA kai AZIONIZTIA Tou
TIPOIOVTOG, ETTIOKEUEG, €AEYXOG KOI AVTIKATAOTOON TWV
WwnKTpwv Aavlpaka, KoBWG Kal oToladATIoTE  AAAN
ouvTAPNoN | PUBUIoN TTPETTEN va ekTEAOUVTAI aTTO KévTpa
E¢umnpétnong EpyooTtaciou i amd Egouciodotnuéva
amé Tnv Makita Kévipa, mavToTE XPNOIMOTTOILVTAG
avtaAAakTIKG TN Makita.

NPOAIPETIKA EEAPTHMATA

/N NPOZOXH:

* AuT@ Ta avTaAAOKTIKG F TTPOCAPTAPATA GUVIGTWVTAI YIa
Xpron pe 1o epyaAeio oag TNg Makita TTou TreplypageTal
oT0 eyxelpidlo autd. H xprion omdhAmoTte AAwv
QVTOAGKTIKWY 1| TTPoocapTNUATWY  PTTopEl  va
TTOPOUCIAoOoUV  Kivduvo TpaupaTiopoU o€ ATopa.
XPNOIYOTIOINOTE AVTOAAQKTIKG 1 TTPOCAPTAPATA POVO
yla Tov KaBopPIoPEVO OKOTTO.

Edv xpeidleoTe Bondeia 1) TrEPICOOTEPEG AETITOPEPEIEG OF
oxéon PE autd Ta avTaAAOKTIKA, PWTACTE TO TOTTIKO 0OG
Kévtpo E€utnpétnong Tng Makita.

* E&dpTnua kaAUpuatog okévng

101



@@@@_

Q)

& &)

13
3
14

g 3 @ JEDI ®
© 0 @ <D
4
) 7 (& 5 @
5 @
MovTtéAho 100 xIA (4") ‘ MovTtého 115 xIA (4-1/2") MovTtého 125 xIA (5") MovTtéAho 150 xIA (6")
1 Napry 36
2 MpoguAakTipag TpoxoU (yia Tpoxd Asiavong)
P Eowrtepikn @AGvTda Eowrtepikn @AGvTa EowTtepikr @AGvTda
8 Eowrepikhi pAavtia YmepoAdvila *1 YmepeAdvtda *1 YmeppAdvta *1
4 Tpoxo6g xaunAwpévou kévtpou/Aiokog Asiavang
. . Magipdad acpdhiong Magipad acpdiiong MNagipad aocpdaAiong
5 MNagudd aopdAiong Ezynut *2 Ezynut *2 Ezynut *2
6 MAaoTIKG TTéAPQ MAaoTIKG TTEAPQ MAaoTIKO TTéApQ -
7 EUkapTrTog diokog EUxkapTrtog diokog EUkapTrTog diokog -
8 EAaoTikS TTéApQ 76 EAaoTikd TéApa 100 EAaoTiké TéApa 115 EAaoTiké TéApa 125
9 Aiokog Aeiavong
10 Magipdd acedAiong TpiwipaTog
1 ZuppdaTivn Boluptoa GXAUATOG TPOXOU
12 2uppaTivn BolpToa OXAUATOG KOUTTOG
13 MpogulakTtipag TpoxoU (yia Tpoxd KoTTAg) *3
14 Tpoxo6g Aciavang Kot G/AlapavToTpoxog
- KAe1di Tagipadiot aopdiiong
Maparnpnon:
*1 Mnv xpnoiyotroleite uTTEPPAGVTa pe AelavTh eEOTTAIOUEVO PE AEIToupyia @pévou.
*2 Mnv xpnoiyotroleite utrep@AAGvTa Kal Ezynut padi.

*3

>€ PEPIKEG EUPWTTAIKEG XWPEG, OTAV XPNOIMOTIOIEITAI SIAPAVTOTPOXOG, UTTOPET va XPnoidoTroinBei o ouvnBiouévog
TIPOQPUACKTAPAG avTi yia Tov €181KO TTPOQUACKTAPA TTou KAAUTITEl Kai TIG dU0 TTAEUPEG TOU TPOoXoU. TnproTe Toug

KavovIoPoUG OTNn XWpa aag.

013977
MNAPATHPHZH:
* Mepikd aToIxeia otn

Niota

uTTopEi va

oupTepIAauBdvovTal oTn ouokeuaaoia epyaAeiou wg
oTavTap e¢aptpata. Mmopei va diagépouv avaoya pe
N XWpea.

102




ENG905-1 MovTéAo GA5040C

Eidog epyaciag: Asiavon E€TIQAVEIWY HE KAVOVIKNA
TAEUPIKA Aapn

EkTopTr 86vnong (an, ac): 6,5 m/s?

O6pupog
To Tumk6 A eTTiredo peTpnuévou BopuBou kabopideTal
oUpgpwva pe To EN60745:

MovtéAo GA4040C, GA4540C, GA5040C
Z1G8un Trieong rixou (Lya): 86 dB (A)
160un duvaung Axou (Lywa): 97 dB (A)
ABeBaidtnTa (K): 3 dB (A)
MovTtého GA6040C
Z160pn Trieong Axou (Lya): 87 dB (A)
>160un duvaung nxou (Lywa): 98 dB (A)
ABeBaidtnTa (K): 3 dB (A)
MovTtého GA4541C
Z160pn Trieong fxou (Lya): 83 dB (A)
>160un duvaung nxou (Lywa): 94 dB (A)
ABeBaidtnta (K): 3 dB (A)
MovTého GA5041C
Z160pn Trieong fxou (Lya): 84 dB (A)
160N duvapng Axou (Lywa): 95 dB (A)
ABepaidtnTa (K): 3 dB (A)

DopdTe WTOACTTIOES

ENG900-1

ABeBaidtnTa (K): 1,5 m/s?

Eidog  epyaoiag:  Aciavon
avTiIKpadaopIkA TTAEUPIKA AaBn
EkTopTr 86vnong (an, ag): 5,5 m/s?
ABeBaidnTa (K): 1,5 m/s?

Eidog epyaciag: Tpiyipo BioKOu PE  KAVOVIKA
TAEUpIKA AaBn

Ekmoptm) 86vnong (ay, ps): 2,5 m/s?

ABeBaidtnTa (K): 1,5 m/s?

Eidog epyaaiag: Tpiwipo diokou pE avTIKPODAGHIKA
TAgUpIKA Aapn

Ekmroptm) 36vnong (an, ps): 2,5 m/s?

ABeBaidtnta (K): 1,5 m/s?

MovTtého GA6040C

Eidog epyaoiag: Aciavon €mM@AVEIWV PE KAVOVIKA
TAEUpIKA AaBn

Ekmopt) 36vnong (an ag): 6,5 m/s?

ABeBaidtnta (K): 1,5 m/s?

Eidog  epyaoiag:  Aciavon

EMPAVEIWY  UE

EM@PAVEIWV  PE

Kpadaopuog
H oAk mip ddévnong (dBpoiopa  TpI-agovikou
dlavuouarog) kabopiletal cUppwva pe To EN60745:

avTiIkpadaopIkA TTAEUpIKA AaBn
Ekmropt) 36vnong (an, ag): 6,0 m/s?

MovTtého GA4040C

Eidog epyaciag: Agiavon €TmIQAVEIWY PE KAVOVIKA
TAeUpIKA AaBn

ExTropTr 56vnong (an ag): 5,0 m/s?

ABeBatdtnTa (K): 1,5 m/s?

Eidog  epyaoiag:  Aciavon
avTIKpadaopikA TTAEUpIkA AaBn
ExTropTr| 86vnong (an ag): 5,0 m/s?
ABeBaidmnra (K): 1,5 m/s?

Eidog epyaoiag: Tpiwipo diokou pE  KAVOVIKA
TIAEUPIKA AaBn

ExmopTy 86vnong (ay ps): 3,0 m/s?

ABeBaidtnTa (K): 1,5 m/s?

Eidog epyaoiag: Tpiyiyo diokou pE avTIKPOASAOUIKA
TAEUpIKA AaBn

Ekmoputm 86vnong (ay, ps): 2,5 m/s? 1} Aiydtepo
ABeBaidtnTa (K): 1,5 m/s?

MovTtého GA4540C

Eidog epyaciag: Agiavon €TMIQAVEIWY PE KAVOVIKA
TIAEUPIKA AaBn

ExTmropT 86vnong (an ac): 6,0 m/s?

ABeBaidtnTa (K): 1,5 m/s?

Eidog  epyaoiag:  Aciavon
avTikpadaopikf TTAeupIkA AaBn
Ekmoptm 86vnong (an, ac): 5,5 m/s?
ABeBaidtnTa (K): 1,5 m/s?

Eidog epyaoiag: Tpiwipo dioKOU PE  KAVOVIKA
TAEUpIKA AaBn

Ekmoutr} 86vnong (ay, ps): 2,5 m/s?

ABeBaidtnTa (K): 1,5 m/s?

Eidog epyaoiag: Tpiyiyo diokou PE avTIKPODAOUIKA
TAEUpIKA AaBn

Ekmoutry 86vnong (ay ps): 2,5 m/s?

ABeBatdtnTa (K): 1,5 m/s?

ETTIQAVEIWY ~ ME

ETTIQAVEIWY ~ ME

ABeBaidtnTa (K): 1,5 m/s?

Eidog epyaoiag: Tpiyiyo Biokou PE  KAVOVIKA
TAgUpIKA Aapn

Ekmoptm) 36vnong (an, ps): 2,5 m/s?

ABeBaidtnTa (K): 1,5 m/s?

Eidog epyaoiag: Tpiyipo diokou Pe avVTIKPASATHIKN
TAgUpIKA Aapn

Ekmoptm) 86vnong (an ps): 2,5 m/s? i hiyotepo
ABeBaidtnTa (K): 1,5 m/s?

MovTtého GA4541C

Eidog epyaoiag: Aciavon €M@AVEIWV PE KAVOVIKA
TAEUpIKA Aapn

Ekmropt) 36vnong (an, ag): 6,5 m/s?

ABeBaidtnTa (K): 1,5 m/s?

Eidog  epyaoiag:  Aciavon
avTiIkpadaopIkA TTAEUpIKA AaBn
Ekmroptmy 36vnong (an, ag): 5,5 m/s?
ABeBaidtnTa (K): 1,5 m/s?

Eidog epyaciag: Tpiyiyo SioKOU pPE  KAVOVIKNA
TAEUPIKA Aapn

EktopTr 86vnong (an ps): 2,5 m/s? 1) Aiy6tepo
ABeBaidtnTa (K): 1,5 m/s?

Eidog epyaciag: Tpiyipo diokou pe avTIKpadAOGHIKA
TAEUpIKA AaBn

EktopTr 56vnong (an ps): 2,5 m/s? 1 Aiy6tepo
ABeBaidtnTa (K): 1,5 m/s?

MovTtého GA5041C

Eidog epyaciag: Asiavon E€TIQAVEIWV HE KAVOVIKN
TAEUPIKA Aapn

EkTopTr 86vnong (an, ag): 7,0 m/s?

ABeBaidtnTa (K): 1,5 m/s?

Eidog  epyaoiag:  Aciavon
avTiIKpadaopIKA TTAEUPIKA AaBn
EkTopTr 86vnong (an, ac): 6,0 m/s?
ABeBaidtnTa (K): 1,5 m/s?

ETTIPAVEIVY  ME

EMPAVEIWY  UE
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Eidog epyaaoiag:
TTAEUPIKA AaBn
Ekmoptm} 86vnong (a, ps): 2,5 m/s? i Aiyotepo
ABeBaidtnTa (K): 1,5 m/s?

Eidog epyaoiag: Tpiwipyo diokou PE avTIKPAdAOHIKA
TAEUpIKA AaBn

Ekmroptm) 86vnong (an, ps): 2,5 m/s? 1} Aiydtepo
ABeBaidtnTa (K): 1,5 m/s?

TPiYIuO  BiOKOU HPE  KAVOVIKA

ENG902-1
* H dnAwpévn TIPA EKTTOPTIAG KPOBAGHUWY EXEI METPNOET
oUhewva e TNV TTPOTUTIN HEBOSO DOKIMAG Kal PTTOPE(
va xpnoigotroindei yia Tn oUykpion £vog epyaAeiou pE
aAo.

H SnAwpévn TIPn €KTTOUTIAG KPASAOHWY WTTOPEi va
XPNOoIPoTIoINGEi Kal aTNV TTPOKATOPKTIKA agloAdynon
£€kBeang.

H SnAwpévn TIpn EKTTOUTTAG KPOAdAOHWY
XPNOIUOTTOIEITAI VIO KUPIEG EQPAPUOYEG TOU NAEKTPIKOU
epyaleiou. QoTdéoo, av  TO nAEKTPIKO  EPyaAEio
XPNOIPOTIOIEITAl YIO GANEG EQAPUOYEG, N TIU EKTTOUTTAG
KPOBOOUWY EVOEXETAI VA Eival DIQQOPETIKA.

/A\ NPOEIAOMOIHEH:

* H ekmrouT) KPadaoUwWYV KaT@ Tn XPrion Tou NAEKTPIKOU
epyoAgiou O€ TIPAYMATIKEG OUVONKEG WTTOpPEl  va
Sia@épel atrd TN dnAwpPEVN TIPFA EKTTOUTTAG avaAoya pe
TOV TPOTTO XPAONG TOU EPYOAEiou.

DdpovTioTe va AGBeTe Ta KATAAANAG péTpa TTpooTaciog
ToU XeIpIoTH Bdaoel umoAoyiopol Tng €kBeong o€
TIPAYMATIKEG OUVONKES xpriong (AapBdavovrag uméyn
OAEG TIG OUVIOTWOEG TOU KUKAOU AgIToupyiag 6TTwg Toug
XPOVOUG TToU TO epYyaAeio gival EKTOG AeiToupyiag Kai
étav BpiokeTtal o adpavi AciToupyia TTEpav Tou XpOvou
€VEPYOTTOINONG).
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ENH101-16
Mévo yia xwpeg TnG Eupwirng

AfnAwon Zuppoépewong EK
H Makita Corporation, wg o umedBuvog
KOTOOKEVUAOTAG, SnAwvel 611 To/ta  ak6AouBo(a)
pnxavnua(ta) Tng Makita:
XopakTnPIoP&G UNXavVAPOTOG:
Fwviakog AsiavTipag
Ap. povtéhou/ Tutog: GA4040C, GA4540C, GA5040C,
GAB040C, GA4541C, GA5041C
eival v ogipd TTapaywyn Kai
CUHHOP@PWVOVTAl HE TIG OKOAouBeg Eupwiraikég
Odnyieg:

2006/42/EK
KaI KaTaokeuddovtal oUp@wva Pe Ta akdAouba TTPoTUTTa
f éyypaga TutroTroinong:

EN60745
To TexvIkd TTAnpo@opiakd UAIKG BiaTnpeital aTro:

Makita International Europe Ltd.

Technical Department (Texviké Tunpa),

Michigan Drive, Tongwell,

Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England (AyyAia)

30.8.2011

e

Tomoyasu Kato
AlguBuvTAg
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN



TURKGE (orijinal Talimatar)

Genel goriiniigiin agiklanmasi

1 Saft kilidi 12 Kilit somunu anahtari 24 B i_§areti
2  Surglli anahtar 13 Ezynut 25 C lgareti
3  Gosterge lambasi (hiz ayar 14  Zimpara diski 26 D Isareti
kadrani) 15 Mil 27 Asindirici kesme diski/elmas
4 Hiz ayar kadrani 16 Ok disk
5 Disk siperi 17 Centik 28 Asindirici kesme diski/elmas
6 Yatak mahfazasi 18 Fleks disk disk igin disk siperi
7 Vida 19 Lastik althk 29 Tel tas firga
8 Levye 20 Zimpara kilit somunu 30 Tel disk firga
9  Kilit somunu 21 Asindirici disk 31 Hava gikma deligi
10 Merkezden basmali disk 22 Kauguk altlk 32 Hava alma deligi
11 g flang 23 Algareti
OZELLIKLER
Model GA4040C | GA4041C | GA4540C | GA4541C | GA5040C | GA5041C | GA6040C
Disk ¢api 100 mm (4") 115 mm (4-1/2") 125 mm (5") 150 mm (6")
Maks. disk kalinligi 6,4 mm
Mil disi M10 M14 veya 5/8" (lilkeye 6zgli)
Normal huz (n) / 11.000 dak-" 11.000 dak" 11.000 dak-" 9.000 dak"
Yiksiz hiz (ng)
Toplam uzunluk 303 mm 325 mm 303 mm 325 mm 303 mm 325 mm 303 mm
Net agirhk 2,3 kg 2,6 kg 2,5kg 2,7 kg 2,5kg 2,7 kg 2,6 kg
Emniyet sinifi =Wl
« Surekli yapilan arastirma ve gelistirmelerden dolayi, GEB033-7

burada belirtilen 6zellikler 6nceden bildirilmeksizin
degistirilebilir.
» Ozellikler tlkeden lilkeye degisebilir.
» EPTA-Prosedirii 01/2003 uyarinca agirlik
ENE048-1

Kullanim amaci

Bu alet, metal ve tas malzemelerin susuz olarak
tagslanmasi, zimparalanmasi ve kesilmesi amaciyla
kullanilir.

ENF002-2
Gii¢ kaynagi

Makinanin, yalnizca isim levhasinda belirtilenle ayni
voltajli giic kaynagina baglanmasi gerekir ve yalnizca tek
fazli AC gii¢ kaynagiyla galistirilabilir. Cift yalitimhdir ve
dolayisiyla topraklamasiz prizlerle de kullanilabilir.

GEA010-1
Genel Elektrikli Alet Giivenligi

A UYARI! Tim giivenlik uyarlarini ve tiim
talimatlari okuyun. Uyarilara ve talimatlara uyulmamasi

elektrik soku, yangin ve/veya ciddi yaralanmalar ile
sonuglanabilir.

Tim uyarlan ve talimatlarn ileride bagvurmak igin
saklayin.

TASLAMA GUVENLIK UYARILARI

Taslama, Zimparalama, Tel Firgca veya Asindirmayla

Kesme Iglemleri igin Ortak Giivenlik Uyarilari:

1. Bu elektrikli aletin bir taglama, zimparalama, tel
firca veya kesme aleti olarak kullaniimasi
amaclanmisgtir. Bu elektrikli aletle birlikte verilen
tiim giivenlik uyarilarini, talimatlan, resimli
aciklamalari ve ozellik tablolarini  okuyun.
Asagida listelenen talimatlarin herhangi birine
uyulmamasi elektrik soku, yangin ve/veya ciddi
yaralanmalar ile sonuglanabilir.

2. Bu elektrikli aletle parlatma gibi iglemlerin
yapilmasi tavsiye edilmez. Bu elektrikli aletin
tasarim amacina uygun olmayan islemler tehlike
olusturabilir ve yaralanmaya neden olabilir.

3. Aletin imalatgisi tarafindan 6zel olarak
tasarlanmamig ve tavsiye edilmeyen
aksesuarlan kullanmayin. Bir aksesuarin yalnizca
elektrikli aletinize takilabiliyor olmasi, onun glvenli
calisacagini garanti etmez.

4. Aksesuarin anma hizi en azindan elektrikli aletin
iistiinde belirtilen maksimum hiza esit olmahdir.
Anma hizlarindan daha hizlh g¢alisan aksesuarlar
kirilabilir ve firlayabilirler.

5. Aksesuarinizin dis capi ve kalinhigi elektrikli
aletinizin kapasite derecelendirmesi dahilinde
olmalidir. Dogru boyutta olmayan aksesuarlar
yeterince korunamayabilir ve kontrol
edilemeyebilirler.
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10.

1.

12.

13.

14.

15.
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Aksesuarlarin digli montaj parcalan taglama
makinesinin mil digine tam olarak uymalidir.
Flang yardimiyla takilan aksesuarlar igin,
aksesuarin mil delikleri flangin yerlestirme
capina uygun olmalidir. Elektrikli aletin monte
edildigi kismina uymayan aksesuarlar dengesiz
doner, asiri titresim yapar ve kontrolden gikabilirler.
Hasarli bir aksesuari kullanmayin. Her
kullanimdan once aksesuarlarda, ornegin
taglama taslarinda yonga veya catlak, taban
disklerinde gatlak, kopma veya asir agsinma, tel
fircalarda gevsek veya kirik tel muayenesi yapin.
Eger elektrikli alet veya aksesuar disiiriiliirse,
hasar muayenesi yapin ve hasarsiz aksesuar
takin. Bir aksesuari muayene ettikten ve
taktiktan sonra, kendinizi ve civardaki insanlan
doner aksesuarin diizleminden uzak tutun ve

elektrikli aleti bir dakika kadar maksimum
yiiksiiz hizda calistirin. Bu test galistirmasi
sirasinda normal olarak hasarli aksesuarlar
koparlar.

Kigisel koruyucu donanim kullanin. Uygulamaya
bagh olarak yiiz siperleri veya giivenlik
gozliikleri kullanin. Uygun gorildiigii sekilde toz
maskesi, kulak koruyuculari, eldiven ve taglama
taslarindan veya is pargasindan kopan kiiciik
pargalardan sizi koruyabilecek ig onligi takin.
Goz koruyucular gesitli islemlerin Uretecegi ucan
kirintilart - durdurabilecek nitelikte olmalidir.  Toz
maskesi veya solunum cihazi yaptiginiz iglemin
Uretecegi kuglk pargaciklar siizebilecek nitelikte
olmalidir. Uzun sire ylksek yogunlukta glriltiye
maruz kalmak isitme kaybina neden olabilir.
Civarda bulunanlari g¢alisma alanindan giivenli
bir uzaklikta tutun. Galisma alanina giren herkes
kisisel koruyucu donanim kullanmahdir. Kirilan
bir aksesuarin veya is pargasinin kiriklari uzaga
firlayip, galisma vyerinin Gtesinde yaralanmalara
neden olabilir.

Kesici aksesuarin goériinmeyen kablolara ya da
aletin kendi kordonuna temas etme olasilig:
bulunan yerlerde ¢alisirken elektrikli aleti sadece
yalitimh kavrama yiizeyinden tutun. Kesici
aksesuarin “akimli” bir telle temas etmesi elektrikli
aletin yalitimsiz metal kisimlarini “akimli” hale
getirebilir ve kullaniciyr elektrik sokuna maruz
birakabilir.

Kordonu doner aksesuardan uzakta tutun. Eger
kontrolli kaybederseniz, kordon kesilebilir veya
takilabilir ve eliniz ya da kolunuz doner aksesuara
cekilebilir.

Aksesuar tamamen durmadan once elektrikli
aleti kesinlikle yere koymayin. Doéner aksesuar
yere surtunup, elektrikli aletin kontroliniz diginda
firlamasina neden olabilir.

Elektrikli aleti yaninizda tasirken caligtirmayin.
Giysilerinizin kazayla doner aksesuara temas etmesi
aksesuari viicudunuza gekebilir.

Elektrikli aletin havalandirma deliklerini diizenli
olarak temizleyin. Motorun fani tozu gévdenin icine
ceker ve asiri toz metal birikimi elektrik tehlikelerine
neden olabilir.

Elektrikli  aleti  tutusabilen malzemelerin
yakininda kullanmayin. Kivilcimlar bu malzemeleri
tutusturabilir.

16. Sivi sogutucu gerektiren aksesuarlar
kullanmayin. Su veya diger sivi sogutucularin
kullaniimasi elektrik carpmasina veya sokuna neden
olabilir.

Geri Tepme ve llgili Uyarilar:

Geri tepme sikisan veya takilan bir taglama tagina, taban
diskine, fircaya veya baska bir aksesuara verilen ani bir
tepkidir. Sikisma veya takilma déner aksesuarin aniden
durmasina ve bu da elektrikli aletin tutukluk noktasinda
aksesuarin ddonme yoninin tersi dogrultuda kontrolsiiz
sekilde itilmesine neden olur.

Ornegin, eger bir taglama tas! is parcasina takilir veya
sikigirsa, sikisma noktasina giren tagin kenari malzeme
yuzeyine batarak, tasin disar tirmanmasina veya
tepmesine neden olabilir. Taslama tasi, sikisma
noktasinda tasin hareket yoniine bagh olarak operatore
veya ondan uzada dogru sicrayabilir. Bu kosullarda
taslama taslari kirilabilir de.

Geri tepme elektrikli aletin yanhs kullaniimasinin ve/veya
yanhs kullanim usulleri veya kosullarinin bir sonucudur
ve asagida belirtildigi gibi dogru 6nlemlerle énlenebilir:

a) Elektrikli aleti daima sikica kavrayin ve
viicudunuzun ve kolunuzun durusunu geri
tepme kuvvetlerine direng gosterecek sekilde
ayarlayin. ilk galistirma sirasinda geri tepme
veya tork etkisi lizerinde maksimum kontrol
saglamak igin, eger varsa, daima yardimci
sapi kullanin. Eger dogru onlemler alinirsa,
operator tork etkilerini veya geri tepme
kuvvetlerini kontrol edebilir.

b) Elinizi kesinlikle déner aksesuarin yakinina
koymayin. Aksesuar elinizin Ustline dogru geri
tepebilir.

c) Viicudunuzu geri tepme halinde elektrikli
aletin firlayacagi alanda bulundurmayin. Geri
tepme aleti takilma noktasinda tasin hareketinin
tersi yonde iter.

d) Koselerde, keskin kenarlarda, vb. ¢ahigirken
ozel dikkat gosterin. Aksesuarin
ziplamasindan ve takilmasindan kaginin.
Koselerde, keskin kenarlarda veya ziplama
halinde déner aksesuarin takilma egilimi vardir
ve kontrol kaybina ve geri tepmeye neden olur.

e) Bir zincir testere, oyma bigagi veya disli
testere bigagi takmayin. Bu bigaklar sikca geri
tepme ve kontrol kaybi yaratir.

Taglama ve Asindirarak Kesme Iglemlerine Ozgii
Givenlik Uyarilar:

a) Sadece elektrikli aletiniz igin tavsiye edilen
taglama taslarini ve secilen tas icin ozel
olarak tasarlanmig siperi kullanin. Elektrikli
aletin tasarimina uygun olmayan taslar yeterli
sekilde koruma altina alinmayabilir ve
glivensizdirler.

b) Merkezden basmal disklerin taglama yiizeyi,
koruyucu kapak carki diizleminin altina
monte edilmelidir. Koruyucu kapak ¢arkinin
Uzerine dogru cikinti yapacak sekilde hatall
monte edilmis bir taglama diski yeterli dlcide
kapatilamaz.

c) Siper elektrikli alete siki sekilde takili olmali
ve tasin operatére dogru acikta kalan kismi
en az olacak gekilde maksimum giivenlik igin
konumlandiriimalidir. Siper, operatoriin kirilan
tas pargalarindan, kazayla diske temas
etmekten ve giysileri tutusturabilecek
kivilcimlardan korunmasina yardimci olur.



d) Taglama taslari sadece tavsiye edilen
uygulamalarda  kullaniimahdir.  Ornegin:
Kesme tasinin  yan tarafiyla taglama

yapmayin. Asindirarak kesme taslari gevresel
asindirmaya yoneliktir, bu taglara etki eden yan
kuvvetler pargalanmalarina neden olabilir.

e) Daima tasiniz igin dogru boyut ve sekilde
hasarsiz flanglar kullanin. Dogru flanslar tasi
destekleyerek, tas kirilmasi olasiligini azaltir.
Kesme taslarinin flanglar taslama taslarinin
flanslarindan farkli olabilir.

f) Daha biiyiik elektrikli aletlerin asinarak
kigiilmiis taglarini kullanmayin. Daha buylk
elektrikli aletler igin tasarlanmis taslar kugcik
aletlerin  daha ylksek hizlarina uygun
olmayabilirler ve pargalanabilirler.

Asindirarak Kesme islemlerine Ozgii Ek Giivenlik
Uyarilari:

a) Kesme tasini “diirtmeyin” veya lstiine asirn
basing uygulamayin. Asin derinlikte bir
kesme yapmaya calismayin. Tasin asin
zorlanmasi yiki ve tasin kesik iginde blkilme
veya takilma olasiligini arttirarak, geri tepmeye
veya tasin kirilmasina neden olabilir.

b) Viicudunuzu déner tagla ayni hizada ve tasin
gerisinde tutmayin. Tas, calisma noktasinda,
viicudunuzdan uzaga dogru hareket ederken,
olasi bir geri tepme doner mili ve elektrikli aleti
dogrudan dogruya size dogru firlatabilir.

c) Tas takildigi veya herhangi bir nedenle
kesmeyi durdurdugu zaman, elektrikli aleti
kapatin ve tas tamamen duruncaya kadar
onu hareketsiz gekilde tutun. Kesme tasi
donerken onu kesinlikle kesikten ¢ikarmaya
calismayin aksi taktirde geri tepme olusabilir.
Tasin takilma nedenini arastirip, ortadan
kaldirmak icin diizeltici islemleri yapin.

d) is pargasinda kesme iglemine yeniden
baglamayin. Tasin tam hiza ulagmasini
bekleyin ve dikkatli sekilde tekrar kesige
gegirin. Elektrikli alet is parcasi icinde tekrar
calistinlirsa, tas takilabilir, yukari tirmanabilir
veya geri tepebilir.

Tasin takilmasi veya geri tepme riskini en aza

indirmek icin panelleri ve c¢ok biiyik is

parcalarini destekleyin. Bilyik is parcalar
kendi agirliklari altinda bel vermeye meyillidirler.

Destekler tasin her iki yaninda kesme hattina ve

is pargasinin  kenarina yakin olarak, is

pargasinin altina yerlestiriimelidirler.

f) Mevcut duvarlarin veya diger kor alanlarin
icine “oyuk kesme” yaparken daha fazla
dikkat gosterin. Fazla ileri giden tas gaz veya
su borularini, elektrik kablolarini veya geri
tepmeye neden olabilecek nesneleri kesebilir.

o

Zimparalama iglemlerine Ozgii Giivenlik Uyarilari:

a) Asin Dblyiikliikte zimpara kagidi diski
kullanmayin. Zimpara kagidi secerken
imalat¢inin tavsiyelerine uyun. Zimpara taban
diskini asan bulyuklikte zimpara kagidi yirtiima
riski olusturur ve takilmaya, diskin kopmasina
veya geri tepmeye neden olabilir.

Tel Firga islemlerine Ozgii Giivenlik Uyarilar:

a) Olagan islemler sirasinda bile fircadan
tellerin firlayabilecegi konusunda uyanik
olun. Firgaya asin yiik uygulayarak telleri
asiri zorlamayin. Teller kolaylkla ince giysilere
ve/veya cilde batabilirler.

b) Tel firga islemi icin bir siper kullaniimasi
tavsiye ediliyorsa, tel diskinin veya fircanin
siper tarafindan engellenmemesini saglayin.
Tel disk veya firca is yukine veya merkezkag
kuvvetlerine bagl olarak genisleyebilir.

Ek Giivenlik Uyanilari:

17.

18.

19.

20.

21.

22,

23.

24,

25.

26.

29.

30.

31.

32.

33.

34.

Merkezden basmal taglama diskler
kullanirsaniz, mutlaka sadece fiberglas takviyeli
diskler kullanin.

Bu taglama makinesiyle Tag Canak tipi diskleri
KESINLIKLE ~KULLANMAYIN. Bu taglama
makinesi bu tip diskler igin tasarlanmamistir ve
bdyle bir Griin kullanilmasi ciddi yaralanmalara
neden olabilir.

Mile, flanga (6zellikle takma yiizeyine) veya kilit
somununa zarar vermemeye dikkat edin. Bu
kisimlarin hasar gormesi diskin kirilmasi ile
sonugclanabilir.

Alet calistinimadan once diskin is parcasina
degmediginden emin olun.

Aleti gergek bir is pargasi lGizerinde kullanmadan
once bir siire bosta calistinn. Tasin yanls
takilmis veya dengesiz oldugunu gosteren
titreme ya da yalpalamalara dikkat edin.

Taglama yaparken diskin belirlenmis yiizeyini
kullanin.

Aleti galisir durumda birakmayin. Aleti sadece
elinizde tutarken cahigtirin.

Cahgsmadan hemen sonra is pargasina
dokunmayin; Cok sicak olabilir ve cildinizi
yakabilir.

Disklerin dogru monte edilmesi ve kullaniimasi
icin imalatginin talimatlarina uyun. Diskleri
ozenle aktarin ve saklayin.

Biiyiik delikli taglama disklerini uydurmak igin
ayri rediiksiyon nipel ya da adaptér kullanmayin.

. Sadece bu alet igin belirtilen flanslari kullanin.
28.

Deligi vida disli disk takilmak istenen aletlerde
bu diskin dislerinin mil uzunlugunu kabul
edecek kadar uzun olmasi gereklidir.
is pargasinin dogru
desteklenmedigini kontrol edin.
Diskin alet kapatildiktan sonra dénmeye devam
ettigine dikkat edin.

Caligma yeri asin sicak ve nemliyse ya da ¢ok
fazla iletken toz kirliligi mevcutsa kullanicinin
glvenligi icin bir kisa devre kesicisi (30 mA)
kullanin.

Bu aleti asbest iceren hicbir malzeme istiinde
kullanmayin.

Kesme diski kullandiginiz zaman, daima yerel
yonetmeliklerin gerektirdigi toz toplayici disk
siperi ile galigin.
Kesme diskleri
kalmamalidir.

desteklenip

yanal bir basinca maruz

BU TALIMATLARI MUHAFAZA EDINiz.
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/\ UYARI:

Uriinii kullanirken (defalarca kullaninca kazanilan)
rahatlik ve tanidiklik duygusunun ilgili Uriiniin
giivenlik kurallarina siki sikiya bagh kalmanin yerine
gegmesine iZIN VERMEYIN. YANLIS KULLANIM veya

bu kullanma kilavuzunda belirtilen emniyet
kurallarina uymama ciddi yaralanmaya neden
olabilir.

iISLEVSEL AGIKLAMALAR

/A\ DIKKAT:
« Alet Uzerinde ayarlama ya da isleyis kontroll
yapmadan ©nce aletin kapali ve figinin cekili

oldugundan daima emin olun.

Saft kilidi (Sek. 1)

/A\ DIKKAT:
« Mil hareket halindeyken saft kilidini asla kullanmayin.
Alet zarar gorebilir.

Aksesuarlari takarken veya gikarirken milin dénmesini
onlemek igin saft kilidine basin.

Anahtar iglemi (Sek. 2)

/A\ DIKKAT:

« Aleti fise takmadan Once slrgllli anahtarin dogru
calistigindan ve sirgili anahtarin arka kismina
basildiginda “OFF” (kapal)) konumuna déndiiginden
emin olun.

« Uzun sireli kullanim sirasinda kullanicinin rahati igin
anahtar “ON” (agik) konumunda kilitlenebilir. Anahtar
“ON” (acik) konumunda kilitliyken dikkatli olun ve aleti
siki kavrayin.

Aleti baslatmak igin, slirguli anahtari arka kismindan
iterek “1 (ACIK)” konuma getirin. Surekli kullanim igin,
slirglilii anahtarin 6n kismina basarak anahtari kilitleyin.
Aleti durdurmak igin, slrguli anahtarin arka kismina
basin ve “O (KAPALI)” konuma kaydirin.

Gosterge lambasi (Sek. 3)

Alet fise takildiginda gosterge lambasi yesil renkte yanar.
Gosterge lambasi yanmiyorsa, ana kablo veya kontrolr
hasarli olabilir. Gosterge lambasi yaniyor fakat alet agik
konumda oldugu halde galigmaya baglamiyorsa; karbon
firgalar asinmis ya da kontrolér, motor veya ACMA/
KAPAMA anahtari hasarli olabilir.

istenmeyen yeniden baglatma korumasi

Fis takili olsa da anahtar kilitli konumda oldugunda alet
calismaya baglamaz.

Bu sirada gdsterge lambasi kirmizi renkte yanip sénerek
istenmeyen yeniden baglatma koruma aygitinin
calismakta oldugunu gésterir.

Istenmeyen yeniden baglatma korumasini iptal etmek
icin, stirglll anahtari “O (KAPALI)” konuma getirin.
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Hiz ayar kadrani (Sek. 4)

Hiz ayar kadrani 1 ile 5 arasinda bir sayiya gevrilerek
dénis hizi degistirilebilir.

Kadran 5 rakamina dogru cevrildiginde daha yiksek hiz
elde edilir. Kadran 1 rakamina dogru cevrildiginde ise
daha disuk hiz elde edilir.

Kadran Uzerindeki rakamlar ve vyaklasik doénis hizi
arasindaki iligki i¢in agagidaki tabloya bakin.

GA4040C, GA4540C, GA5040C, GA4041C, GA4541C,
GA5041C modeli igin

Rakam dak' (R.P.M.)
1 2.800
2 4.000
3 6.000
4 8.000
5 11.000
012752
GA6040C modeli igin
Rakam dak~" (R.P.M.)
1 4.000
2 5.000
3 6.000
4 7.000
5 9.000
012756
/A\ DIKKAT:

* Alet uzun bir slire boyunca surekli olarak diisik hizda
calistirilirsa, motora asiri yik biner ve motor isinir.

* Hiz ayar kadrani sadece 1 ile 5 rakamlari arasinda
hareket ettirilebilir. Kadrani 5'in ilerisine ya da 1'in
gerisine gevirmeye zorlamayin, aksi takdirde hiz ayar
islevi calismayabilir.

Elektronik iglev
Elektronik iglevli aletlerin kullanimi asagida belirtilen
ozellikler nedeniyle daha kolaydir.

Sabit hiz kontrolii
Sabit hiz kontrolli, yUkli kosullarda dénls hizini sabit
tutarak daha iyi bir finis saglar.

Yumusak basglatma o6zelligi
Yumusak baslatma 6zelligi baslatma sirasinda olusan
sarsintiyl engeller.

Asin yiik korumasi

Alet Uzerine binen yik kabul edilebilir seviyeleri
astiginda, motoru asiri 1Isinmadan korumak igin motora
verilen gu¢ azaltilir. YUk, kabul edilebilir seviyelere geri
dondigiinde alet normal bir sekilde galismaya devam
eder.

Mekanik fren

GA4041C, GA4541C, GA5041C modelleri igin
Mekanik fren, aletin giicui kapatildiktan sonra etkinlesir.
Anahtar agikken gli¢ kaynagi kapatilsa fren galismaz.



MONTAJ

/I\ DIKKAT:
» Alet Uizerinde herhangi bir is yapmadan 6nce aletin
kapali ve fisinin ¢ekili oldugundan daima emin olun.

Yan sapin (tutamagin) takilmasi (Sek. 5)

/\ DIKKAT:
« Calismaya baglamadan énce yan sapin yerine saglam
sekilde takilmig oldugundan daima emin olun.

Yan sapi sekilde gosterildigi gibi alet Ustlindeki

konumuna sikica vidalayin.

Disk siperinin takilmasi veya gikariimasi
(Merkezden basmali disk, flap disk, fleks disk, tel
disk firga / asindirici kesme diski, elmas disk igin)

/A\ UYARI:

Merkezden basmali bir disk, flap disk, fleks disk veya
tel disk firca kullanilirken; disk siperi, siperin kapal
tarafinin yoni daima kullaniciya dogru bakacak sekilde
takilmahdir.

Bir asindirici kesme diski / elmas disk kullanildigi
zaman, sadece kesme diskleriyle kullaniimak igin
belirlenmis 6zel disk siperini kullandiginizdan emin
olun. (Bazi Avrupa llkelerinde, elmas disk kullanilirken
normal siper kullanilabilir. Ulkenizdeki yonetmeliklere
uygun davranin.)

Kilit vidasi tipi disk siperli alet icin (Sek. 6)

Disk siperini bant Ustlindeki c¢ikinti yatak mahfazasi
Ustiindeki gentikle ayni hizada olacak sekilde monte
edin. Sonra disk siperini saat yonlnin tersine 180°
dénddriin. Vidayi iyice siktiginizdan emin olun.

Disk siperini ¢ikarmak igin, takma islemlerini tersinden
uygulayin.

Kiskag kolu tipi disk siperli alet icin (Sek. 7 ve 8)
Vidayi gevsettikten sonra levyeyi ok yoniinde dondurin.
Disk siperini bant Ustlindeki c¢ikinti yatak mahfazasi
Ustlindeki gentikle ayni hizada olacak sekilde monte
edin. Sonra disk siperini saat yonlnin tersine 180°
doénddriin.

Levyeyi ok yonunde gektikten sonra viday: sikarak disk
siperini sabitleyin. Disk siperinin aci ayari levye ile
yapilabilir.
Disk siperini ¢ikarmak igin, takma islemlerini tersinden
uygulayin.

Merkezden basmali diskin veya flap diskin
takilmasi veya gikariimasi (istege baglh aksesuar)
(Sek. 9 ve 10)

/N\ UYARI:

* Merkezden basmali bir disk veya flap disk kullanirken,
disk siperi, siperin kapali tarafinin yéniu daima
kullaniciya dogru bakacak sekilde takiimalidir.

i flangI mile takin. Diski i¢ flangin Gstiine takin ve kilit
somununu gikintisi asagi (diske dogru) bakacak sekilde
vidalayin.

Kilit somununu sikmak igin, milin ddSnmemesi saglayacak
sekilde saft kilidine kuvvetle bastirin, sonra kilit somunu
anahtarini kullanarak saat yoéninde iyice sikin.
Diski ¢ikarmak icin, takma islemlerini
uygulayin.

tersinden

Siiper flans (istege bagh aksesuar)

F harfli modellerde standart donanim olarak bir siiper
flang bulunur. Kilit somununu agmak icin klasik tipe
oranla sadece 1/3 gaba gerekir.

/A\ DIKKAT:

* Mekanik frenle donatiimis modellerde siiper flans
kullanmayin. Aksi takdirde, fren etkinlestirildiginde
super flang gevseyebilir.

Ezynut’in takilmasi veya cikariimasi (istege bagh
aksesuar) (Sek. 11, 12, 13 ve 14)

/A\ DIKKAT:

* Ezynut' Siper Flang veya model numarasinin
sonunda “F” harfi olan taglama makinesi modelleri ile
birlikte kullanmayin. Bu flanglar tiim digin mil tarafindan
tutulmasina engel olacak kadar kalindir.

I¢ flansi, asindirici diski ve Ezynut'i, Ezynut {izerindeki
Makita Logosu disari bakacak sekilde monte edin.

Saft kilidine sikica bastirin ve asindirici diski saat
yoéninde sonuna kadar déndiirerek Ezynut’i sikilayin.
Gevsetmek igin Ezynut'in dis halkasini saatin aksi ydonde
dondaran.

NOT:

+ Ok centigi gosterdigi middetce Ezynut elle
gevsetilebilir. Aksi takdirde, gevsetmek igin bir Kilit
somunu anahtari gerekir. Anahtarin bir pimini bir delige
yerlestirin ve Ezynut’i saatin aksi yéninde déndriin.

Fleks diskin takilmasi veya cikarilmasi (istege
bagh aksesuar) (Sek. 15)

/\ UYARI:

» Fleks disk alet Uzerindeyken daima verilen siperi
kullanin. Disk kullanim sirasinda kirilabilir ve siper
kisisel yaralanma olasiligini azaltir.

Merkezden basmali disk igin verilen talimatlar izleyin
fakat ayrica diskin Uzerinde plastik altik kullanin. Bu
kilavuzun aksesuarlar sayfasinda verilen montaj
diizenine bakin.

Asindirici diskin takilmasi veya ¢ikariimasi
(istege bagh aksesuar) (Sek. 16)

NOT:
* Bu kilavuzda belirtilen zimparalama aksesuarlarini
kullanin. Bu aksesuarlar ayrica satin alinmahdir.

Kauguk althdi mile takin. Diski kauguk althgin tzerine
yerlestirin ve zimpara kilit somununu mile vidalayin.
Zimpara kilit somununu sikmak igin, milin dénmemesi
saglayacak sekilde saft kilidine kuvvetle bastirin sonra
kilit somunu anahtarini kullanarak saat yoéniinde iyice
sikin.

Diski ¢ikarmak
uygulayin.

icin, takma islemlerini tersinden
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Toz kapagi eklentisinin takilmasi veya ¢ikarilmasi
(istege baglh aksesuar) (Sek. 17)

/A\ UYARI:

» Toz kapagi eklentisini takmadan veya ¢ikarmadan
once aletin kapali ve figinin ¢ekili oldugundan
daima emin olun. Aksi takdirde alet zarar gorebilir ya
da kisisel yaralanmalar meydana gelebilir.

Toz kapagi eklentisinin dort pargasi vardir ve her biri
farkl pozisyonlarda kullanilir.

Toz kapag! eklentisini isaretler (A, B, C veya D)
gosterildigi  sekilde yerlesecek sekilde ayarlayin.
Pimlerini havalandirma deliklerine gegirerek kapatin.

Toz kapagi eklentisi elle gikarilabilir.

NOT:

* Toz kapag! eklentisi toz ya da yabanci maddelerle
tikandiginda cikarip temizleyin. Tikali bir toz kapagdi
eklentisi ile calismaya devam etmek alete zarar verir.

KULLANIM

/\ UYARI:

« Aletin hicbir zaman zorlanmasi gerekmez. Aletin
agirhgr yeterli basinci uygular. Zorlama ve fazla basing
tehlikeli disk kiriimasina neden olabilir.

Taslama sirasinda alet disiriilirse diski DAIMA
degistirin.

Taslama diskini ASLA taslanan malzemeye vurmayin
ya da carpmayin.

Ozellikle koselerde, keskin kenarlarda, vb. alanlarda
caligirken diski ziplatmaktan ve engellere takmaktan
kacinin. Bu, kontrol kaybina ve geri tepmeye neden
olabilir.

Bu aleti ASLA ahsap kesme bigaklari ve diger testere
bigaklar ile kullanmayin. Bu bigaklar bir taslama
makinesiyle kullanildiginda sikga geri teperler ve
yaralanmaya yol agacak kontrol kaybina neden olurlar.

/A\ DIKKAT:

«ls pargasi ile temas halindeyken aleti asla
galistirmayin; bu, kullanicinin yaralanmasina neden
olabilir.

» Calisma sirasinda daima emniyet gozlikleri veya bir
yuz siperi kullanin.

« Calismaniz bitince daima aleti kapatin ve yere
koymadan &énce diskin tamamen durmasini bekleyin.

Taslama ve zimparalama islemi (Sek. 18)

Aleti DAIMA bir elinizle arka sapindan ve diger elinizle
yan sapindan tutun. Aleti ¢alistirin ve diski is parcasina
uygulayin.

Genel olarak diskin kenarini is parcasinin ylzeyine
yaklasik 15 derecelik bir agiyla tutun.

Yeni bir diskin alistirma déneminde tagslama makinesini B
yoninde calistirmayin aksi takdirde disk is pargasini
keser. Diskin kenari kullanilip yuvarlandiktan sonra, disk
hem A hem de B ydnlerinde kullanilabilir.

Asindirici kesme diski / elmas disk ile caligma
(istege baglh aksesuar) (Sek. 19)

Kilit somununu ve i¢ flangi monte etme yonu disk
kalinligina gore degisir.
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Asagidaki tabloya bakin.

100 mm (4") model

Asindirici kesme diski

Kalinlik: 4 mm (5/32")'den az Kalinlik: 4 mm (5/32") veya daha fazla

C——1——

16 mm (5/8") 16 mm (5/8")

e R

Elmas disk

Kalinlik: 4 mm (5/32")den az

———1

—
—
E D
20 mm (13/16") 20 mm (13/16")

==

Kalinlik: 4 mm (5/32") veya daha fazla

Kalinlik: 4 mm (5/32")'den az

C——1—L—4
C= > =D
22,23 mm (7/8") 22,23 mm (7/8")

= L

1. Kilit somunu

Kalinlik: 4 mm (5/32") veya daha fazla

2. Asindirici kesme diski

1. Kilit somunu 2. Asindirici kesme diski 3. g flang 4. Elmas disk
115 mm (4-1/2") / 125 mm (5") / 150 mm (6") model
Asindirici kesme diski Elmas disk

Kalinlik: 4 mm (5/32")'den az

——— 1 —r—
—
E o>
22,23 mm (7/8") 22,23 mm (7/8")

= =

4. Elmas disk

Kalinlik: 4 mm (5/32") veya daha fazla

3. g flans

012746
/\ UYARI:

Bir asindirici kesme diski / elmas disk kullanildig
zaman, sadece kesme diskleriyle kullaniimak igin
belirlenmis 6zel disk siperini kullandiginizdan emin
olun. (Bazi Avrupa Ulkelerinde, elmas disk kullanilirken
normal siper kullanilabilir. Ulkenizdeki yonetmeliklere
uygun davranin.)

Kenar taglama igin ASLA kesme diski kullanmayin.
Diski “sikistirmayin” veya asiri basing uygulamayin.
Asiri derinlikte bir kesme yapmaya ¢alismayin. Tasin
asirn zorlanmasi yuki ve tasin kesik icinde bikilme
veya takilma olasiligini arttirarak, geri tepmeye, tasin
kiriimasina ve motorun agiri iIsinmasina neden olabilir.
Is pargasinda kesme islemine baslamayin. Diskin tam
hiza ulagsmasini bekleyin ve dikkatli sekilde kesigin
icine girerek, aleti is parcasinin ylzeyi boyunca ileri

dogru ilerletin. Elektrikli alet is pargasi iginde
calistinhirsa, disk takilabilir, yukari tirmanabilir veya geri
tepebilir.

Kesme islemleri sirasinda, diskin agisini kesinlikle
degistirmeyin. Kesme diskine (taslamada oldugu gibi)

yan basing uygulanmasi diskin kirlmasina ve
kopmasina neden olarak, ciddi yaralanmalara yol
acabilir.

Bir elmas disk kesilecek malzemeye dik olarak
calistinimahdir.

Tel tas firgayla galigma (istege bagh aksesuar)
(Sek. 20)

/\ DIKKAT:

* Fircanin  6ninde veya hizasinda
olmadigindan emin olarak, aleti
firganin galismasini kontrol edin.

« Hasarli veya dengesiz firgalari kullanmayin. Hasarl
firga kullaniimasi kirik firga tellerinin temas etmesiyle
yaralanma potansiyelini arttirabilir.

Aleti prizden ¢ikarin ve mile kolay erigim igin ters sekilde
yerlestirin. Mil Ustlindeki aksesuarlari g¢ikarin. Tel tas
fircayr mile takin ve verilen anahtarla sikin. Firga
kullanirken, tellerin asir bikullip erken kiriimasina
neden olan agiri basing uygulamayin.

hic  kimse
yukslz galigtirip
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Tel disk firgayla galigma (istege bagh aksesuar)
(Sek. 21)

/A\ DIKKAT:

Firganin  6nlinde veya hizasinda hi¢ kimse
olmadigindan emin olarak, aleti yUksuz cgalistirip tel
disk firganin galismasini kontrol edin.

Hasarli veya dengesiz tel disk firgalari kullanmayin.
Hasarli tel disk firca kullaniimasi kirik firga tellerinin
temas etmesiyle yaralanma potansiyelini arttirabilir.

Tel disk firgalarla birlikte DAIMA, diskin capi siperin
icinde kalacak sekilde, siper kullanin. Disk kullanim
sirasinda kirilabilir ve siper kisisel yaralanma olasihigini
azaltir.

Aleti prizden ¢ikarin ve mile kolay erigim igin ters sekilde
yerlestirin. Mil Ustlindeki aksesuarlar gikarin. Tel disk
firgayl mile takin ve verilen anahtarla sikin.

Tel disk firga kullanirken, tellerin asiri blkilip erken
kiriimasina neden olan asiri basing uygulamayin.

BAKIM

/A\ DIKKAT:

* Muayene ya da bakim yapmadan 6nce aletin kapall ve
fisinin gekili oldugundan daima emin olun.

« Benzin, tiner, alkol ve benzeri maddeleri kesinlikle
kullanmayin. Renk degisimi, deformasyon veya
catlaklar olugabilir.

Alet ve hava delikleri temiz tutulmalidir. Aletin hava
deliklerini diizenli araliklarla veya delikler her ttkanmaya
basladiginda temizleyin. (Sek. 22)

Aleti EMNIYETLI ve CALISMAYA HAZIR durumda
tutmak igin onarimlar, karbon firga muayenesi ve
degistiriimesi, baska her turli bakim ve ayarlamalar
daima Makita yedek parcalari kullanilarak Makita Yetkili
Servis Merkezleri tarafindan yapiimahdir.

ISTEGE BAGLI AKSESUARLAR

/A\ DIKKAT:

Bu aksesuarlar ve ek pargalar bu el kitabinda belirtilen
Makita aletiniz ile kullaniimak igin tavsiye edilmektedir.
Herhangi bagka bir aksesuar ya da ek parka
kullaniimasi insanlar igin bir yaralanma riski getirebilir.
Aksesuarlari ya da ek pargalari yalnizca belirtilmis olan
kullanim amaglarina uygun olarak kullanin.

Bu aksesuarlarla ilgili daha fazla bilgiye ihtiyag
duyarsaniz bulundugunuz yerdeki Makita Servis Merkezi
basvurun.

« Toz kapagi eklentisi
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100 mm (4") model

‘ 115 mm (4-1/2") model

125 mm (5") model

150 mm (6") model

1 Sap 36
2 Disk Siperi (taglama diski igin)
8 Ig flans S[]plgrﬂf?:r?s *1 S[]plgrﬂf?;rfs 1 Si];)lgrflf?:r?§ *1
4 Merkezden basmali disk/Flap disk
5 Kilit somunu Kilit somunu Kilit somunu Kilit somunu
Ezynut *2 Ezynut *2 Ezynut *2
6 Lastik altlik Lastik altlik Lastik altlik -
7 Fleks disk Fleks disk Fleks disk -
8 Kauguk altlik 76 Kauguk altlik 100 Kauguk altlik 115 Kauguk altlik 125
9 Asindirici disk
10 Zimpara kilit somunu
1 Tel disk firca
12 Tel tas firca
13 Disk Siperi (kesme diski igin) *3
14 Asindirici kesme diski/Elmas disk
- Kilit somunu anahtari
Not:

*1 Fren islevi ile donatilmis bir taglama makinesinde Super flans kullanmayin.
*2 Ezynut ve Super flansi birlikte kullanmayin.
*3 Bazi Avrupa ulkelerinde, elmas bir disk kullanilirken diskin her iki yanini kaplayan 6zel siper yerine normal siper

kullanilabilir. Ulkenizdeki yénetmeliklere uygun davranin.

013977
NOT:

« Listedeki bazi pargalar standart aksesuar olarak Uriin

paketinin

icine dahil

edilmis olabilir.

Aksesuarlar

llkeden Ulkeye farklilik gosterebilir.
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ENG905-1 Model GA5040C

Giirilta Calisma modu: normal yan sap ile yiizey taglama
EN60745 uyarinca hesaplanan tipik A-agirlikli giriltii Titresim emisyonu (ay ac): 6,5 m/s?
dlzeyi: Belirsizlik (K): 1,5 m/s?

Model GA4040C, GA4540C, GA5040C Calisma modu: titresim onleyici yan sap ile yluzey

Ses basing seviyesi (Lya): 86 dB (A) taglama
Ses gli¢ seviyesi (Lya): 97 dB (A) T|tr_e§|_m‘em|syonu (@n, a): 5,5 m/s?
Belirsizlik (K): 3 dB (A) Belirsizlik (K): 1,5 m/s?
Model GA6040C Calisma modu: normal yan sap ile disk zimparalama
Ses basing seviyesi (Lyp): 87 dB (A) Titresim emisyonu (ah?DS): 2,5 m/s?
Ses gii¢ seviyesi (Lya): 98 dB (A) Belirsizlik (K): 1,5 m/s
Belirsizlik (K): 3 dB (A) Calisma modu: titresim &nleyici yan sap ile disk
Model GA4541C Z{mpa_ralam_a
Ses basing seviyesi (Lyp): 83 dB (A) Titreim emisyonu (ahQDS): 2,5 m/s?
Ses giig seviyesi (Lya): 94 dB (A) Belirsizlik (K): 1,5 m/s
Belirsizlik (K)I 3dB (A) Model GA6040C
Model GA5041C Calisma modu: normal yan sap ile ylizey taglama
Ses basing seviyesi (L,a): 84 dB (A) Titresim emisyonu (ay, ac): 6,5 m/s?
Ses glic seviyesi (Ly,): 95 dB (A) Belirsizlik (K): 1,5 m/s?
Belirsizlik (K): 3 dB (A) Calisma modu: titresim dnleyici yan sap ile yiizey
Kulak koruyucusu takin taslama
ENGS00-1 Titresim emisyonu (ay, ag): 6,0 m/s?
Belirsizlik (K): 1,5 m/s?
Calisma modu: normal yan sap ile disk zimparalama
Titresim emisyonu (ay, ps): 2,5 m/s?

Titresim
EN60745 standardina gére hesaplanan titresim toplam
degeri (lic eksenli vektdr toplami):

Model GA4040C

Calisma modu: normal yan sap ile ylizey taglama
Titregim emisyonu (ay, ag): 5,0 m/s?

Belirsizlik (K): 1,5 m/s2

Calisma modu: titresim onleyici yan sap ile yluzey
taglama

Titresim emisyonu (aj, ag): 5,0 m/s?

Belirsizlik (K): 1,5 m/s?

Calisma modu: normal yan sap ile disk zimparalama
Titresim emisyonu (ay, ps): 3,0 m/s?

Belirsizlik (K): 1,5 m/s

Calisma modu: titresim oOnleyici yan sap ile disk
zimparalama

Titresim emisyonu (ay, ps): 2,5 m/s?den az
Belirsizlik (K): 1,5 m/s2

Model GA4540C

Calisma modu: normal yan sap ile ylizey taglama
Titregim emisyonu (ay, ag): 6,0 m/s?

Belirsizlik (K): 1,5 m/s?

Calisma modu: titresim onleyici yan sap ile yluzey
taglama

Titresim emisyonu (aj, ag): 5,5 m/s?

Belirsizlik (K): 1,5 m/s?

Calisma modu: normal yan sap ile disk zimparalama
Titresim emisyonu (ay, ps): 2,5 m/s?

Belirsizlik (K): 1,5 m/s2

Calisma modu: titresim oOnleyici yan sap ile disk
zimparalama

Titresim emisyonu (ay, ps): 2,5 m/s?

Belirsizlik (K): 1,5 m/s2

Belirsizlik (K): 1,5 m/s2

Calisma modu: titresim Onleyici yan sap ile disk
zimparalama

Titresim emisyonu (ay, ps): 2,5 m/s?den az
Belirsizlik (K): 1,5 m/s2

Model GA4541C

Calisma modu: normal yan sap ile ylizey taglama
Titresim emisyonu (ay ac): 6,5 m/s?

Belirsizlik (K): 1,5 m/s?

Calisma modu: titresim onleyici yan sap ile yluzey
taslama

Titresim emisyonu (ay ag): 5,5 m/s?

Belirsizlik (K): 1,5 m/s?

Calisma modu: normal yan sap ile disk zimparalama
Titresim emisyonu (ay, ps): 2,5 m/s?den az
Belirsizlik (K): 1,5 m/s2

Calisma modu: titresim Onleyici yan sap ile disk
zimparalama

Titresim emisyonu (ay, ps): 2,5 m/s?den az
Belirsizlik (K): 1,5 m/s2

Model GA5041C

Calisma modu: normal yan sap ile ylizey taglama
Titresim emisyonu (ay ag): 7,0 m/s?

Belirsizlik (K): 1,5 m/s?

Calisma modu: titresim onleyici yan sap ile yluzey
taslama

Titresim emisyonu (ay, ag): 6,0 m/s?

Belirsizlik (K): 1,5 m/s?

Calisma modu: normal yan sap ile disk zimparalama
Titresim emisyonu (ay, ps): 2,5 m/s?den az
Belirsizlik (K): 1,5 m/s2

Calisma modu: titresim Onleyici yan sap ile disk
zimparalama

Titresim emisyonu (ay, ps): 2,5 m/s?den az
Belirsizlik (K): 1,5 m/s2



ENG902-1
Beyan edilen titresim emisyon degeri standart test
yontemine uygun sekilde olglimuistir ve bir aleti bir
baskasiyla karsilastirmak igin kullanilabilir.

Beyan edilen titresim emisyon degeri bir 6n maruz
kalma degerlendirmesi olarak da kullanilabilir.

Beyan edilen titresim emisyon degeri bu elektrikli aletin
baslica uygulamalari igin kullanilir. Ancak, bu elektrikli
alet baska uygulamalar igin kullanilirsa titregim
emisyon degeri farkli olabilir.

/A\ UYARI:

Bu elektrikli aletin gercek kullanimi sirasindaki titresim
emisyonu aletin kullanim bigimlerine bagh olarak beyan
edilen emisyon degerinden farkli olabilir.

Gercek kullanim kosullarindaki maruz kalmanin bir
tahmini hesaplamasi temelinde operatéri koruyacak
glvenlik o6nlemlerini mutlaka belirleyin  (galisma
déngusi icerisinde aletin kapali oldugu ve aktif
durumda olmasinin yani sira bosta calistigi zamanlar
gibi, bitiin zaman dilimleri g6z éniinde bulundurularak
degerlendirilmelidir).
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